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SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA

PNEUMATIC GRINDER

DRUCKLUFT - SCHLEIFMASCHINE
MHEBMATUYECKAS LLTM®OBATbHASI MALLMHA
MHEBMATUYHA LLUMI®YBAJIbHA MALUMHA
PNEUMATINIS SLIFUOKLIS

PNEIMATISKA SLIPMASINA

PNEUMATICKA BRUSKA

PNEUMATICKA BRUSKA

PNEUMATIKUS CSISZOLOGEP

POLIOZOR PNEUMATIC

MAQUINA DE PULIR NEUMATICA

MEULEUSE PNEUMATIQUE

SMERIGLIATRICE PNEUMATICA

PNEUMATISCHE SLIJPMACHINE

MNEYMATIKO TPIBEIO
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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

5. uchwyt narzedziowy

6. klucze do uchwytu narzedziowego
9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

RU

1. BXOHOE BO3ZYLUHOE OTBEPCTHE
2. coeauHUTENb

3. BblKMtO4aTenb

5. NaTpoH ANst UHCTPYMEHTOB
6. Kniouw OT NaTpoHa

9. ycTpoiicTBO

10. rHe3ao WnaHra

1. wnawr

12. coenHuTeND LWNaHra

13. macneHka

14. peaykTop

15. punstp

16. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

5. iericu turétajs

6. iericu turétaja atslégas
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellosanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

HU

1. levegd bemenet

2. alevegdbemenet csatlakozéja
3. szelep

5. tokmany

6. tokmanykulcs

9. szerszam

10. tdml6fogadd csatlakozd
11. tomlé

12. t6ml¢ csatlakozéja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sziirg

16. kompresszor
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1. air filter

2. air inlet connector
3. trigger

5. tool handle

6. keys to the tool holder
9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector
13. grease gun

14. reducer

15. filter

16. compressor

UA

1. BXiHWIA NOBITPSIHWI OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BuMMKaY

5. naTpoH Anst iHCTPyMeHTIB
6. knioui Bif naTpoHa

9. npucTpiit

10. rHi3go wnakra

11. wnaHr

12. 3eHyBay WnaHra

13. macnaHka

14. pepykTop

15. ineTp

16. komnpecop

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

5. nastrojovy upina¢

6. klice k nastrojovému upinaéi
9. nastroj

10. zasuvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovac

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor

RO

1. orificiul intrérii aerului

2. mufa intrérii aerului

3. tragaciul

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6. chile pentru dispozitivul de prindere (de fixare)
9. scula ajutatoare

10. soclul tubului

1. tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

5. Werkzeugfutter
6. Schiissel des Werkzeugfutters
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
5. griebtuvas

6. griebtuvo raktai

9. jrankis

10. Zamos lizdas

11. zarna

12. zarmos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

5. upinadlo nastroja

6. kluce k upinadlu néstroja
9. nastroj

10. hadicova zasuvka

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovaé

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

5. agarradera de la herramienta
6. llaves para la agarradera de la herramienta
9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conector de la manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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1. prise d'air

2. raccord d'air

3. déclencheur

5. porte-outil

6. touches pour le porte-outil
9. outil

10. nid de tuyau

11. tuyau

12. raccord de tuyau
13. graisseur

14. détendeur

15. filtre

16. compresseur

GR

1. eioodog aépa

2. évwon €106d0u aépa
3. ekBoAq

5. hapn epyaheiou

6. kAeidId yia T Aapn epyakeiou
9. epyaleio

10. 0UvdEaOG TWARVa
11. owAjvag

12. évwon owAiva

13. hadwrng

14. pubpioTrg

15. giktpo

16. oupmeoTg

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[MpoumnTaTh MHCTPYKLMIO
[MpoumTath iHCTPYKLit0
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouziti

Pregitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere l'istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag
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1. ingresso dell'aria

2. connettore dellingresso dell’aria
3. scarico

5. portautensili

6. chiavi per portautensili

9. utensile

10. estremita del tubo flessibile
11. tubo flessibile

12. connettore del tubo flessibile
13. lubrificatore

14. riduttore

15. filtro

16. compressore

Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

[Monb3oBatbest 3aLUMUTHBIMK O4Kammn
Kopuctyittech 3axvcHmn okynspamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

Dopéate TPoOTATEUTIKG YUaAIG
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1. luchtinlaat

2. luchtinlaat aansluiting
3. trekker

5. gereedschaphouder
7. sleutels voor de gereedschaphouder
9. inzetstuk

10. slang nest

11. slang

12. slangaansluiting

13. smeerinrichting

14. verloopstuk

15. filter

16. compressor

Uzywac ochrony stuchu
Wear hearing protectors
Gehdrschutz tragen

Monb3oBatbes CpeacTBamu 3alnThbl cnyxa
KopwcTyiiteck 3acoGamu 3axucty cnyxy

Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas lidzeklu
PouZivej chranice sluchu
PouZivaj chranice sluchu
Hasznéljon flilvédt!
Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche
Draag gehoorbeschermers
DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKOrg
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomoca frezow i kamieni
szlifujacych mozliwa jest obrobka réznych materiatow. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawiac ich na
dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w
czasie 5 minut, potem nalezy odczekac 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna
od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcjg i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczen-
stwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnoéci. Uzywanie narzgdzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze
utrate praw uzytkownika do gwarancii, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajgca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze pozwalajace zamo-
cowac¢ wyposazenie dodatkowe w uchwycie.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0965
Waga [kg] 0,57
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/ 3/8
Obroty [min] 20 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 3,6
Maksymalna $rednica wyposazenia [mm] 40
Maksymalne ciénienie pracy [MPa] 0,70
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeplyw powietrza (przy 6,2 barach) [I/min] 160
Cisnienie akustyczne (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7+2,4
Moc akustyczna (EN ISO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Drgania (ISO 28927-4) [m/s?] 2,83+0,93
Tryb pracy dorywcza, S2 5 min

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, facznie
z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz unikniecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen
ciata. Pojecie ,narzgdzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza
pod odpowiednim cignieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA
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Ogdlne zasady bezpieczefstwa

Przed rozpoczeciem instalacii, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego
z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynno$ci moze skutkowac
powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i
wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz
zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia
pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg
ISO 11148. Pracodawcal uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest
to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscia.
Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Regularnie sprawdza¢ czy predko$¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza od
warto$ci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola powinna sie odbywa¢ bez zamontowanego narzedzia wstawianego i zgodnie z zaleceniami
producenta. Upewni sig, ze iskry i odtamki powstate podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed
wymiang narzedzia wstawianego lub konserwacjg. Nalezy stale uwzglednia¢ ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowac zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez, bizuteria,
whosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy unika¢ kontaktu z wirujagcym wrzecionem oraz narzedziem wstawianym. Uzytkowanie
narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wia-
Sciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z ilocia, masg oraz moca
narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos¢ do przeciwstawienia sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowac
do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowaé réwnowage oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy stosowaé¢ okulary ochronne,
zalecane jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Nie uzywag pilnika obrotowego przy predkosci przekraczajacej predkosé
znamionowg. W przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Zachowa¢ ostrozno$¢ poniewaz narzedzie wstawiane wiruje
jeszcze przez jaki$ czas po zwolnieniu urzadzenia uruchamiajgcego. W zaleznosci od obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod uwage zagrozenia
zwigzane z wybuchem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzgdzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do$wiadczenie dys-
komfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyja¢
komfortowa postawe zapewniajaca wlasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator powinien
zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak:
trwaly lub powtarzajacy sie dyskomfort, bol, pulsujacy bél, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowag, powinien
powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsultowaé sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowac akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriow w innych
w rozmiarach i typach. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace lub ostre.
Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa szlifierki lub polerki. Sprawdzi¢ czy
maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predkos$¢ znamionowa narzedzia. Nigdy nie nalezy montowac tarczy $ciernej,
tarczy tnacej lub frezu na szlifierce. Sciernica, ktéra ulegnie uszkodzeniu moze spowodowac bardzo powazne obrazenia lub $mieré. Nie stosowaé
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktére zostaty upuszczone. Stosowaé tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wtasciwa $rednica trzpie-
nia. Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze predko$¢ obrotowa punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na zwigkszenie diugosci watu pomiedzy
koncem tulei, a punktem montazu. Upewnic sie, ze minimalna diugos¢ trzpienia zaci$nigtego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej 10 mm
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(nalezy tez wzig¢ pod uwage zalecenia producenta narzedzi wstawianych). Wystrzega¢ sie pomytek przy dopasowywaniu $rednicy trzpienia
narzedzia wstawianego i zacisku narzedzia pneumatycznego.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem narze-
dzia, a takze zagrozen potknieciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postgpowa¢ ostroznie w nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte
zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych
wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektrycznag. Upewnic sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére
moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub
zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna
zawiera¢ wplyw pylu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejacego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby
zminimalizowa¢ wzbudzanie pylu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle
emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytko-
wane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta. Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadzac¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli zminimalizowa¢ emisje oparéw i pytu. Wybieraé, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Obrébka pewnych materiatow moze spowodowaé powstanie oparéw i pytéw, ktdre wytworza zagrozenie wybuchem.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak
szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw
kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumiace
zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami
higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawidiowo
zamontowany podczas uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi.
Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwéw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzyma¢ rece z dala od gniazd wkretakow.
Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bol lub
wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac pracodawce oraz skonsultowa¢
sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli uniknaé niepotrzebnego wzrostu
poziomu drgan. Nie uzywac¢ zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek, poniewaz moze spowodowac¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybrac,
konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpierac ciezar narzedzia w stojaku,
napinaczu lub réwnowazniku. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Niewlasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie wstawiane moze
spowodowac wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed
wymiang akcesoriéw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych wezy i
ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sa stosowane uniwersalne pofaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i faczniki
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zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymal-
nego ciénienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrodio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe ci$nienie robocze oraz zapewnia wymagany przeptyw powie-
trza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneu-
matyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobér oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwg eksploatacje
narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewni¢, ze narzedzie zostato prawidtowo i pewnie
zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywotywanemu przez
moment obrotowy.

Nalezy uwazaé na otoczenie pracy, szlifierka moze w tatwy sposob przecigc.

Nie stosowa¢ $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczng, do ciecia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujace krazki szlifierskie nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wylaczeniu szlifierki nalezy poczekaé z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania si¢ wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewnic sig, ze maksymalna predkos$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza niz predkos$¢ obro-
towa szlifierki. Nie wolno stosowa¢ wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji. Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno
i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowac tulei i piercieni redukcyjnych, aby dopasowaé $rednice wrzeciona narzedzia i
Sciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywa¢ i stosowac zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywac¢ uszkodzonego wyposazenia.
Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdza¢ stan wrzeciona i uchwytéw narzedziowych
pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowa¢ szlifierkg w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy mogg by¢ przyczyng pozaru.

Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzymaé urzadzenie, je$li zostang
zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki.

Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usung¢ przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewni¢ sie, ze predko$¢ obrotowa szlifierki nie jest wigksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrabki niektérych materiatdw, moga powstac trujgce lub palne pyty i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach
i stosowac $rodki ochrony osobistej.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciernica, przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwo-
wania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy ukfadu.
Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Podfaczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej efektywne wyko-
rzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotno$¢ narzedzia.

Wpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednia koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajacego powietrze. (1)
Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig korcéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wyposazenie przysto-
sowane do pracy z narzedziami udarowymi.
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Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty przeciwne do ruchu
wskazowek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac ci$nienie (moment obrotowy).

Podtaczyé narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm/ 3/8”. Upewnié sie, ze wytrzymato$¢ weza wynosi,
co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewnic sie, ze maksymalna predkos$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowa¢ do zalecen
wytwércdw $ciernic pod katem predko$ci obrotowej i diugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujaca az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.

Zamontowac element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato sig przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujaca na wrzecionie.

Praca szlifierkq

Dobraé narzedzie wiasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy pozwoli¢ Sciernicy osiagna¢ petng predkos¢ obrotowa. Do
materiatu przyktadac tylko obracajacy sie Sciernice.

Wywierac nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrébki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ $ciernice i zwigkszy¢ ryzyko
powstawania urazow.

Podczas pracy moga powstawac iskry oraz mogg sie odrywa¢ fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadba¢ o to, aby iskry i odrywane frag-
menty nie spowodowaly zagrozenia w migjscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powodujac wybuch
narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢
narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidiowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odigczy¢ od uktadu pneumatycznego.
Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére dostang sie do ukfa-
du pneumatycznego mogg zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odfgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtgcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia
i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wiotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest
uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podiaczy¢ narzedzie i je uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat sig przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosSci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narze-
dziowe i wrzeciona nalezy utrzymywaé w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym.
Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy zwigkszy¢ czgstotliwosé przegladéw
narzedzia.
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Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowac ob-
razenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym
zakladzie naprawczym.

Usterka Mozliwe ia;

Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢ do wirnika.
Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzgdzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowa¢ spadek mocy
narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sie

Narzedzie uruchamia sig i Kompresor nie zapewnia wasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W miare
potem zwalnia oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia,
Niewystarczajgca moc czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku
braku rezultatow, narzedzie odda¢ do naprawy.

Czeéci zamienne
W celu uzyskania informacji na temat czesci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowa¢ sie z producentem lub jego przed-
stawicielem.

Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczy$cié np. strumieniem powietrza (o
cinieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty
oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebez-
pieczne dla zdrowia Iudzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodo-
wiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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TOOL CHARACTERISTICS
Pneumatic grinder is a tool supplied with compressed air at proper pressure. Various materials can be processed with cutters and grinding stones.
The tool is adapted to work indoors and should not be exposed to humidity and atmospheric precipitations. The tool is not designed for continuous
operation. The recommended operating mode is short-time duty in a period of 5 minutes, than it is required to wait 30 minutes in order to cool down
the tool. Correct, reliable and safe operation of the tool depends on proper operation, therefore:
Before starting the work with this tool, please read this manual and keep it properly.

The supplier does not assume any liability for any damages resulting from misuse of the tool, failure to follow safety regulations and recommendations
specified in this manual. Misuse of the product will also result in loss of guarantee rights of the user and also due to a breach of an agreement.

EQUIPMENT

The grinder is fitted with a coupling that allows connecting it to pneumatic system. Accessories also include spanners that allow affixing additional
accessories in tool chuck.

TECHNICAL DATA
Parameter Measuring unit Value
Catalogue number YT-0965
Weight [ka] 0.57
Air connector diameter (PT) [mm /7] 6.3/1/4
Air hose diameter (internal) [mm /"] 10/3/8
Rotation [min] 20 000
Tool chuck diameter [mm] 36
Maximum diameter of accessories [mm] 40
Maximum working pressure [MPa] 0.70
Recommended working pressure [MPa] 0.62
Required air flow (at 6.2 bar) [l/min] 160
Acoustic pressure (ISP 15744) [dB(A)] 100,7 £2,4
Acoustic power (ISP 15744) [dB(A)] 106,2 £ 3,7
Oscillations(ISO 28927-12) [m/s?] 2,83£0,93
Operating mode Short-time duty S2 5 min

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When working with pneumatic tool it is always recommended to follow basic rules of safety at work, including those mentioned below,
in order to limit the risk of fire, electric shock and avoid injuries.

Before starting the work with this tool, please read this manual and keep it properly.

NOTE! Read all instructions below. Failure to observe them may lead to electric shock, fire or body injuries. The term “pneumatic tool” used in
instructions refers to all tools supplied with a jet of compressed air at right pressure.

ADHERE TO INSTRUCTIONS BELOW
General safety rules

Prior to installation, work, repair, maintenance and replacement of accessories or in the event of work close to pneumatic tool, due to many threats,
please read and understand these safety instructions. Failure to perform the above duties may result in severe body injuries. Installation, adjustment
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and assembly of pneumatic tools may be carried out only by qualified and trained personnel. Do not modify a pneumatic tool. Modification may
lower the efficiency and level of safety and increase the risk of tool operator. Do not throw away the safety instruction, it should be transferred to a
tool operator. Do not operate pneumatic tool if it is damaged. A tool should undergo periodic inspection for visibility of data required by ISO 11148
standard. An employer/user should get in touch with the manufacturer in order to replace the name plate each time it is necessary.

Threats associated with parts ejected

Adamage to processed object, accessories or even a tool inserted may result in ejection of part at high speed. Always use an impact resistant eye
protector. Class of protection to be chosen depending on work performed. Make sure, that the object processed is safety attached. Check regularly
whether the tool rotational speed is not exceeding the value on a name plate. Inspection should be carried out without an inserted tool mounted and
in accordance with manufacturer’s recommendations. Make sure that sparks and chips generated during the work do not pose a threat. Disconnect
the tool from power source before the replacement of tool inserted or maintenance. Always take into account the risk towards third parties.

Threats associated with entanglement
The threat associated with entanglement may result in choking, scalping and/or cutting when loose clothes, jewellery, hair or gloves are not kept
away from the tool and accessories.

The threat associated with operation

To prevent cutting hands or other parts of a body, avoid any contact with rotating spindle and tool inserted. Tool operating may expose the operator’s
hands to threat such as: crushing, hitting, cutting off, rubbing or heat. Wear proper gloves to protect your hands. An operator and maintenance
staff should be physically capable to deal with number, weight and power of the tool. Keep the tool the correct way. Be ready to resist normal or
unexpected movements and always keep at your disposal both of your hands. Keep balance and position of foot that guarantee your safety. Use
protective goggles, it is recommended to wear well fitting gloves and protective clothes. Do not use rotary file at speed exceeding the rated speed.
Inthe event of working with the tool over your head, use protective helmet. Be careful, since the inserted tool is still rotating after the main tool has
slowed down. Depending on the material being processed one should take into account threats associated with an explosion or fire.

Threats associated with repeated movements

When using a pneumatic tool for a work consisting in repeated movements, the operator is exposed to experiencing a discomfort of palms, arms,
neck or other body parts. In case of using a pneumatic tool, the operator should adopt comfortable position ensuring proper foot posture and
avoid strange posture or postures not guaranteeing stability. An operator should change his posture during prolonged work, this will help avoiding
discomfort and fatigue. If an operator is experiencing symptoms such as: long-term or repeated discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness,
burning or stiffness, he should not ignore them, should tell about that his employer and consult with a physician.

Threats associated with accessories

Disconnect the tool from power source before the replacement of tool inserted or accessory.

Use accessories and consumables only in sizes and of types recommended by the manufacturer. Do not use accessories in other sizes and types.
Avoid direct contact with a tool inserted during and after completion of work, it may be hot or sharp.

Check whether the maximum operating speed of a tool inserted is higher than grinder’s or polisher’s rated speed. Check whether the maximum
operating speed of a tool inserted is higher than rated speed of the tool.. Never install a grinding wheel, cutting disk or cutter on a grinder. Grinding
wheel that is damaged may cause very serious injuries or death. Do not use cracked or broken wheels, or wheels that have been dropped. Use
only permissible tools inserted with right spindle’s diameter. Pay attention to the fact, that the rotational speed of assembly point must be lowered
due to the increase of length of a shaft between end of sleeve and assembly point. Make sure, that the minimum length of spindle clamped in tool
chuck is at least 10 mm (also take into account recommendations of the manufacturer of inserted tools). Avoid errors when adjusting the diameter
of spindle of inserted tool and a clamp of pneumatic tool.

Threats associated with work place

Slipping, stumbling and falls are main causes of injuries. Avoid slippery surfaces caused by using the tool, as well as risk of stumbling caused by
hoses with compressed air. Take care in an unknown environment. There may exist hidden threats, such as electricity or other utilities. Pneumatic
tools are not designed for use in areas exposed to explosion and are not isolated from contact with electric power. Make sure, that there are no
electric conductors, gas pipes etc. that may pose a threat in case of any damage caused by the tool.
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Threats associated with vapours and dusts

Dust and vapours generated when using pneumatic tool may cause bad health condition (for example a cancer, birth defects, asthma and/or skin
inflammation), indispensable are: risk assessment and implementation of proper control measures in relation to these threats. Risk assessment
should include effect of dust generated by tool and possibility of stirring the existing dust. Air outflow should be directed in such a way as to minimize
stirring of dust in dusty environment. In environment of dust or vapours, the priority is to control them at the source of emission. Al integrated
functionalities and accessories for collecting, extracting or minimizing dust or smoke should be properly utilized and maintained pursuant to
manufacturer’s recommendations. Use respiratory tract protectors, in accordance with employer’s instructions and in compliance with hygiene and
safety requirements. Operation and maintenance of pneumatic tool should be carried out in accordance with instructions contained in user manual,
this will allow minimizing the emission of vapours and dust. Select, maintain and replace tools inserted in accordance with instructions contained
in user manual, to prevent increase in quantity of vapours and dust. Processing of some materials may cause generating vapours and dusts that
will pose a threat of explosion.

Threat of noise

Exposure, without protections, to high level of noise may cause permanent and irreversible loss of hearing and other problems, such as noise
in ears (sounding, buzzing, whistling or humming in ears). Risk assessment is indispensable, as well as implementation of appropriate control
measures in relation to these threats. Right controls in order to minimize the risk may include activities such as: muffling materials that prevent
“sounding” of object being processed. Use ear protectors, in accordance with employer’s instructions and in compliance with hygiene and safety
requirements. Operation and maintenance of pneumatic tool should be carried out in accordance with instructions contained in user manual,
this will avoid unnecessary increase in noise level. If a pneumatic tool is fitted with a muffler, always make sure that it is properly installed when
operating the tool. Select, maintain and replace worn-out inserted tools used in accordance with instructions of user manual. This will allow avoiding
unnecessary noise increase.

Threats of oscillations

Exposure to oscillations may cause long-term damage of nerves and blood vessels in hands and arms. Keep your hands away from screwdriver’s
sockets. Dress warm clothes when working at low temperatures and keep your hands warm and dry. In case of numbness, pain or whitening of skin
of fingers and hand, stop using the pneumatic tool, than inform your employer and consult with physician. Operation and maintenance of pneumatic
tool in accordance with instructions contained in user manual, will allow avoiding unnecessary increase in oscillation level. Do not use worn-out
and badly matching adapters, as they may cause significant increase in oscillation level. Select, maintain and replace worn-out inserted tools used
in accordance with instructions contained in user manual. This will allow avoiding unnecessary increase in oscillation level. Wherever possible,
covering assembly should be applied. If possible, the weight of tool should be supported on the rack, tensioner or equivalent. Grab the tool lightly
but securely, taking into account the required counter forces, since the threat posed by oscillations is usually higher, when the gripping force is
higher. Improperly installed or damaged tool inserted many cause increase in oscillation level.

Additional safety instructions regarding the pneumatic tools

Compressed air may cause serious injuries:

- always cut off air supply, empty the hose from air pressure and disconnect the tool from air supply, when: it is not used, before the replacement
of accessories or during repairs;

- never direct the air towards yourself or other persons.

Hitting by hose may cause serious injuries. Always carry out inspection with regard to damaged or loose hoses and connectors. Cold air should
be directed away from hands.

Each time when the universal screwed connectors are used (claw connections), use protective spindles and protective connectors against
possibility of damaging the connections between hoses and between the hose and the tool. Do not exceed the maximum pressure specified on the
tool. Never move the toll by keeping the hose.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the source of compressed air allows generating proper operating pressure and provides the required air flow. In the case of too high
pressure of supply air use pressure regulator with safety valve. Pneumatic tool should be supplied through filter and lubricator system. This will
ensure cleanliness and air humidification at the same time. Condition of filter and lubricator should be checked before each use, and possibly filter
should be cleaned or oil in lubricator should be refilled. This will ensure proper operation of tool and extends its service life.

In case of using additional tool chucks or supporting racks, make sure that the tool was properly and securely attached..
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Adopt proper posture that allows counter-reacting against normal or unexpected tool movements caused by the torque.

Be careful at working environment, a grinder may easily cut.

Do not use grinding wheels and tools designed for grinding lateral surfaces, for cutting.

Do not use cutting wheels for milling.

Self-locking grinding discs should be placed concentrically on grinder’s pad.

After grinder’s switch off do not put aside the tool and wait till the rotating tool stops completely.

Prior to installation of additional accessories make sure that the maximum rotational speed of accessories is higher than rotational speed of the
grinder. Itis forbidden to use accessories with chucks of other dimensions that specified in user manual. Inserted tool must be tightly and securely
attached to tool chuck. Do not use sleeves or downsizing rings to match spindle diameters of the tool and grinding wheel.

Grinding element should be kept and used in accordance with manufacturer’s instructions. Do not use damaged accessories. Accessories that
have any defects must be immediately replaced with new and serviceable ones. Check the condition of spindle and tool chucks with regard to
wear and damage.

Do not operate the grinder within explosion hazard zone. Sparks produced during the work may cause a fire.

After installation of grinding wheel start the tool for approx. 30 seconds in safe position. Stop the tool immediately if you observe big oscillations or
other failures of the grinder.

Any irregularities should be removed before next start of the grinder.

Make sure, that the grinder’s rotational speed is not higher than the one specified on name plate.

When processing some materials, poisonous or flammable vapours or dusts may be generated. Work in well ventilated rooms and use personal
safety equipment.

When selecting protective measures take into account the type of material processed.

Make sure that sparks and waste generated during the work do not pose a threat.

Use personal safety equipment such as gloves, apron, helmet.

In case of dropping the tool with grinding wheel, check the condition of grinding wheel before re-starting.

USING TOOL

Make sure before each use that none element of pneumatic system is damaged. In case any damages are found, immediately replace with new
defect-free system components.
Before each use of pneumatic system, moisture condensed inside the tool, compressor and cables should be dried out.

Connecting the tool to pneumatic system

Drawing shows the recommended method of connecting the tool to pneumatic system. Method presented will ensure the most effective use of tool
and also will prolong its service life.

Insert few drops of oil of SAE 10 viscosity, to air inlet.

Screw in to the thread of air inlet the proper tip that allows connecting air supply hose, tightly and securely. (1)

Attach proper tip on the tool driver. When working with pneumatic tools use only accessories adjusted to work with impact tools.

Set proper direction of rotation. F letter indicates rotation in clockwise direction, R letter - rotation opposite to clockwise direction.

Wherever possible, adjust the pressure (torque).

Connect the tool to pneumatic system using a hose with internal diameter of 10 mm / 3/8”. Make sure the strength of hose is at least 1.38MPa.
(1

Start the tool for few seconds making sure that no suspicious sounds or oscillations may be found.

Assembly and replacement of accessories (IV)

Make sure that the maximum rotational speed of accessories is higher than rotational speed of the grinder. Follow recommendations of manufacturers
of grinding wheels with regard to rotational speed and length of mandrel to be found on the spindle.

Grab the spindle and unscrew the locking nut till it is possible to attach the accessory.

Attach the accessory so that there is at least 10 mm of mandrel left on the spindle.

Using wrenches, tight the locking nut tightly and securely on the spindle.

Working with grinder
Select the right tool for particular type of work. Before the work let the grinding wheel reach the maximum rotational speed. Only rotating grinding
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wheel should be applied on the material.

Put only such pressure to the tool, which is required for processing of material. Excessive pressure may damage grinding wheel and increase the
risk of injuries.

Sparks may be generated during the work, and small fragments of material that is being processed may torn off. Take care that sparks and torn off
fragments are not posing any threat at work place.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent or any other flammable liquid for cleaning the tool. Vapours may ignite causing an explosion and serious injuries.
Solvents used for cleaning the tool chuck and body may cause softening of sealing. Thoroughly dry the tool before the work.

In case any irregularities in operation of tool are found, disconnect the tool immediately from the pneumatic system.

All components of pneumatic system must be protected against contaminants. Contaminants that penetrate into pneumatic system may damage
the tool and other components of pneumatic system.

Tool maintenance before each use

Disconnect the tool from pneumatic system.

Before each use, insert small quantity of preserving liquid (e.g. WD-40) through the air slot.

Connect the tool to pneumatic system and start it for approx. 30 seconds. This will allow distributing the preserving fluid inside the tool and clean
it.

Again disconnect the tool from pneumatic system.

Insert small quantity of SAE 10 oil into the inside of tool, through the air slot and slots designed for this purpose. It is recommended to use SAE 10
oil designed for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and start it for a short period of time.

Note! WD-40 may not be used as the regular lubricating oil.

Wipe the excess of oil that got out through outlet slots. Oil left may damage the sealing of the tool.

Other maintenance actions

Check before each use, if any traces of damage may be found on the tool. Drivers, tool chucks and spindles must be kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of service deliver the tool to repair workshop for inspection by qualified staff. If the tool was used without
recommended air supply system, frequency of tool inspection should be increased.

Removal of failures
Immediately stop to use the tool after detection of any failures. Operation of inoperable tool may cause injuries. All repairs or replacements of tool
components must be performed by qualified staff in an authorised repair shop.

Failure Possible

Toll's rotational speed is too | Insert small quantity of WD-40 though air inlet slot. Start the tool for few seconds. Blades could have stuck to rotor. Start the tool for approx. 30
low or it does not start seconds. Lubricate the tool with small quantity of oil. Note! Excess of oil may cause lowering of tool's power. In this case clean the drive.

Tolls starts and then slows | Compressor does not provide proper air inflow. Toll is started using the air accumulated in compressor’s tank. Along with the process of emptying
down. the tank, the compressor is not able to supplement the air. Connect the tool to more efficient compressor.

Make sure that hose’s internal diameter is at least equal to diameter specified in table in point 3. Check the settings of pressure, whether it is set

Insufficient power to maximum value. Make sure, that the tool is properly cleaned and lubricated. If no effects are observed, have the tool repaired in repair shop.

Spare parts
To obtain information on spare parts for pneumatic tools please contact the manufacturer or his representative.

After the end of work, housing, ventilation slots, switches, additional handle and cover should be cleaned, e.g. with an air jet (with a pressure of

no more than 0.3 MPa), brush or dry cloth without the use of chemicals or cleaning fluids. Tools and tool chucks to be cleaned with dry and clean
cloth.
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Used tools are recycled materials- it is forbidden to throw them to communal waste containers since they contain substances that are dangerous
to human health and environment! You are kindly requested to help in economical management of natural resources and protection of natural
environment by delivering the used equipment to point of storage of used equipment. To limit quantity of waste it is necessary to re-use it, recycle
or recover in other form.

ORI GINAL I NSTRUCT.ILO NS e



DE
MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Verschiedene Materialien kénnen mit Schneidern und Schieifsteinen verar-
beitet werden. Die Werkzeuge sind fiir den Funktionsbetrieb innerhalb von Raumen geeignet und duirfen keiner Feuchtigkeit und atmosphérischen
Niederschlagen ausgesetzt werden. Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten
eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abkuhlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges
hangt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichteinhaltung der Sicherheits-
vorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges hat auch die
Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehdren auch Schlissel fir die
Befestigung der Werkzeuge im Futter.

TECHNISCHE DATEN
P; ter | MaReinl i Grofe
Katalognummer YT-0965
Gewicht [ka] 0,57
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurch ) [mm /"] 10/ 3/8
Drehzahl [min”] 20 000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] 3,6
Maxi Durchmesser der Ausrlistung [mm] 40
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [l/min] 160
Schalldruck (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Schallleistung (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Schwingungen (ISO 28927-4) [m/s?] 2,83+0,93
Betriebsart zeitweilig, S2 5 min

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihrten
Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschranken und
zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden
ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schiag,
Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene
Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN
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Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Reparaturen und Wartungen sowie der Veranderung des Zubehdrs oder bei einem Be-
triebseinsatz in der Nahe eines Pneumatikwerkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die Sicherheitsanleitung durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung obiger Tatigkeiten kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage des
Pneumatikwerkzeuges darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. AuBerdem darf das Pneumatikwerkzeug nicht
modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitét und das Sicherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhoht werden
kénnen. Die Sicherheitsanleitung nicht wegwerfen, sondern jedem Werkzeugbediener (ibergeben. Ebenso darf ein beschadigtes pneumatisches
Werkzeug nicht verwendet werden. Das Werkzeug ist einer regelméRigen Inspektion in Bezug auf die erforderliche Datensicht entsprechend der
Norm ISO 11148 zu unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich jedesmal, wenn das notwendig ist, mit dem Hersteller zwecks Austausch des
Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen
mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stoRfesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von
der durchzufihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon iiberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Es ist
regelmaRig zu dberpriifen, ob die Drehgeschwindigkeit nicht hoher als der auf dem Typenschild sichtbare Wert ist. Die Kontrolle sollte entsprechend
den Empfehlungen des Herstellers ohne das montierte und eingesetzte Werkzeug erfolgen. Man muss sich davon tiberzeugen, dass die wahrend
des Funktionsbetriebes entstehenden Funken und Splitter keine Geféhrdung hervorrufen. AuRerdem ist das eingesetzte Werkzeug vor dem Wech-
sel oder der Wartung von der Stromversorgung zu trennen. Ebenso muss standig auf das Risiko unbeteiligter Personen geachtet werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall fihren, wenn lose
Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehdrteilen entfernt gehalten werden.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Um dem Abtrennen der Hande sowie anderer Kérperteile vorzubeugen, muss man den Kontakt mit der rotierenden Spindel und dem eingesetzten
Werkzeug vermeiden. Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und
zwar solchen wie Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heilen Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe Uber
die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der
Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale oder
unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FiRe
gewahrleisten. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung empfohlen.
Dagegen darf man keine Umlauffeile bei einer Geschwindikeit einsetzen, welche die Nenngeschwindigkeit Giberschreitet. Wird mit dem Werkzeug
Uiber Kopf gearbeitet, ist ein Schutzhelm zu tragen. Vorsicht! Das eingesetzte Werkzeug dreht sich nach der Freigabe der Starteinrichtung noch
Uber eine bestimmte Zeit. In Abhangigkeit von dem zu bearbeitenden Material muss man auch auf die Gefahren im Zusammenhang mit einer
Explosion oder Feuer achten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir einen Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist
der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung eines
pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die einen richtigen Stand der FiRe gewahrleistet sowie
komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung
andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden. Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wieder-
holendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht
ignorieren, sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen. Das Zubehdr und
die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Zubehdr eines anderen Typs
oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem einge-
setzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann heiss oder scharf sein. Es ist auBerdem zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des
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eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine bzw. ob die maximale Betriebsgeschwindig-
keit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit des Werkzeuges. Eine Schleifscheibe, Schneidscheibe oder Fraser darf
nie auf der Schleifmaschine montiert werden. Die beschadigte Schleifscheibe kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen oder zum Tode fiihren.
Es sind deshalb keine gerissenen oder gebrochenen oder solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Es sind deshalb nur zuge-
lassene Werkzeuge zu verwenden, die mit dem richtigen Bolzendurchmesser eingesetzt werden. Man muss auch auf die Tatsache achten, dass
die Drehgeschwindigkeit des Montagepunktes auf Grund der Erhdhung der Wellenldnge zwischen dem Ende der Hiilse und dem Montagepunkt
verringert werden muss. Ebenso ist sich davon zu iiberzeugen, dass die Lange des in die Werkzeughalterung eingedriickten Bolzens mindestens
10 mm betrégt (zu beachten sind auch die Empfehlungen des Herstellers fiir die einzusetzenden Werkzeuge beachten). Vermeiden Sie auch
Fehler beim Anpassen des Bolzendurchmessers des eingesetzten Werkzeuges sowie des Klemmstiickes fiir das Pneumatikwerkzeug.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. AuRerdem muss man sich vor rutschigen Flachen und aber auch
vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht nehmen. In unbe-
kannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das
Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie
isoliert. Ebenso muss man sich davon iiberzeugen, dass es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung
wahrend der Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlechtern (zum Beispiel
Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautenziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und
die Uberleitung von KontrollmaBnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss
des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die Méglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt
des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe ent-
stehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausrlistung zum Sammeln, der Extraktion
oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhal-
ten werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege zu schiitzen.
Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine
Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge sind entsprechend den Empfehlungen der
Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Da@mpfe und des Staubes vorzubeugen. Durch die Bearbeitung
bestimmter Materialien entstehen Dampfe und Staub, die auch eine Explosion hervorrufen kénnen.

Geféhrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust sowie anderen
Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Gerauschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Im Ergebnis dessen
ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt werden.
Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche Manahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um
dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an
die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemal den Empfehlungen der
Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uiberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und
der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger
Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern hervorrufen. Die Han-
de sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm
anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw.
die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren
sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
wird ein unndtiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten
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Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort,
wo es méglich ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Maglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges
im Stander, Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berlicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher
ist. Falsch montierte oder beschadigt eingesetzte Werkzeuge konnen eine Zunahme der Schwingungen hervorrufen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die Luftzufuhr sperren,
den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose Schlduche und
Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mogliche Beschédigung der Verbindungen zwischen den Schléduchen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug
schitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht Uberschritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es
nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luftdurchflussmenge
liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist Uber ein Filter
und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls
das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine
Lebensdauer verlangert.

Werden zusétzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der Drehmomentein-
wirkung entgegen wirken kann.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schieifscheiben und Werkzeuge zum Schleifen mit der Seitenflache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frasen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusétzlichen Zubehdrteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile die Drehzahl der Schleifmaschine nicht
Uberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatzwerkzeug soll sicher und einwandfrei befestigt
werden. Keine Reduzierhiilsen und Reduzierringe verwenden, um die Durchmesser der Spindel und der Schieifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschédigten Zubehérteile verwenden. Feh-
lerhafte Zubehdrteile unverziiglich gegen neue und funktionsfahige austauschen. Den Zustand der Spindel und Werkzeugfutter auf eventuellen
VerschleiR oder Beschéadigungen priifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion gefahrdeten Raumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kénnen einen Brand verursachen.
Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten iiberméRige Vibrationen oder
irgendwelche Stérungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine sofort auszuschalten. Jegliche
Stdrungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht tiberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe knnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend geliifteten Rau-
men arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werksttickes beriicksichtigen.

Es ist sicherzustellen, dass die wéhrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Gefahrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schleifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der Schieifscheibe
genau untersuchen.

ORI G I NALANLEI T UN._G —
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BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden Beschadigungen
festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuchtigkeit zu besei-
tigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte Anschluss gewahrleistet
die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositét SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieBen. (1)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen geeignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung gegen Uhrzei-
gersinn.

Dort wo moglich ist, die Druckhohe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicherstellen, dass die
Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (IIl)

Das Werkzeug filr einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (1V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des Herstellers der Schleif-
scheiben hinsichtlich der Drehzahl und Schaftiénge in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit [8sen, bis das Zubehdrteil hinein kommt.

Das Zubehdrteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftidnge in der Spindel steckt.

Die Befestigungsmutter mittels Schliissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schileifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsbeginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl erreicht. An das Werk-
stlick nur laufende Schleifscheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werksttickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe ausiben. Ein zu hoher Druck kann die
Schleifscheibe beschadigen und das Risiko der Korperverletzung herbeifiihren.

Wahrend der Arbeit kdnnen Funken entstehen und die Werksttickteile kénnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken und die abgebro-
chenen Werkstlickteile keine Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kénnen entziinden und
eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Losungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen. Das Werkzeug vor
dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziglich von der Druckluftinstallation
abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluf-
tinstallation gelingen, kénnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.
Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) (iber den Lufteinlauf einfiihren.
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Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem Inneren des
Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen,
das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschéadigung der Werkzeugdichtungen verursa-
chen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter, Werkzeug-
halter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird das
Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges
sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur Korperverlet-
zungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgefihrt
werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem Rotor
angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groRe Olmenge
kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der

dann die Drehzahl sinkt Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 10/ 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max. Einstellung
Leistung zu klein vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die Werkstatt zur

Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Um sich iiber Ersatzteile fir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter in Verbindung
setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem Druckluftstrahl (vom
Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die
Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie gesundheits-
und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natrlichen Ressourcen und dem Um-
weltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen und Gerate Ubergeben. Um die Menge der beseitigten
Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWUCTBA

lMHeBMaTHyeckas WwnndosanbHas MaLuvHa - YCTPOCTBO C NUTaHWEM CTPYeli KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3AYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM [aBneHnem.
®pesepamit 1 TOUUIbHBIMI KAMHAMI MOXHO 0BpabaTbiBaTb pasnnyHsle MaTepuansl. MIHCTpyMeHTbI NpeAHasHayeHbl Ans UCNonb3oBaHus BHYTPU
MOMELLEHWI , U He CneayeT noABepratb UX BO3AENCTBUIO BNark U aTMOCHEPHbIX OCaAKOB. YCTPOMCTBO HE NMpeAHa3Ha4eHo Ans HempepbiBHOM
paboTbl. PekomeHayeTcs crepytowni pexium paboTbl: pabota B TeYeHUN 5 MUHYT, a 3aTeM nepepbiB 30 MUHYT C LENbo OXNaXaeH!s yCTpoicTBa.
MpasunbHas, BesotkasHas 1 6esonacHas pabota ycTpoicTaa 3aBUCKT OT NPABUIBHON JKCMNyaTaLK, B CBA3M C YeM:

Nepea Hayanom paboThI C YCTPOMCTBOM HEOGXOAUMO NOAPOGHO 03HAKOMMUTLCS C COAEPKAHNEM UHCTPYKLUM U cOepeyb ee.

MocTaBLUK He OTBEYAET 3a BCAYECKUI YLLEpB, HAHECEHHbIN B pe3yrbTaTe Nofb30BaHus YCTPOVCTBOM BOMPEKM 10 NpeHa3HaueHuio, Hecobrio-
[LeHust NpaBun 6e30MacHOCTY 1 yka3aHuil 13 HAaCTOSILLEN MHCTPYKLMK. Monb30BaHKe YCTPOICTBOM BONPEKY €10 NpeaHa3HaueHI0 Bbi3bIBAET Takke
TOTEIO rapaHTUIHbIX MPaB NOTPEGUTENS MO NOBOAY HApPYLUEHWS rapaHTUAHOrO [OrOBOpa.

OCHALLEEHUE

LUJ'II/I(I)OBal'IbHaH MallnHa OCHallleHa coefimHuTeniem, ¢ NOMOLLbIO KOTOPOro ee MOXHO MOAKMIYUTL K MHEBMATUYECKON cucteme. B komnnekTe
YNCNATCA TaKXKe KIH04M, C NOMOLLbIO KOTOPBIX MOXHO 3aKpPENUTb JOMNONHUTENBHOE OCHALLEHUE B NaTpOoHe.

TEXHWYECKWE NAHHBIE
Napametp Eavnunua p 3HaveHue
Howmep no karanory YT-0965
Bec [kg] 0,57
[lnameTp Bo3ayLuHoro npucoeanHutens (PT) [mm /7] 6,3/1/4
[lnameTp wnaHra nogauv Boayxa (BHYTPEHHMI) [mm /7] 10/ 3/8
060opoTb [min] 20 000
[lnametp natpoHa [mm] 3,6
MakcumanbHblit AuameTp o6opynoBaxus [mm] 40
MakcumanbHoe paboyee faBnexne [MPa] 0,70
PekomerpoBaHHoe paboyee aaBnenme [MPa] 0,62
TpeByemoe TeueHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [I/min] 160
Akyctiyeckoe aasnene (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 £2,4
Akyctiyeckas mowHocTs (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106,2 3,7
Konebanusi (ISO 28927-4) [m/s?] 2,83+0,93
Pexvm pabotb! ¢ nepepsiBamu, S2 5 min

OBLLME NPABWUNA BE3OMACHOCTU

BHUMAHVE! Bo Bpems nonb3oBaHusi THEBMATUYECKUM YCTPOACTBOM 0bsi3aTenbHO cobniogaTb OCHOBHbIE MpaBuna TpyAoBoW HesonacHocTy,
BKII0Yas NPUBELEHHbIE HIKE, C LENbHO OrpaHUIeHIsi pucka noxapa, yaapa 3neKTpUYeckiM TOKOM W U3BEXaHUst TENECHbIX MOBPEXAEHHIA.

MNepen Ha4yanom NonNbL30BaHUA AaHHOO YCTPONCTBA HEOH6X0ANMO NOAPOGHO O3HAKOMUTLES C MHCTPYKLMEN U cOepeyb ee.

BHUMAHME! OsHakomuTbCS CO BCEMY MPUBEAEHHBIMU HIDKE MHCTPYKUMAMU. HecobnioaeHne MOXET CTaTb MPUYMHOA yAapa aneKTpueckvm
TOKOM U TENECHbIX NOBPEXAeHNIA. MoHATHE ,MHEBMATU4ECKOE YCTPOACTBO”, IPUMEHAEMOE B MHCTPYKLMAX, KACAETCA BCEX YCTPOICTB C NUTaHNEM
CTpyeil KOMNPeCcCPOBAHHOTO BO3MyXa N0f COOTBETCTBYIOLLIMM [JaBMEHUEM.

COBJOAATE NMPUBEAEHHBIE HYXE MHCTPYKLIMN

OPWUIMHANTbLHAA MHCTPYKUMWSA
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O6Lume TpebosaHus k GesonacHocTi

Mepen Hayanom MoHTaxa, paBoTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOTO 0GCTYXIUBAHNS W 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN UMM B Cryyae BbINOMHEHUs paBot
BO3Me MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB, Y4WTbIBAS MHOXECTBO OMAacHOCTEN, HEOBXOAMMO MPOYMTaTb W MOHATb MHCTPYKUMIO MO TeXHUKe Ges-
onacHocTu. HecobntofeHne fiaHHOro TpeGOBaHMS MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HacTpolika U MOHTaX MHEBMATUYECKUX
MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSTLCS TONMbKO KBANMAULMPOBAHHBIM 1 0BY4EHHBIM NEPCOHANoM. 3anpeLleHo MOAGMLMPOBaTL MHEBMATUYECKNIA
MHCTPyMeHT. Moaudukaumum MoryT cHiuanTb athekTMBHOCTb U 6E30NacHOCTb MHCTPYMEHT, @ Takke YBENUYUTL PUCKM, KOTOPBIM NOLBEPraeTcs
onepatop MHCTpyMeHTa. He BbIGpackiBaTb MHCTPYKLMIO NO TexHUKe 6e30MacHOCTY - ee creayeT nepefatb OnepaTopy MHCTPYMEHTa. 3anpeLleHo
1CMOMb30BaTh MOBPEXIEHHbII MTHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. HeoBX0aMMO Nepuoauieckin poBepsiTh YTaBenbHOCTb AaHHbIX HA MHCTPYMEHTE,
kak atoro Tpebyet crangapt ISO 11148. Pabotogatens / nonb3osatens [omkeH 06paTUTLCS K MPOM3BOAMTENIO ANS 3aMeHbl 3aBOACKOTO LUNTKA B
crnyyae HeobXxoanmocTy.

OnacHocTu, cBsi3aHHble C BbIbpachiBaeMbIMU aNeMeHTamMu

MospexpaeHre obpabaTbiBaeMoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UNK Aaxe CMeHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MPU4MHOI Bbibpoca
3MeMEHTa Ha BbICOKO CKOpOCTY. Bcera HeoBXxoanMo 1Cnonb30BaTh YAApONpPOHyto 3aluuTy Ans rma3. CTeneHb 3aluuThl CrieflyeT noatupars B
3aBUCUMOCTM OT BbINOMHAEMOi paboThl. YoeauTses, uto obpabaTbiBaemblii NpeaMeT HafexHo 3akpenneH. PerynspHo NpoBepsiTb COOTBETCTBUE
(haKTU4ECKOI CKOPOCTY BPALLEHMSI MHCTPYMEHTA C HOMUHAMBHOM CKOPOCTbIO, YKa3aHHO Ha 3aBOfCKOM LuuTke. [MpoBepka Npou3BoanTbCs Ge3
CMEHHbIX paBounX MIHCTPYMEHTOB W B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMI MPOU3BOAMTENS. YBEANUTLCS, UTO UCKPbI M OCKOMKY, 06pasytoLLMecs BO Bpe-
Msi paGoTbl, He MPeaCTaBNsoT onacHocTU. OTCOBAMHUTL YCTPOIICTBO OT UCTOYHMKA NUTAHWS NEPeS; TEXHUYECKUM OBCTYyXMBaHUEM UM 3aMeHON
CMEHHOro paboyero MHCTpyMeHTa. Takke BCeraa CreayeT yunTbIBaTb PUCKY, KOTOPBIM MOTYT NOABEPraTbCs NOCTOPOHHME NULA.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C 3anyTbiBaH/EM
3aI1yTbIBaHMe MOXeT CTaTb I'IpW-IMHOVI YAYyLWbs, oCKanbnupoBaHua nimm TpaBMel, ecrnun cBobofHas ofexaa, YKpaLlleHus, BONoCk! U nepyaTkn He
YAEPXnBaTb BAAMNM OT MHCTPYMEHTOB Ui NPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTH, CBsi3aHHble ¢ paboToit

[ins npepoTBpaLLeHmsi MOpe3oB PyK W Apyrux vacTelt Tena creflyet u3beraTb KOHTAKTa C BpaLLAKLMMCS LNUHLENEM U CMEHHbIMU paBounmm
MHCTpyMeHTaMu. Bo Bpemsi MCnonb3oBaHus MHCTPYMEHTa pyKu Onepatopa MoryT NofBepraThes CneayloLmM onacHocTsm: apobnenue, yaapsl,
0Tpe3aHie, CTUpaHHe, oxorv. Heobxoammo Uenonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLLME NepyaTki ANs 3aLuuTbl pyk. Onepatop v oGCnyxvBatoLLMi nepcoHan
LOMKHbI 6bITb (HM3NYECKM B COCTOSIHIM CTIPABUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM 11 MOLLHOCTbIO MHCTPYMeHTa. CriesyeT npaBunbHO AepkaTb UHCTPYMEHT.
BbITb roTOBBIM OTpearmpoBaTh Ha HopMarnbHbIE UM HEOXWAAHHbIE BUKEHWS, @ Takke BCeraa ObiTb roToBbIM 1Cnonb3oBaTk 06e pyku. CoxpaHsTh
paBHOBECME U MPaBUIbHYI NO3NLIMIO HOT, 0BecneunBatoLLyto Ge3onacHocTb. HaaeBsaTh 3allUTHbIE O4KM, Takke PEKOMEHAYETCS UCMoNb3oBaTh
npuneratoLLye nepyaTku 1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3alUMTHYIO opexay. He ucnonb3osatb 6opdpesy Ha CKOPOCTH, MPEBLILLAIOLIEN HOMUHATBHYIO.
Ecnun Tpebyetcs pabotath ¢ MOAHATLIM Haf, FONoBOA MHCTPYMEHTOM, TOrAa 06S3aTeNbHO CReyeT UCnonb3oBaTh 3aluuUTHYH kacky. Cobnoaats
OCTOPOXHOCTb, MOCKOMbKY CMEHHBII PaBounii UHCTPYMEHT elle BpalLaeTcst B TeYEHNE HEKOTOPOro BpEMEHM Nocre BbIKMKOYEHUs ycTpoiicTea. B
3aBUCUMOCTM OT 0BpabaTbiBaeMoro Matepuarna CregyerT yuuTbiBaTb OMacHOCTb B3pbiBa 1N NOXapa.

OnacHocTH, CBsi3aHHble C NOBTOPSIHOLUMMUCS ABIDKEHUSIMN

Bo Bpemsi MCMONb30BaHNs MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB Arisi paboThl, CBA3AHHOW C MOBTOPSIOLLMMUCS [JBUXEHUSIMM, ONEPaTop MOXET yB-
CTBOBATb AUCKOMOPT B pyKax, nrneyax, Npeanmeybsix, Lee Unu [pyrux Yactsx Tena. B cnyyae ncnonb3oBaHus NHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB,
onepatop OMKeH 3aHsTb yo6HOe nonoxeHue, obecneunBatoLee NpaBUNbHOE PacronoXeHUe CTOM, U u3beratb CTPaHHbIX UMK He obecneum-
BalOLUWX PABHOBECUS NMOMOKEHHIA. Onepatop JOMmKeH MEHSITb MOMOXEHWe BO BPEMS ANUTENbHO paGoTl, 3T0 MOMOXET 13bexatb Anckomgopta
1 ycTanocTyv. Koraa onepatop WUCMbITHIBAET Takue CUMMTOMbI Kak: NOCTOSIHHbIA UNW NOBTOPSHOLLMACS AMCKOMCOPT, 6Onb, NynbcupytoLLyio 60mb,
nokanbiBaHue, OHEMEHME, XOKEHUE UMM OKOYEHENOCTb, OH HE JOMKEH UX UTHOpUPOBaTb, a 06s3aH CooBLUMTL O HUX CBOeMy paboToaatenio
06paTUTbCS K Bpayy.

OnacHocTH, CBsi3aHHble C NOBTOPSIOLUMMUCS ABIKEHUSIMN

Bo Bpems MCMONb30BaHNs MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB Arisi paboThl, CBA3AHHOW C MOBTOPSIOLLMMUCS [JBUXEHUSIMU, ONEPaTop MOXET JyB-
CTBOBATb AUCKOMCIOPT B pyKax, nneyax, Npeanneybsix, Lee Ui [pyrux YacTsx Tena. B cnyyae Mcnonb3oBaHust HEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB,
onepatop fOMKeH 3aHsTb Yao6HOe nonoxeHue, obecneunBatoLee NpaBUNbHOE PacronoXeHWe CToM, U u3beratb CTpaHHbIX UK He obecneum-
BalOLUMX PABHOBECUSI NMOMOKEHHIA. Onepatop JOMmKeH MEHSITb MOMOXEHWe BO BPEMS ANUTENbHO paGoThl, 3T0 MOMOXET 13bexatb Anckomgopta
1 yctanocTy. Korga onepaTtop UCTbITbIBAET Takue CUMMTOMbI Kak: MOCTOSHHbI UM MOBTOPSIOLUMIACS AUckoMAopT, 6onb, NynbcupytoLLyto Gonb,
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nokanbiBaHie, OHEMEHME, XOKEHUE UMM OKOYEHENOCTb, OH HE JOMKEH UX UTHOpUPOBaTb, a 06s3aH CooBLUMTL O HUX cBOeMy paboToaatenio 1
06paTUTbCS K Bpayy.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C NPUHAANEXHOCTSIMM

OTCOEMHUT YCTPOMCTBO OT UCTOYHMKA MUTaHIUS NEPEs 3aMEeHOI CMEHHbIX pabouix MHCTPYMEHTOB VMW MPUHAANEXHOCTEN.

Vcnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTY 1 PACXOAHbIE MaTepUanbl TOMbKO PEKOMEHZ0BaHHbIX MPOU3BOAMTENEM Pa3MEpOB U TUMOB. 3anpeLLEHo Ueronb-
30BaTb NPUHAANEXHOCTM APYIUX TUMOB UMW Pa3mMepoB. V3beraTb HENOCPEACTBEHHOMO KOHTaKTa CO CMEHHBIM PaBoyiM MHCTPYMEHTOM BO Bpemsi 1
nocne paboTbl, NOCKOMbKY OH MOXET BbiTb FOPSYMM UK OCTPLIM.

Y6eauTbes, UTO MakcuMarbHasi CKopocTb paGoThl CMEHHbIX paBounxX MHCTPYMEHTOB MPeBbILIAET HOMUHANbBHYIO CKOPOCTb LUNMAOBATLHOM Nk
NONMPOBaNbHOM MaLLKHbI. YBeauTbCs, YTO MakcumarnbHasi CKopocTb paboTbl CMEHHbIX PaBounX MHCTPYMEHTOB MPEBBILLAET HOMUHAMbBHYIO CKO-
pocTb yCTPOiACTBa. KaTeropuyecki 3anpeLyeHo ycTaHaBnmMBaTh Ha LWnMgoBanbHol MalumHe abpaauBHbIi Kpyr, AUCKOBYIO nuny uiu peay. Mo-
BPEXOEHHbIN aBPa3uBHbIA KPYr MOXET MPUBECTY K O4EHb CEpbe3HbIM TPaBMaM Ui CMePTU. 3anpeLLeHo UCTonb3oBaTb TPECHYBLLME, CTIOMaHHbIE
1nu ynasLuve ancku. MoxHO 1Cnonb3oBaTh TONbKO paspelleHHble CMeHHbIE paboyne MHCTPYMEHTbI C COOTBETCTBYHOLMM AUaMETPOM LWTudTa.
Heobxonumo 06paTuTh BHUMaHIE, YTO YacToTa BPaLLEHIs TOYKM MOHTaXa AOMKHA BbiTb YMEHbLIEHa B CBS3M C YBENUYEHUEM AMMHbI Bana MeXay
KOHLIOM BTYFIKM M TOUKOI MOHTaxa. CrieayeT y6eauTbes, 4To MUHAManbHash AfvHa WTUdTa 3a)aToro B NaTpoHe UHCTPYMEHTa paBHa, Mo KpaiiHel
Mepe, 10 MM (Takxke HeoBX0o[MMO y4eCTb PEKOMERLALMI NPOU3BOAMTENS CMEHHbIX PaBouMX MHCTPYMeHTOB). CresyeT ocTeperaTbesi OLWMBOK npy
Np1NacoBKke AnameTpa CMEHHbIX paBoynx MHCTPYMEHTOB M 3axiMa MHEBMATUYECKOTO YCTPOMCTBA.

OnacHocTy, cBA3aHHble C MECToM paboTbl

CKoNbXeHus!, CoTbikaHUA U NafieHns SBNSIOTCS MMaBHbLIMU MpUiMHami TpaBM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KMX MNOBEPXHOCTeNA, 06pa3oBaHHbIX B pe-
3ynbTare UCMOMb30BaHNst MHCTPYMEHTA, a Takke CTIOTbIKaHWiA O LUMaHT NHEBMATUYeckoil yeTaHoBkM. CobniofaTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOIA
o6cTaHoBKe. MoryT UMeTb MECTO CKpbITbIE OMACHOCTH, Takie Kak SMEKTPUYECTBO UMM ApYTve KOMMYHUKaLWK. [THEBMATUECKII MHCTPYMEHT He
npeHa3Ha4eH Ans UCTIoNb30BaHNS BO B3PLIBOOMACHBIX 30HaX 1 HE UMEET 3nekTpon3onsLmu. Y6eanTsCes, YTo OTCYTCTBYIOT Kakie-nubo anekTpu-
YecKue MpoBo/a, rasoBble TPYObI 1 T.M., KOTOPbIE MOTYT CO3aTb OMACHOCTb B Cy4ae MOBPEXAEHIS BO BPEMS UCMOMNb30BaHNS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NapaMy 1 Mbinbo

Mbinb ¥ Napbl, 06pa30BaHHbIE B Pe3ymsTate UCToNb30BaHNs MTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTarb MPUYMHON YXYALEHNs 300POBbS (Ha-
MpUMep, paK, BPOXAEHHLIE MOPOKW, acTMa Wmin fepmarwt). NMoaToMy HeoBXOOMMO OLEHUTL PUCKW U BHEAPUTH COOTBETCTBYIOLME CPEACTBa
KOHTPONst Haf AaHHBIMK hakTopamy. OLgHKa pUCKOB [OMKHA BKIIOYATb OLEHKY BNMSHUS Mbini, 06pa3oBaHHOI B pesynbTaTe WCMoNb3oBaHus
VHCTPYMEHTA, ¥ BO3MOXHOCTb MOAHSTIS B BO3AYX CyLLECTBYHOLEN Mbinu. [0TOK BbIXOASLLEro Bo3Ayxa He0BX0AUMO HaNPaBMsTh TakiuM 06pasoM,
4TO6bI CBECTU K MUHUMYMY MOHSTIE NbINA B 3arbINEHHON Cpefie. B MecTax BOSHUKHOBEHMS MbIN N NAPOB, WX KOHTPONb B UCTOYHMKE BbiGpoca
[OIKEH CTaTb MpUOpUTETOM. Bce MHTErpupoBaHHble dyHKUMM U 0BopynoBaHue Ans c6opa, 3BNEYEHNS MbiNK (AbiMa) NGO YMeHbLUEH!S ee
KONM4ECTBa JOMKHbI UCTONb30BATLCS MPABUILHO U 0BCTYXUBATLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKUMAMM MPOM3BoauTens. Mcnonb3osatb cpeacTsa
3alLMThI OPraHoB AblXaHs B COOTBETCTBIM C YKa3aHusMu paboTofatens 1 cornacHo TpeboBaHusaM no rurueHe 1 6e3onacHocTy. Jkcryaraums v
TeXHUYecKoe 0BCNyKMBaHWE MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa JOMKHbI OCYLLECTBNIATLCA B COOTBETCTBAM C MHCTPYKLMSIMU MO 3KCTnyaTaLyu, YTo
M03BOMNT MUHUMU3MPOBATL 0BPa30BaHKE NapOB U MblnK. BbibupaTs, 0GCHyXMBATb U 3aMEHSATH U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE PaBoune MHCTPYMEHTHI
COITIACHO MHCTPYKLMM N0 SKCTINyaTaLmm, YTobbl n3Bexatb yBenuyeHns 06pasoBaHiis nbinu 1 napa.

Mpy 06paboTke HEKOTOPLIX MaTEPUarnoB MOryT 06pa3oBbIBATLCS B3PLIBOONACHbIE Napbl U Mbifb.

OnacHoCTH, Bbl3BaHHbIE LIYMOM

BoapelicTBie Luyma BbICOKOTO YpoBHS 63 Hafnexalueil 3almTbl MOXET CTaTb NPUYKHON MOCTOSHHON M HeobpaTUMON NoTepu cryxa, a Takke
Ipyrux npobrniem, Takux Kak, LyM B yLIax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT Nk ryfeHue). HeobXOaUMo OLEHNTL PUCKU U BHEPUTL COOTBETCTBYIOLLME
cpencTBa KOHTPONS Haz AaHHbIMM chakTopami. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C LIEMbIO CHUKEHWS! PUCKa MOXET BKMIOYaTb MCMONb3oBaHNE femn-
hupyroLMx MaTepuanos, NpefoTepalLatLLmx ,380H" 06pabaTbiBaemoro npeamera. Mcnonb3oBath CPEACTBA 3alUMTHI Cryxa CrefyeT B COOT-
BETCTBIM C UHCTPYKLMSIMY paboTopaTens v B COOTBETCTBUN C TPEGOBAHUSMM MO rurveHe 1 Be3onacHoCTU. JKkernyaTaumsi U TexHudeckoe obeny-
KMNBaHIE NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA A0MKHbI OCYLLECTBNSTLCS B COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMSIMU MO 3KCMyaTaLyy - 3T0 N03BONMUT U3bexarsb
HEHY)XHOrO YBENMYEHMS YPOBHS LyMa. ECIin MHEBMATUYECKIIA MHCTPYMEHT OCHALLEH yLIMTeneM, BCeraa Heobxoanmo yGeamThesl, 4To BO BpeMs
1CMOMb30BaHUSI MHCTPYMEHTA OH YCTaHOBMEH NpaBunbHO. BbibupaTb, 06CHy*1UBaTb U 3aMEHSITh U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE PaBouMe MHCTPYMEHTI
CrenyeT CornacHo MHCTPYKLMM MO 3KcnnyaTaumm. 3To No3BONMT U3BExXaTb HEHYXKHOTO YBENUYEHNS LLyMa.

OnacHoCTH, Bbi3BaHHble BUGpaLMsiMU
BubpaLms MoXeT npuBeCTU k HeobpaTUMOMY MOBPEXAEHNI0 HEPBOB U KPOBOCHAGKEHUSH KUCTEN U PyK. Pykv CeflyeT AepxaTb Ha COOTBETCTBY-

B OPUIMUHANBHASA WUHCTPYKLUMWSH
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I0LLIEM paccTosHUM 0T naTpoHa Apeny. Heobxoaumo Tenmno ofeBatbes BO BpeMsi paboTbl B XOMOAHYHO MOTOAY, M PYKkW AOMKHbI BbITb TENMbIMM 1
cyxumu. B criyyae oHeMeHUsi, nokarnblBaHusi, 60mM uin npu noBeneHnt koxu Ha nanbLiax v pykax, HeoBXoaMMo npekpaTuTb padoTaTh C NMHeB-
MaTU4YeckuM MHCTPYMEHTOM, coobLumTb paboTosatenio 1 06patuTbes k Bpady. CoBMIofeHNe ykazaHuil MHCTPYKLMM NO 3KCNyaTaLmn BO Bpems
1CMOMb30BAHMS U TEXHUYECKOTO 06CYXIUBaHNS MTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA NO3BONMT M3BEXaTb HEHYKHOTO YBENNYEHNS YPOBHS BUGpaLyA.
He ucnonb30BaTh U3HOLWEHHBIX UK MOXO MPUNACOBaHHbIX HAcaZoK, MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTU K 3HAUUTENBHOMY YBEMUUEHUIO YPOBHS
Bubpauyn. Buibuparts, oBCnyxmBaTh W 3aMEHSTb U3HOLIEHHbIE CMEHHbIE paboune MHCTPYMEHTBI CieayeT COMMacHO MHCTPYKLMM Mo 3KCnnyaTa-
L. 370 NO3BONNT M3BEXKaTb HEHYXHOTO YBENUUEeHUst BUBPaLWMIA. Mo BOMOKHOCTU MOHTaX CrieyeT BbIMOMHSATE C UCTIONb30BaHUEM 3aLUMTHBIX
3KpaHoB. ECru 370 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CrieflyeT NOAAepKMBaTh C MOMOLLbIO CTOMKY, HATSXKUTENs Ui BanaHeupa. VHCTpyMeHT Heobxoavmo
[epxaTb Nerko, Ho HaAEXHO, Y4NTLIBAs BO3MOXHbIE CUMbl peakLui, NOCKONbKY ONacHOCTb, BbI3BaHHas BUGpaLmel, kak NpaBuno, BO3pacTaeT npu
BonbLUeM ycunum 3axuma. HenpasuibHO YCTaHOBMEHHbIE 1N MOBPEXAEHHbIE CMEHHbIE paBoune MHCTPYMEHTBI MOTYT CTaTb NPUYMHON yCUNEHNs
BuGpaLmn.

[JlononHuTENbHbIe MHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTI ANst THEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3[lyX MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM:

- BCerga OTKMtoyaTh Nofady Bo3dyxa, CTpaBuUTb aBNeHne BO3ayXa U3 LUMaHra U 0TCOEAUHUTL MHCTPYMEHT OT Nofauv BO3AyXa, CTv: UHCTPYMEHT
He ucnonb3yeTcs, nepes 3aMeHoi MPUHAANEKHOCTEN Uk BO BPEMS BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX paboT;

- HUKOTZIA He HampaBMsiTb CTPYI0 BO3AyXa Ha cebst U Apyrux ntoget.

Ynap LwnaHroM MOXeT NPUBECTY K Cepbe3HbiM TpaBMam. Beerza HeobxoavmMo NpoBEpSTL LUMAHIM U COBAMHEHNS Ha NPEAMET Hanu4ns NoBpeXze-
HUI, @ Takke He ocniabneHbl M oK. He cresyeT HanpaensTb Ha Pyku CTPYIO XONOAHOTO BO3AyXa.

Kaxablit pas, koraa UCMOMb3yIoTCs YHUBEPCANbHbIE BUHTOBbIE COBANHEHNS (LUTUCTOBbIE COBAMHEHNS), HEOBXOANMO MPUMEHSITL CTEPXKHM U CO-
©VHUTENM, NPESOXPaHsIoLLME OT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHWI COBAMHEHNIA MEXY LUNaHraMu, a Takke MEXMy LUMaHroM W UHCTpYMeHTOM. He
npeBbILLATh YKa3aHHOrO ANst MHCTPYMEHTa MakCUManbHOro AaBNeHNs BO3ayXa.

KateropnyHo 3anpeLLeHo nepeHoCUTb MHCTPYMEHT, epXa ero 3a LunaHr.

AKCNNYATALMOHHBIE YCNOBUA

Heobxonumo y6ennTbes B TOM, 4TO MCTOYHMK KOMMPECCHPOBAHHOMO BO3ayxa obecnednBaeT Tpebyemoe paboyee aBneHe 1 COOTBETCTBYIOLLEE
TeyeHve BO3ayxa. B cnyyae YpesmepHoro JaBneHus Bo3ayxa NUTaHus CedyeT BOCNOMb30BaTLCS PEAYKTOPOM C MPefoXpaHNTENbHBIM KianaHoM.
MHeBMaTUYeCKkoe YCTPOCTBO AOMKHO MUTATLCS C UCTIONb30BAHUEM CUCTEMBI (IUMLTPA U MacTeHKU. ITO 0BECNEUUT YUCTOTY W OHOBPEMEHHO
YBRaxHeHNe Boanyxa MacnoM. CocTosHue unbTpa 1 MacneHkv HeobxoamMo NpoBEPsTb Nepes KaxabiM MyckoM 1 B crydae noTpebHoCTM ouu-
CTUTb hUnLTP UK [0BABUTL Macna B MacrieHky. OTo 0BecneunT HapnexalLlylo 3KCyaTaLyio YCTPONCTBA W NOBBICUT €10 XUBYYECTb.

B cryyae npuMeHeHWsi SONOMHUTENbHBIX PYKOSITOK UNM OMOPHBIX CTOEK CrieflyeT Y6eauTbes B TOM, YTO MHCTPYMEHT MpaBUibHO 1 HAaZEeXHo 3a-
KkpenneH. HeobxoguMo NpUHSTL COOTBETCTBEHHYH) MO3Y, 0BECMEYMBAIOLLYH NPOTUBOAENCTBIE HOPMAMbHBIM UMM HEOXWAAHHBIM [BUKEHUSIM
YCTPOWACTBA, BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BpaLLEHNS.

OBpaluatb BHMMaHue Ha OKkpyxeHue pabouero MecTa; LnudoBanbHas MallHa MOXET NETko NePEnuNUTL HEKOTOpbIE ANEMEHTBI.

3anpelwaetcs nonb3oBaThcs abpaavBHBIMU Kpyramin U MHCTPYMEHTaMM, NPeaHa3HaYeHHbIMU Ans LnUdoBKI GOKOBOWM NMOBEPXHOCTBI, C LIENbH
pexyLeit 0bpabotku.

3anpeLLaetcsi nonb30BaTbes PEXYLLMMU UK PE3EPHBIMIA KPyramu.

Camo3akpennsioLmnecs LWnngoBanbHble KPyrt NOMECTUTL KOHLEHTPUYECK Ha NOAYLLKE WNNGOBAMbHON MaLLMHBI.

Mocne ocTaHoBKM LNMAOBAbHON MaLLMHBI AEpXaTh ee, Noka MOMHOCTBIO He 334epPXKUTCS BPALLAIOLUMIACS MHCTPYMEHT.

Mepen ycTaHOBKOI JOMONHUTENBHOTO OCHALLIEHUS HE0BX0AMMO YBEAUTLCS B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHIS OCHALLIEHHS BbILLE CKOPOCTU BpaLLEHus
LWNNEhoBanNbHOM MaLUMHLI. 3anpeLyaeTcst Nonb3oBaTbCs OCHALLEHWEM C APYrUM MAMETPOM NaTpoHa, YEM yKadaHHbIN B MHCTPYKUMK. [ononHu-
TenbHoe OCHaLLieHe CrieayeT NPOYHO 3akpenuTh B NaTpoHe. 3anpeLyaeTcs Nonb3oBaTbes BTYMKaMi U NepeXoaHbIMIA (niaHLamm, YTobbl AnameTp
LNVHAENs coBnagan ¢ AMameTpoM Kpyra.

AbBpaauBHble 3neMeHTbI He0OX0AMMO XpaHTb 1 UCMOMb30BATb COMMACHO MHCTPYKLMSM NPOU3BOAMTENEI OCHALLEHNS. 3anpeLyaeTcs nonb3oBaTh-
CS1 NOBPEXAEHHBIMU MHCTPYMeHTamu. OcHalueHue ¢ MiobbiMu Gpakami HEMENEHHO 3aMeHUTb HOBBIM W MCTIPaBHbIM. TpoBEpUTL COCTOsHIE
LUNVHAENs Y MaTPOHOB C TOUKW 3PEHUSt U3HOCA MM MONOMOK.

3anpelLaetcs nonb3oBarbCs LNMdoBanbHON MaLLMHON B MecTax ¢ 6ombLUMM puckoM B3pbiBa. Vckpbl, 06pasytolmecs Bo Bpems paboTsl, MoryT
CTaTb NPUYKHON NOXapa.

Mocne 3akpernnexns abpasvBHOTO kpyra CrieyeT 3aBecTH YCTPOICTBO MpumepHo Ha 30 cekyHa B GesonacHom nonoxeHuu. HemegnenHo ocTa-
HOBWTb YCTPOWCTBO, €N HabniopatoTcs GonbLuve konebarus unu gpyrve nomexy B pabote WnudosanbHO! MalMHLI. Besyeckue noBpexaeHns

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA —
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HeoBXoaMMO YCTpaHUTb Nepef; 04epeaHbIM NYCKOM YCTPOIACTBA.

Y6eauTbest B TOM, YTO CKOPOCTb BpaLLEHMs YCTPOICTBA HE MPEBLILLAET yka3aHHYH0 Ha HOMUHANbBHOI TaBnUKe.

Bo Bpems 06paboTki HEKOTOPLIX MaTepUanos MoryT 06pa3oBaThCsl TOKCUYHbIE UCTApEHNs Unk Nbinb. Heobxogumo BecTH paboTy B NOMELLEHUSIX
C XOpOLLEelt BEHTUNSILMEN 11 NONb30BATLCS CPEACTBAMM NMYHOI Be3onacHoCTA.

Mpw BbiGOpe cpencT 6e3onacHoCTV CriedyeT yunTbiBaTh BIUA 06pabaTbiBaeMoro Matepuana.

Cnepnyer y6eautbecs B TOM, 4TO 0BpasytoLumecs B BpeMs paboTbl UCKPbI M OTXOAbI HUKOMY 1 HUYEMY HE YrPOXatoT.

Heobxonumo nonb3oBarbCcst CpeacTBaMM NIMYHOI 6e30MacHOCTY THNa nepyaTku, hapTyx, kacka.

Ecnu ycTpoiicTBO ¢ ycTaHOBMEHHbIM aBpa3vBHbIM KPYroM ynano, nepes O4epesHbIM MyckoM CrelyeT TLLaTenbHO NPOBEPUTL COCTOSHUE Kpyra.

MONb30BAHUE YCTPOACTBOM

Mepen KaxabiM MyckoM YCTPONCTBa CrieflyeT yOeauThesl B TOM, YTO He NOBPEANNCS HU OfMH 3NeMEHT NHEBMATUYecKol cucTeMsbl. Ecniv obHapy-
KEHbI MOBPEXAEHNS, CTIEYET HEMENEHHO 3aMEHUTb HEUCTPaBHbIE ANEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM NPUMEHEHEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI CrieayeT NMKBIANPOBATL KOHAEHCUPOBAHHYIO BRiary BHYTPU YCTPONCTBA, KOMMpEccopa
W LUNAHrOB.

[ModkntodeHue ycmpoticmea K MHegMamu4eckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHa0BaHHbIA CNoco® NOAKIIOYEHMs YCTPOCTBA K MHEBMATU4eCKol cucteme. YkasaHHblit cnocob obecnevnsaet
Havnbonee ahekTBHOE NONb30BaHME YCTPOICTBOM 1 MOBLILLAET €0 XUBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsiakocTi SAE 10 Yepes BXoAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.

K pesbbe BX0AHOMO BO3AYLIHOMO OTBEPCTUS HAZAEXKHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HacafiKy, 0BecneunBaloLLyto NOAKNIYEHE LWNaHra noaa4v
Bo3ayxa. (1)

YcTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYI0 HAcaaky Ha NOBOAKe ycTpoiicTa. Bo Bpems paGoThl ¢ MHEBMAaTMYECKMMU YCTPOMNCTBAaMMU NONbL30BaThCA UC-
KNKOYMTENBHO OCHALLEHMEM, NpeHa3HaYeHHbIM Ans paboThl € yAapHLIMU YCTPONCTBAMMU.

BbibpaTh Tpebyemoe HanpaBneHue BpatLeHns. byksa F 06o3Hauaet 060poThl N0 Yacosoit cTpenke, byksa R — 060poThl NPOTHB YacoBOIA CTPENKM.
Tam, rae 370 BOIMOXHO, OTPETYNMpoBaTh AABMEHNE (MOMEHT BpaLLEHMS!).

TMoaKmio4MTh YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOV CUCTEME, NOMb3YSICh LUMAHTOM BHYTPEHHero Anametpa 3/8”. Y6eamnTbest B TOM, YTO MPOYHOCTb LUNaHra
paBHa MuHumym 1,38MPa. (1)

3aBeCTM yCTPOICTBO Ha HECKOMBKO CEKYHA, 4TOObI yBeaUTbCS B TOM, YTO OHO He U3AET HUKaKUX MOA03PUTENBHBIX 3BYKOB U HE BUGPUPYET.

Yemaroeka u 3ameHa ocHaweHus (1V)

Y6eaunTbes B TOM, YTO MakCUManbHas CKOpPOCTb BPALLEHMS OCHALLEHNS BbilLe CKOPOCTM BPaLLgHs WnoBanbHol MaluHbl. Heobxopmmo co-
BnioaaTth pekomeHaaLMm npoussoauTenelt abpasneHbIX KPyroB OTHOCUTENBHO CKOPOCTW BPALLIEHNS W ANNHBI CTEPXHS, KOTOPBII AOMKEH NonacTb
B LUNUHAENb.

B3sATb 3a LWNMHAENb 1 OTKPYTUTb raiiky KpenneHust 40 MOMEHTa, Kora MOXHO Oy/jeT BCTaBIUTb SMEMEHT OCHALLEHMS.

Takum 06pa3om YCTaHOBUTHL SMEMEHT OCHaLLEHIs!, 4ToObI B LUNUHAENL NONano MUHUMYM 10 mm CTepxHs.

C nomoLLbIo KNtouei 3auKepoBaTh raiiky KpenneHus Ha WnuHaene.

Monb3osaHue wnughosanbHol MawuHoU

MHCTPYMEHT LiomkeH oTBevaTh JaHHOMY Bifly paboThl. [eped Hauyanom paboThl criesyeT nofoxaaTh, Noka abpaavBHbIi Kpyr Ha HabepeT Makcu-
ManbHyt CKOpPOCTb BpalLieHus. K maTepuany npuknaablBaTs TONMbKO BPALLAKLLMIACS Kpyr.

Haxumarb Ha ycTpolcTBO NULb C cunoil, Heobxoaumoi Ans obpaboTkv Matepuana. BeneacTeie Ype3mMepHOro Haxuma MOXET NOBpeanTbCs
abpasnBHbIil KPYT, YTO MOBLILLAET PUCK TEMECHBIX MOBPEXAEHMIA.

Bo Bpems paboTbl MOryT 06pa3oBaThCs MCKPbI M OTPBIBATLCS (hparMeHTbl 0bpabaTbiBaeMoro Matepuana. Heobxoaumo no3abotutbes o ToM,
4T0GbI UCKPbI M OTAENSIOLLMECS (DPArMEHTLI HE BbI3blBaNM yrpo3y Ha pabodem MecTe.

KOHCEPBALIUA

3anpeLLaetcs nomnb30BaTbes GEH3MHOM, PACTBOPUTENEM U APYTOil FOPHHEN KIUAKOCTHIO BO BPEMS O4UCTKM YCTPOMCTBA. cnapeHusi MoryT Boc-
NnamMeHNTLCS, Bbi3biBasi B3PbIB YCTPONCTBA U CEPLE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHNS.

OPWUIMHANTbLHAA MHCTPYKUMWSA .
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PacTBopuTenu, npuMeHsieMble BO BDEMSI O4MCTKY NaTpoHa YCTPOACTBA U KOpMyCa, MOTYT BbI3BaTb YXYALUEHUE YNNOTHEHNIA. B cBA3N ¢ aTM cne-
[LyeT CTapaTenbHO MPOCYLUMTL YCTPOICTBO NEpes Havanom paboTbl.

Ecnn o6HapyxeHb! kakve-nnbo nepebou B paGoTe yCTpoiicTBa, CrieayeT HEMENEHHO OTKIKUUTb YCTPOVCTBO OT MTHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI NHEBMATU4ECKO CUCTEMbI [OMKHbI BbITb 3aLLMILEHHBIMM OT 3arpsi3HEHUIA. 3arpsi3HeHIsl, POHMKatoLLYe B MHEBMATUYECKYIO cUCTe-
My, MOTYT Bbl3BaTb MOMOMKY YCTPOICTBA 1 APYTUX SNEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepsayus yempoticmea neped KaxdbiM myckom

OTKMI04NTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM MycKOM CresyeT BBECTU HEBOMbLLOE KOMMYECTBO MotoLLEei xuakocTu (Hanp., WD-40) Yepe3 BXO[HOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.
lMoakmiounTb YCTPONCTBO K MHEBMATMYECKON cucTeMe W 3aBecTu npumepHo Ha 30 cekyHA. Brnaropaps aToMy Motolas XMaKOCTb pasoiiaeTcst
BHYTPY YCTPOMCTBA 1 04MCTUT €r0. CHOBA OTKIMIOYUTb YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyecTso macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOICTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE U OTBEPCTUS, NPEAHa3HaueHHble Ans
atoi uenu. PekomeHayetcs nonb3oBatbest Macnom SAE 10, npeaHasHaveHHbIM NS KOHCEpBaLM MHEBMATUYECKUX YCTPOCTB. MoaKmounTb
YCTPOWCTBO 1 3aBECTU €10 Ha KpaTkoe Bpewmsl.

BHumanue! 3anpeLuaetcs nonb3aosatbes WD-40 kak Macnom, npenHasHaYeHHbIM s CMasku.

BbiTepeTb Macno, koTopoe NpoHKKIO Yepes BbIXOaHble 0TBepcTMs. OCTaBLLEECs Macno MOXET NOBPEANUTb YNNOTHEHNE YCTPONCTBA.

[Npoyue pabomsl Mo KOHcepsayuu

Mepen kaxabM NPUMEHEHUEM YCTPOCTBA NPOBEPUTB, HET MK Ha YCTPOWCTBE BMAMMBIX CNeAoB Miobbix NoBpexaeHuit. MoBOAKM, NaTpOHb! 1
LUNUHAENK CrieyeT COAepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxapbix 6 Mecsues nmm 100 yacos paboTsl CreflyeT 0TAaTh YCTPONCTBO Ha OCMOTP KBanM(ULMPOBAHHOMY NEpCOHany PEMOHTHON Ma-
cTepckol. Ecnn ycTpoitcTeo ncnons3osanock 6e3 NpUMeHeHNs PeKOMeH[0BaHHOM CUCTEMbI NOfa4M BO3dyXa, TO CedyeT yBenuuuTb YacToTy
OCMOTpOB YCTPONCTBA.

YempaHeHue nospexadeHuli

Heobxoaumo npepeatb paboTy yCTPOACTBOM Cpasy xe nocne Toro, kak Obino obHapyxeHo noboe nospexaeHue. Monb3osaue HencnpasHbIM
YCTPOWCTBOM MOXET Bbl3BaTh TENECHbIE NOBPEXAEHUS. BCAYeckMe peMOHTLI N 3aMeHbI SNEMEHTOB YCTPOICTBA JOMKEH NPOBOAUTH kBanudu-
LiMpOBaHHBI/ NEPCOHanN YNOMHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPeanpUATHUS.

n B 1 BbIXOA U3

D
YetpolicTeo paboTaer Ha BeecTu HeGonbLuoe konnyectso WD-40 Yepe3 BXoHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CeKYHA. JlonacTn mornu
CIULLKOM Hu3KuX 0BopoTax | NPUKNEUTLCS K poTopy. 3aBecTy yCTpoiicTBo NpuMepHo Ha 30 cekyHa. CMasaTb YCTPOIcTBO HeGOMbLLMM KONMYECTBOM Macna. BHumarue!
Wnn He 3aBoguTCA YpeamepHoe KONM4EeCTBO Macrna MOXET Bbl3BaTb YObITOK MOLLHOCTY YCTPOIACTBA. B TaOKM Criyyae CreflyeT 04ncTUTb NPUBOA.

Komnpeccop He o6ecrieunsaer Tpeyemyio nogady Bo3ayxa. YCTPOICTBO 3aBOAMTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKOMMEHHOTO B PE3epByape KOMMPeccopa.
Mo Mepe OnopoXHeHws pe3epByapa KOMMPECCOp He YCTIEBAET KOMMEHCUPOBATL HEAOCTATOK BO3AyXa. CriedyeT NOAKIIUUTL YCTPOWCTBO K Gonee
MPOU3BOATENBHOMY KOMMPECCOPY.

Y6eauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHMI IMaMeTP NpUMEHSIEMbIX LLNAHTOB - MuHUMYM 10/ 3/8”. MpoBepuTb HACTPOIKY AABNEHNS, HACTPOEHO MK
HepoctaToyHas MOWHOCTb | Ha MaKCUMambHbIA ypoBEHb. YBEAUTLCS B TOM, YTO YCTPOVMCTBO O4ULLEHO 1 CMa3aHO HaZNexaluvm o6pa3oM. Ecnv HeT peynbTaTos, OTAaTL
YCTPOWCTBO B PEMOHT.

YCTpoicTBO 3aBOANTCS U
3aTeM 3ameanseTcs

3anacHele yacmu
[Insi nonyyeHust [ONONMHUTENBHOM MHGOPMALMK O 3anacHblX YacTsX Ans NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB HeobXoauMo obpaTuThCst K Mpon3Bo-
OWTEnto Unn ero npeacTaBuTento.

Mocne 3aBeplueHns paboTbl KOPMyC, BEHTUNALIMOHHBIE LLENW, NepeKmioyaTent, JOMOMHUTENbHYIO PYKOSTKY W LNTKU CRieayeT O4UCTUTD, Hanp.,
cTpyeli Bo3ayxa (naenenue He Gonee 0,3 MPa), KUCTbIO MnKM CyXoil TPSINOUKOV 63 NPUMEHEHNS XUMUYECKIX CPEACTB M MOKOLLMX XUAKOCTEN.
YCTPOICTBO 1 3a)XUMbI O4UCTUTH CYXOW HUCTON TPANKOM.

Wcnonb30BaHHbIe YCTPOVCTBa SIBMSIOT COBOII BTOPUYHOE ChIPbE, B CBSI3M C YEM 3aMpeLLAETCs BbIGPACHIBATb MX B MyCOPHUK BMECTE C KOMMYHaTTbHbI-
M1 OTXOZaMU, MOCKONbKY OHYW COLEpXaT BELLECTBa, OnacHbIe ANst 300POBbst M OKpyXatoLLel cpeabi! Bbl MOXETe okasaTb akTUBHYHO MOMOLLb 0Tpacy
BTOPUYHON NepepaBoTKy Chipbsi U OXpaHbl OKPYXaloLLedt cpezbl, OTAAB WCTOMNb30BAHHOE YCTPOICTBO B MYHKT CGopa Takoro pofia oTxofoB. C Lierbto
OrpaHNYEHIS KOMMYECTBA YHUUTOXAEMbIX OTXOLOB HEOBXOAMMO WX BTOPUYHOE WCTIOMNb30BaHIE NYTEM PELMKIWHTA UMW ApYroro posia nepepaboTky.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTUKA NMPUCTPOLO

lMHeBmaTHyHa WnihyBanbHa MaLlnHa - NPUCTPIR 3 XUBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOro NOBITPA Mif BIAMNOBIAHMM TuckoM. PisHi Matepiany
MOXHa 06pobnsTY pisLsAMY Ta LWNiyBanbHUMU KaMeHsMA. [HCTPYMEHTY NpU3HaYeHi ANs BAKOPUCTaHHS ycepeauHi npuMilLeHb, i ix He cnig nigaa-
BaTV BNNUBY BOMOr Ta aTMoctepHux onagis. MpucTpiit He npucTocoBaHuit o GesnepepsHoi poboTh. PekoMeHaoBaHWI pexiM - NpaLs NpoTsroM
5 xBunuH, notim nepepea 30 XBAMWH, W6 NpUCTPilt 3mir BUCTUrHYTU.MpaBunbHa, Ge3sigMoBHa Ta BeaneyHa npaLs NPUCTPOIO 3anexuTb Bif
NpaBUMbHOI ekcnnyaTaii, y 3BA3Ky 3 YuM:

MNepea noyatkom po6oOTM NPUCTPOEM HEOBXIAHO AeTanbHO 03HANOMUTMUCA 3 IHCTPYKLEHD Ta 36eperTy ii.

lMocTayanbHuK He BiANOBIAAE 3a LWKOAY Ta TINECHi YLKOMKEHHS, HaHECEHI B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCYNepey oro MpuaHayeHHHo,
HefoTPUMaHHs NPaBUN TexHiku Geaneky Ta BKa3iBOK 3 faHOi IHCTPYKLi. KopucTyBaHHs MpucTpoem BCynepey A0ro MpU3Ha4eHHI0 BUKINKAE Takox
BTPATY rapaHTiiiHuX NpaB KOPUCTYBaYa 3 OrNSAY Ha NOPYLLUEHHS rapaHTiiiHoro A0roBopy.

OCHALLEHHA

LUnicpyBanbHa MalLmHa OcHalleHa 3eAHyBaYeM, 3a J0NOMOrO KO0 MOXHa NpUeaHaTy ii 4O NHeBMaTUYHOT cuctemi. Kpim Liboro, y KoMnnexTi
TaKoX Krioui, 32 0NOMOTOI0 IKUX MOXHA 3aKpinuTh poBoui iHCTPYMEHTM Y NaTpOHi.

TEXHIYHI JAHI
Napametp Bumi Ha 3HaueHHs
Homep 3a katanorom YT-0965
Bara [kg] 0,57
[liametp nositpsiHoro 3eHysaya (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp wnaHra nogavi nosiTps (BHYTPILLHIi) [mm /"] 10/ 3/8
0O6epnt [min] 20 000
[liameTp natpoHa [mm] 36
MakcumanbHuiA aiameTp ycTaTkyBaHHs [mm] 40
MakcumanbHuit pobouui TUCk [MPa] 0,70
PekomergoBaHmit poboumit Tuck [MPa] 0,62
Butparu nositps (npu 6,2 bar) [I/min] 160
AxycTnanmia Tuck (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7+24
AkycTinyHa notyxHicts (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106,2 3,7
KonmsanHs (1SO 28927-4) [m/s?] 2,83+0,93
Pexvm pobotn inTepsanu, S2 5 min

NPABWUNA TEXHIKW BE3MNEKU

YBATA! Mig yac po6oTi IHEBMATUYHUM NPUCTPOEM 0D0BSI3KOBO AOTPUMYBATICS OCHOBHIX NPaBUI TeXHiKu 6e3neky, BKIIOYHO 3 BKa3aHUMI HUXYe,
3 METOK0 0BMEXEHHS PU3MKY NOKEXI, YAapy ENeKTPUIHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLIKOXEHD.

Mepen noyaTkom po6oTH AaHUM NPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTanbHO 03HANOMMUTMCA 3 IHCTPYKLiiEto Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HaitomTech 3 yciMa BKasaH!MI HIKYE iHCTPYKLisMU. HedoTpUMaHHs npasun MOXe NPU3BECTU A0 MOXEXI, yaapy enekTpUiHM CTpy-
MOM Ta TINECHNX YLIKOAXEHb. TepMiH ,MHEBMATUIHUA NPUCTPIIA”, IKUI BXUBAETHCS B IHCTPYKLISX, CTOCYETLCS BCIX MPUCTPOIB 3 KUBMEHHAM CTpY-
MeHeM KOMMpPeCoBaHOro NOBITPS N BiAMOBIAHAM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HVKYE IHCTPYKLIN

e OPNTIHAIBHA IHCTPYKLUIS
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3ararnbHi BUMoru Lwoao 6eaneku

Mepen no4aTkom MOHTaxy, poboTi, PEMOHTY, TEXHIYHOTO 0BCMYroByBaHHS | 3aMiHM Npunaaas, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT 6ins NHeBMaTUYHUX
{HCTPYMeHTIB, BpaxoBylouy Beaniy Hebeanek, HeobXigHO NPOYNTATH | 3pO3YMITH IHCTPYKLHO 3 TeXHiku Beanekn. HenoTpuMaHHs aHoi BUMOTY Moxe
NpU3BECTY A0 CEPI03HIX TPABM. YCTAHOBKY, HaNaLUTYBaHHS i MOHTaX MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB MOXe 34iCHIOBATY Tinbku kBanichikoBaHui Ta
nigrotoBneHui nepcoxarn. 3abopoHeHo MoandikyBaT THEBMATUYHIA IHCTPyMeHT. MogmdikaLlii MOXyTb 3HM3UTH eeKTUBHICTb i piBeHb Geaneky,
a Takox 36inbLumMTI Hebeaneky, Ha fky HapaxaeTbCs onepaTop iHCTpyMeHTa. He BUKMAATY iHCTPYKLIHO 3 TexHikv Geaneky - ii cnip nepesatu onepa-
TOpY iHCTpYMeHTa. 3ab0pOoHEHO BUKOPUCTOBYBATY MOLLKOMKEHMA MHEBMATUYHMIA HCTPYMEHT. HeobXigHo nepiognyHo nepeBipsTh YntabenbHiCTb
JaHNX Ha HCTPYMeHTI, sk Lboro BuMarae craHaapt ISO 11148. Pobotopaselb / KOpuCTyBay NOBUHEH 3BEPHYTUCA [0 BUPOOHMKa ANS 3aMiHu
3aBO/ICLKOTO LUMTKA B pasi notpebu.

Hebesneku, noB'a3aHi 3 enemMeHTamy, O MOXYTb BignitaTu

MowwkompkeHHs 06pobntoBaHoro npefmeta, npunagas abo HaiTb 3MIHHOTO po604Oro IHCTPYMEHTA MOXe CTaTU NPUYMHOK BUKUAAHHS ENEMEHTY
Ha BENWKIN LWBMAKOCTI. 3aBxau HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATM YAAPOCTIikiA 3axvcT Ans oyert. CTyniHb 3axmcTy cnig nigbupati 3anexHo Big BUKO-
HyBaHoi pobotu. MepekoHatucs, Lo 06pobnioBaHui NpesMeT HagiltHo 3akpinneHuid. PerynsipHo nepesipsTy BigNoBIAHICTb (hakTUYHOT LWBMAKOCTI
06epTaHHs HCTPYMEHTa 3 HOMIHANBHOK LBMAKICTHO, 3a3HaYEHOK Ha 3aBOACHKOMY LUMTKY. [epeBipka NoBUHHA NMPOBOANTICH Ge3 BCTaHOBNEHNUX
3MIHHWX POBOUNX IHCTPYMEHTIB i BiANOBIAHO A0 IHCTPYKL BUPOBHMKA. MepekoHaTmes, Lo icKp | OCKOMKW, LU0 YTBOPKOKOTLCA Nig Yac poboTu, He
¢ HebesneyHumu. Big'eaHatn npucTpilt Bif [kepena XUBNEHHs nepes TEXHIYHM 06CnyroByBaHHAM i 3aMiHOK 3MIHHOTO POBOYOro HCTPYMEHTA.
Cnig Takox BpaxoByBaTH PU3NKU, Ha ki MOXYTb HapaxaTucsi CTOPOHHI 0cobu.

Hebeaneku, nos's3ani 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHS MOXe CTaTV NPUYIMHO 3aYyLLEHHS, CKanbnyBaHHs i/abo TpaBMK, SIKLLO BiNbHMIA OAST, NPUKPACK, BONOCCS Ta pyKaBuLii HAMOTaK0Tb-
Cst Ha iHCTpyMeHT abo npunaaas.

Hebeanexu, nos'si3aHi 3 pobotoro

[ins 3anobiraHHs NOPI3iB PyK Ta iHLLKX YACTWH Tina Cif YHUKAaTI KOHTaKTY 3 LWNUHAENeM, Lo 06epTaeThes,, Ta 3ViHHUMU pobo4nMK IHCTpYMeHTa-
My Tig Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA PYK onepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebeaneku: po3npobneHHs, yaapu, BinpisaHHs, CTpaH-
Hst, oniki. HeobxifHo BUKopUCTOBYBATY BIANOBIAHI pykaBuLi ANs 3axucTy pyk. Onepatop i 06CnyroBytouwil nepcoHan noBuHHI 6yTi thisn4yHO B 3MO3i
BropaTics 3 po3MipoM, Baroto Ta MOTYXXHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnid npaBunbHO TpUMATK IHCTPYMEHT. Takox noTpibHo ByTu rotoBuUM Bigpearysaty
Ha HopManbHi abo HecnogiaHi pyxv i 3aBxau byTv roTOBMM BUKOPUCTOBYBaTYM 0OMABI pyky. 3Bepiraty piBHoBary i npaBunbHY NO3uLio Hir, sika 3a-
Beaneuye beaneky. OasraTvt 3axX1CHi OKYNSipH, TaKOX PeKoMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATI PyKaBML, LLIO NPUNSratoTb A0 PYK i BIANOBIAHMIA 3aXMCHNIA
opsir. He BukopucToByBaTv 6opdhpesu Ha LWBMAKOCTI, L0 NepeBuLLye HOMIHANbHY. Mpy poboTi 3 NIAHATAM Haf, ronoBoIo IHCTPYMEHTOM HeoDXiAHO
BMKOPWCTOBYBATM 3aXV1CHY Kacky. [loTpumyBaTucs 06epexXHOCTI, OCKINbKI 3MIHHMA pOBOYMIA IHCTPYMEHT Lue 06epTacTbes NPOTArOM AesKOro Yacy
nicnst BUMKHEHHS MpUCTpoto. B 3anexHocTi Bif 0bpobniosaHoro Matepiany cnip BpaxoByBaTy Hebeaneky Bubyxy abo noxexi.

Hebeaneku, noB's3aHi 3 NOBTOPIOBaHUMM pyxamu

Mip Yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB Anst poBOTY, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPHOBAHIMY PyXaMu, ONepaTop MOXe BiadyBaTit AUCKOMAOPT
B pyKkax, nnevax, nepeanniyysix, wui abo iHWwnx YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3aHSTH
3py4He NONoXeHHS, Lo 3abeanedye npaBunbHe po3TaLLyBaHHS CTOM, | YHUKATK AMBHIX NONOXeHb, abo NonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHOBary.
Onepatop NOBWHEH MIHATY MONOXEHHS Nif Yac TpUBanoi poboTy - Lie JOMOMOXE YHUKHYTU AMcKoMAOpTY Ta BTomu. Konw onepaTop BiguyBae Ha-
CTYMHi CUMNTOMM: NOCTiitHUA aBo NoBTOPIOBaHMIA AuCKoMAOpT, Binb, Nynbeyo4mit 6inb, NOKOMIOBaHHS, OHIMIHHS, NEYiHHA abo 3aknAKNICTb, BiH He
MOBWHeEH iX irHopyBaTy, a 30608’3aHuil NOBILOMMTM NPO HUX CBOTO POBOTOAABLS | 3BEPHYTUCS A0 Nikaps.

Hebe3aneku, NoB's3aHi 3 NOBTOPIOBaHMMM pyXamu

Mia yac BMKOPUCTAHHS THEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB Anst poBoTH, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPKOBAHMMI pyXaMy, OnepaTop MOXe BiavyBaTh AuckoMopt
B pyKax, nneyax, nepeanniuusx, Wi abo iHWmMx YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3ailHSATY
3pyyHe NOMOXeHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe Po3TaLlyBaHHS CTOM, | YHAKATV AMBHUX NONOXeHb, 260 NoNoXeHs, Siki He 3abenevytoTb piBHOBArK.
Onepatop NOBIMHEH MIHSTY MONOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTy - Lie JOMOMOXE YHUKHYTU AMCKOMAOpTY Ta BTomu. Konn onepatop BiguyBae Ha-
CTYMHi CUMNTOMM: MOCTAHMI abo NOBTOPIOBaHWIA AUCKOMAOPT, Binb, NyNbCyoUHit 6inb, NOKOMOBAHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKNAKNICTb, BiH He
NOBMHEH iX irHopyBaTy, a 30608’13aHIIA NOBIAOMUTM NPO HUX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTMCS A0 Nikapsi.

. OPUTFIHANBHA IHCTPYKLUIA —
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Hebe3aneku, nos's3aHi 3 npunagasm

Bin'eaHat npucTpiit Big AXepena XvBNeHHs nepen 3amiHOK 3MiHHUX pobounx iHCTpymeHTiB abo npunaans. BukopuctoByeatu npunaans Ta
BUTPATHI MaTepiany TiNbkv pekoMeHA0BaHINX BUPOBHUKOM po3mipiB i Tunie. 3a6OpOHEHO BUKOPUCTOBYBATM NPUNaAAs iHLLMX TUMIB Y1 PO3MIpIB.
YHukat 6e3nocepeaHboro KoHTakTy 3i 3MiHHUM PoBO4MM IHCTPYMEHTOM Mg Yac i nicnst poboTy, ockinbku BiH Moxe ByTi rapsiuum abo rocTpum.
MepekoHaTUCS, O MaKCUManbHa LWBKAKICTb POBOTU 3MiHHIX POBOUMX IHCTPYMEHTIB € BinbLLUOK, HiX HOMIHaNbHa LWBMAKICTb LWAidyBansbHOT abo
nonipysanbHoi MaLumHy. MepekoHaTucs, Lo MakcuManbHa LWBKAKICTb PoBOTI 3MiHHMX poBoUNX IHCTPYMEHTIB € BinbLLOIO, HiX HOMiHAMbHA LWBIA-
KicTb NpucTpoto. KateropnyHo 3ab0poHeHo BCTaHOBMIOBATY Ha LAidhyBanbHy MaLLMHy abpasnBHuii Kpyr, AuckoBy nuny abo dpeay. MowkomkeHi
abpasavBHUil KpYr MOXe NPUBECTM A0 AyKe CepiiosHuX TpaBM abo cmepTi. 3aBOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATY TPICHYTI, 3nNamaHi ANCKY, a TaKoX Auc-
kv, Wo nagany. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TinbKu A03BOMNEH 3MiHHI IHCTPYMEHTY 3 BiGNOBIAHUM AiaMeTpoMm LuTudTa. HeobXxinHo 3BepHyTY yBary,
o6 yacToTa obepTaHHs TOYKW MOHTaXy Byna 3MeHLeHa y 3B's3Ky 3i 3BinbLUEHHSM JOBXWHN Bany Mix KiHLEM BTYMKW i TOYKOK MOHTaxy. Cnig
NepeKoHaTUCS, LLO MiHiManbHa AOBXWHA LUTU(Ta 3aTUCHYTOTO B NATPOHI IHCTPYMeHTa JOPIBHIOE, NpuHaiMHi, 10 MM (Takox HeobxiaHo BpaxysaTi
pekomeHpaLji BUpoBHMKa 3MiHHIUX poBoumx iHCTpymeHTiB). Crif ocTepiraTicst MOMUNOK Mif Yac NpunacoByBaHHS AiameTpa 3MiHHUX POBoumMX
{HCTPYMEHTIB | NaTPOHa NHEBMATUYHOIO MPUCTPOIO.

Hebeaneku, noB's3ani 3 micLiem po6otu

KoB3aHHs1, CoTUkaHHS | nafiHHA € ronoBHIMI Mpr4MHamy TpaM. Criif ocTepiraTiesl CIM3bKMX NOBEPXOHb, YTBOPEHNX Y Pe3ynbTarTi BUKOPUCTaHHS
{HCTpYMeHTa, a TaKkoX CnoTMKaHb 06 LUNaHru NHEBMaTUYHOI ycTaHoBKM. [loTpumMyBaTics 0BepexHOCTi B HeaHanoMii obcTaHoBLi. MoxyTb MaTi
MmicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sik enexkTpuka abo iHwi komyHikaLyii. [THeBMATU4HKIA IHCTPYMEHT He MPpU3HAYeHNiA NSt BUKOPUCTAHHS Y BIEYXO-
Hebe3neyHnx 30Hax i He Mae enekTpoidonsuii. MepekoHaTucs, WO BiacyTHI OyAb-ki NEKTPUYHI APOTH, ra3oBi TPYOM i T.N., siki MOXYTb CTBOPUTH
Hebeaneky B pasi NOLLKOKEHHS Nif Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa.

Hebe3aneku, noB's3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS NHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTV NMPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (HAaNpuKnaf, paK, BPoxe-
Hi Bazn, acTma Ta/abo aepmatut). Tomy HEOBXIHO OLHITI PU3NKW | BNPOBAZWUTM BiSNOBIAHI 3aC06M KOHTPOMIO Haf fAaHuMK thaktopamu. OuiHka
PU31KIB NOBMHHA BKTIOYATM OLIIHKY BNAMBY MUY, yTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BAKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTA, | MOXIMBICTb NiAHATTS B NOBITPS iCHYI040M0
nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LUO BUXOANUTb, HEOOXIAHO HANpaBnATH Tak, Wob nigHiManacs AkHaMeHLUa KinbKiCTb NNy Y 3anuneHoMy CepeaoBuLL.
Y Micusix BUHUKHEHHS Ny abo napu npiopuTeToM NoBUHEH YT KOHTPONb Hafl iX YTBOPEHHAM Y [kepeni yTBOPEHHS. Yci iHTerpoBaHi dyHKuii
ycTaTkyBaHHs Ans 360py i BiBeAeHHs nuny Ta AnMy, abo 3MEHLLEHHS iX KiNbKOCTi MOBMHHI BUKOPUCTOBYBATMCS NpaBUIbHO Ta 0BCNyroByBaTucs
BiANOBIAHO 10 IHCTPYKLl BUPOBHMKa. BukopucToByBaTyi 3acobu 3axuCTy opraHiB AnxaHHs BifNoBIAHO [0 BkasiBok po6oToaaBLs i BiANOBIAHO A0
BUMOT ririeHn 11 6eanekw. Excnnyarauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa NOBUHHI 3AiACHIOBATUCA BIANOBIAHO A0 IHCTPYK-
LiiA 3 ekcnnyatauii, Lo 403BONNUTb MiHIMi3yBaTH yTBOpEHHs napw i nuny. Bubupatu, o6cnyroByBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEHI 3MiHHI poBoui iHCTPYMEHTH
cnig 3rigHo 3 IHCTPYKLUiEto 3 excnnyatauii, o6 YHUKHYTY 36inbLIeHHS YTBOPEHHS MUY | napw.

B pesynbrari 06pobky Aeskix matepianis MOXyTb yTBOpIoBaTUCS BUBYXOHebe3neuHi napa i nun.

Hebesneku, BUKNMKaHi LWLyMOM

[list cunbHOrO LuyMy B3 HaNeXHOro 3aXUCTy MOXe CTaTV MPUUMHOL MOCTIHOI 11 HE3BOPOTHOT BTPATM CITYXY, @ TAKOX iHLLMX MpoBnem, Takux SIK, Lym
y ByXax (A3BiH, [3vkYaHHs, cBUCT abo ryaiHHs). HeobXiAHO OLiHWTI pu3nkv | BNpOBaANTY BiAMOBIAHI 3aC0BW KOHTPONIO Haf faHUMK dhakTopamu.
BinnoBigHMi KOHTPOMb 3 METOKD 3HIXKEHHS PU3NKY MOXeE BKMKOYaTU BIKOPUCTAHHS [emMndyiounx MaTepianis, LwWo 3anobiraioTb ,A3BeHiHHI0" 06-
pobntoBaHoro npegmera. BukopuctoByBaTy 3acobu 3axucTy cryxy BIAMOBIAHO [0 BKa3iBOK poboTOAaBLS i BIANOBIAHO 4O BUMOT ririeHu it Geaneku.
Ekcnnyatauis Ta TexHiuHe o6CnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA NOBUHHI 34iCHIOBATICS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKUIA 3 ekcnyaTauii - ue
[03BOMNTb YHUKHYTW HENOTPIBHOTO 36iNbLUEHHS PIBHS LLYMY. FKLIO NHEBMATUYHWI IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLUHUKOM, 3aBXauM HeobxiaHo nepe-
KOHaTHCA, LU0 Mifj Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBMEHWIA paBunbHO. Bubupaty, obcnyroByBaTi i 3aMiHATI 3HOLLUEHI 3MiHHI poBoui
iHCTpyMeHTY cnig 3rigHo 3 iHCTpyKuieto 3 ekcnnyatauii. Lie 03BONMTb YHUKHYTA HEMOTPIGHOTO 36iNbLUEHHS LLyMY.

Hebeaneku, BuknukaHi Bibpaviismu

BibpaLlist Moxe npu3BecTi 10 HE3BOPOTHOTO NOLUKOAKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHS MACTeN i pyk. Pykv cnig TpuMaTy Ha BianoBIAHIN BifCTaHi Bif
natpoHa apuns. HeobxigHo Tenno ogsratucs nig yac pobot B XONOAHY NOroAy, pyku NOBUHHI ByTi TeNnuMK | Cyxumu. Y pasi OHiMIHHS, noKonio-
BaHHs1, 6omio abo npy nobiniHHi WKipn Ha nanbLsX i pykax, HeobXiaHO MPUNMHITY POBOTY 3 THEBMATUYHIM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMMTM poboTofaB-
LS i 3BepHYTMCA 40 nikaps. [JoTpUMaHHs BKagiBoK iHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTaLii nig Yac BUKOPUCTaHHS | TEXHIYHOTO 06CnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO
{HCTPYMEHTa [103BONUTb YHUKHYTW HENOTPIOHOTO 36inbLUeHHS piBHS BibpaLii. He BukopuUCTOBYBaTM 3HOLLEHIX aBO NOraHo NpUNacoBaHMX Hacagok,
OCKirNbKI Lie MOXE MPU3BECTN A0 3HAYHOrO 36inbLueHHs piBHs BibpaLii. Bubupatn, obenyrosysaty i 3aMiHATI 3HOLWEH] 3MiHHI poBoyi iHCTpyMeHTI
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cnig 3rigHo 3 iHCTpyKuieto 3 ekcniyatauii. Lie 403BonnTb YHUKHYTW HenoTpiBHOro 30inbLueHHst BibpaLiii. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Chig BUKOHYBaTH
3 BUKOPUCTAHHAM 3aXMCHUX eKpaHiB. FKLO Lie MOXNMBO, IHCTPYMEHT Crid NATPUMYBATY 3a [ONOMOTOK CTiliKK, HATSIKHOTO MpuUcTpoto abo ba-
naHcupa. IHCTpyMeHT HeobXifHO TpUMaTi Nerko, ane HagiiHo, BPaxoByrUM MOXIMBI cinu peakwii, ockinbki Hebeaneka, BUkNukaHa Bibpalieto,
Ik NpaBuno, 3pocTae npv BinbLuomy 3ycunni 3aTucky. HenpaBunbHO BCTaHOBMEHI ab0 NOLIKOAXKEH 3MiHHI IHCTPYMEHTI MOXYTb CTaTW MPUYMHOI0
nocuneHHs Bibpadii.

[lopatkosi iHCTPYKLii oo Beaneku Anst NHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB

CTyCHEHe NOBITPS MOXe NPU3BECTM 10 CEPHO3HIX TPaBM:

- 3aBX[V BIAKNKYATM NofaYy NOBITPS, CTPABNIOBATY TUCK MOBITPS 3i LLUNAHra i Bif'€HATI iHCTPYMEHT Bif MOAaYi MOBITPS, AKLIO: IHCTPYMEHT He
BMKOPWCTOBYETLCS, Neper 3aMiHot npunaaas abo nif 4ac peMOHTY HCTPYMeHTa;

- HiKONKM He HanpaBnATH CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLMX Noaen.

Yaap LNaHroM MOXe NPU3BECTY 30 CEpii03HIX TpaBM. 3aBxau HeobXiHO NepeBipsiTY LWNaHTY | 3'eAHaHHS LWOAO HAsABHOCTI NOLUKOPKEHb, @ TaKOX
4 BOHM He ocnabneHi. He cnig HanpaBnsT Ha pyku CTPYMiHb XONMOGHOTO MOBITPS.

KoxeH pas, konu BIUKOPUCTOBYIOTbCS YHIBEPCAmbHI TBIUHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUETOBI 3'€AHAHHS), HEODXIAHO 3aCTOCOBYBATY CTEPXHI Ta 3'€aHyBaui,
LIO 3aXMLLAIOTh 3'€HAHHS MiX LUNaHramMyu Ta 3'€AHaHHS MK LLNAHTOM | iHCTPYMEHTOM Bifl MOXNMBIX NOLLKOXeEHb. He nepesMuLLyBaTy BkasaHoro
ANS HCTPYMEHTa MaKcUManbHoro TUCKY NOBITPS.

KateropuyHo 3a60poHeHO NepeHOCUTY IHCTPYMEHT, TPUMAI04M OTO 3a LUMaHT.

EKCNAYATALIVHI YMOBH

HeobxiaHo nepekoHaT1cs y ToMy, L0 AKepeno KOMNPEeCoBaHOro NoBiTpst 3abeaneuye noTpibHMit poboumit TCK Ta BiANOBIAHMI 0Bir MOBITPS Y
MHEBMATMYHIl cucTeMi. Y BUNaAKy HaaMipHOrO TUCKY NOBITPS Y CUCTEMI KVBMEHHS CNig CKOPUCTATUCS PELyKTOPOM 3 3anoBixkHUM knanaHom. XKus-
TNeHHst THEBMATUYHOTO NPUCTPOIO MOBIMHHO BiAGYBATMCS 3 BUKOPUCTAHHAM cuCTeMM (inbTpa Ta MacnsHku. Lie 3abesneyye 4ncToTy Ta OAHOYAcHO
3BOMNOXEHHS NOBITPS MacnoM. CTaH hinbTpa Ta MacnsiHkv Cif NepesipsTh Neper; KOXHUM MyckoM Ta B pasi noTpebyu Aofatv macna y MacnsHky,
AKLLO W0TO He BUCTaYae. 3aBAsKY LibOMY 3abe3sneyyeTbes npaBunbHa ekcniyaraliis NpUCTPOIo Ta BUOOBXKYETLCS Nepioa H0ro NpaLe3aaTHoCTi.

Y BUNaaKy KOPUCTYBaHHS AOLATKOBUMM pydykamu abo OMOpHUMM CTilikamu Crlif NEPEKOHATUCS Y TOMY, LU0 €MIEMEHT NpaBUNbHO Ta HagiitHo 3a-
Kpinnexui.

[MpuitHSTY BiBNOBIAHY NO3y, Lo 3abe3neyye NpoTUajld HopManbHUM abo HeouikyBaHUM pyXam NpUCTPOIO, BUKMMKAHM MOMEHTOM 06epTaHHs.
HeobxigHo 3BepTaTy yBary Ha 0TO4YeHHs pPOBOYOro MicLs, OCKinbkY LuMidyBanbHa MalLMHa MOXe Nerko nepepisaty feski enemeHTy.
3abopoHSETLCS KopuCTyBaTHCS abpasvBHUMI Kpyrami 3 MeToo 06pi3aHHs Ta hpe3epyBaHHs.

LUnidbyBanbHi kpyrvt 3 aBTOMATU4HIM KPINNEHHAM Cif KOHLEHTPUYHO NOMICTATM Ha NOAYLUL LnichyBanbHOI MaLLMHK.

MNicns BAMKHEHHs! LwnihyBanbHOT MaLUMHK Cif, TpUMaTK i y pykax, Nokv poBOouuii iIHCTPYMEHT NOBHICTIO He 3aTPUMAETLCS.

Mepen TvM, Ik 3aMOHTYBATI [JOAATKOBE OCHALLIEHHS, CIIif} NEPEKOHATUCS Y TOMY, LU0 MakcuManbHi 06epTv OCHALLEHHS BULLi 3a 06epTi Lwicy-
BasbHOI MaLLKHK.

3a60pOHSETLCSA KOPUCTYBATUCS OCHALLEHHSIM, MPU3HAYEHUM ANt NATPOHIB IHLLOTO AjaMeTpy, Hix BKasaHuil y iHCTPyKLii. [lonaTkoBe OCHALLEHHS
cnif HapiitHo 3akpinuTK y naTpoHi. 3aBOPOHSETLCS KOPUCTYBATUCS BTYNKaMK Ta nepexigHMM (praHLsAMM 3 METOK [OCATHYTU CriBnafaHHs Aia-
METPY LUNVHAENS NPUCTPOI Ta abpaauBHOTO Kpyra.

AbpaavBHi enemeHTI HeoBXifHO NepexoByBaTY Ta 3aCTOCOBYBATH 3iAHO 3 BKa3iBKaMu BUPOBHMKIB OCHALLEHHS. 3aBOPOHSETHCS KOPUCTYBATUCS
NOLUKOLPKEHWM OCHALLEHHSIM.

OcHalLeHHs 3 Byb-akuMK Bagamm Chif, HeranHo 3aMiHUTI HOBUM Ta cripaBHWM. MepeBipuTI CTaH LNUHAENs Ta NaTPOHIB 3 TOYKM 30py cripaito-
BaHHs! Ta MOLLKOKEHb.

3abopOHAETLCA MpaLioBaTy LWNidhyBANbHOK MALLMHOK Y MICLAX 3 BUCOKMM pu3itkom BIEYXY. ICkpu, L0 YTBOPIOIOTLCS Mif, Yac poboTi, MoXyTb
CTaTV NPUYMHOID NOXKEXI.

MNicns 3aMOHTyBaHHS abpasvBHOTO Kpyra 3aBecT NPUCTPIli NpubnmuaHo Ha 30 cekyHa y BeaneqHoMy nonoxeHHi. HeraitHo 3aTpumaty npucTpi,
SIKLLIO CNOCTEPIraloTbCs 3HaYHI KonmBaHHs abo iHLi nepeboi y poboTi wnihyBanbHOT MaLLKHK.

Bcinski NOLWKOpKEHHS CMia YCYHYTU Nepef YeproBiM NyckoM MpucTpoio.

Cnip nepekoHatucs y Tomy, Lo 06epTy LinidyBanbHOI MaLLMHY He BULLi 3a BKa3aHi Ha HOMiHambHil TabnnyL.

Min yac 06pobkn Aeskux MaTepiania MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI @60 NanbHi Bunapy 4u nun. HeobxiaHo BecTn poboTy y NpUMILLEHHSIX 3 Bif-
NOBIAHOI0 BEHTUNAL|EID Ta KopUCTyBaTUCs 3acobamu ocobucToi beaneku.

Cnig nepekoHaTucs y TOMY, LLO iCKPY Ta BiAXOAMW, LLO YTBOPIOKOTLCA Mif Yac poboTy, He SBNSOTL COBOO 3arposy.

Cnip, kopucTyBaTics 3acobamm ocobucToi Geaneku Tuny pykasuui, dhatpyx, kacka. Micns BUMKHEHHs po3pi3Hoi MaLLMHu crig Tpumatn ii'y pykax,
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oKW pobOYNIA iIHCTPYMEHT NMOBHICTIO HE 3aTPUMAETLCA
FIKLLO NpUCTPIlt 3 3aMOHTOBaHNUM abpa3snBHIM KpyroM BUNaB 3 pyK, Nepes YEproBM NyCckoM CRif, CTapaHHO NepeBipuTy CTaH Kpyra.
KOPUCTYBAHHA NMPUCTPOEM

Mepez KOXHUM NYCKOM NPUCTPOI0 HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLIO He NOLLKOKEHMIA Hi ONH ENEMEHT MHEBMATIYHOI CUCTEMM. SIKLLO BUKPUTO
MOLUKOFKEHHS], CTlif, HEraiHO 3aMiHUTI HECPaBH eNIEMEHTIA CUCTEMM HOBUMM.
Mepez KOXHUM MyCkoM MHEBMATUYHOI cUCTEMIM HEOBXIAHO MO3BYTUCS BOMOTW, LLIO KOHAEHCYETHCS BCEPEaUHI MPUCTPOI0, KOMNPECOpa Ta LLMaHriB.

TNpuedHanHs npucmpoto Ao MHeaMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHuii pekoMeHaoBaHui cnocib NpuegHaHHS NPUCTPOI0 A0 MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHui cnocib 3abesnedye HarbinbLu
eheKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASKI HHOMY BUAOBXYETHCS TAKOX Nepiod Npave3aaTHoCTi NPUCTPOL.

[Tlona kinbka kpannuH Macna Bsakocti SAE 10 yepe3 BXigHWI NOBITPSIHMIA OTBIp.

[lo piabbu BXiAHOrO NOBITPSHOIO OTBOPA HafiHO NPUKPYTUTY BiSNOBIAHY HAcaaKy, 3aBAsKM skili MOXHa Byae npueaHaTy WwnaHr nogadi nosiTps. (Il)
3aMOHTYBaTI Ha XOMYTUKY MPUCTPOIO BiANOBIAHY Hacaaky. Mia yac po6oTh 3 NHeBMaTUYHUMM NPUCTPOSAMM KOPUCTYaTUCH BUKIIOYHO OCHa-
LUEHHSAM, NPU3HAYEHNM ANs POBOTH 3 yAaPHUMI NPUCTPOSIMM.

Bubpat BignosiaHui Hanpsimok 0bepriB. Jlitepa F o3Havae 06epTy 3a roanHHIKOBOK CTPINKoio, Nitepa R — 06epTin NpOTH FOAMHHNKOBOI CTPINKAA.
Tam, fie Lie MOXMMBO, BIAPErymioBaTi TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

MpuesHaTh NpUCTPil A0 NHEBMATU4HOT CUCTEMM 3a [JOMOMOTOK) LnaHra fiameTpom y 3/8”. MepekoHaTncs y ToMy, WO LUNAHT BUTPUMYE HaBaHTa-
KeHHs MiHimym 1,38MPa. (111)

3aBeCTy NpUCTPIi Ha Kinbbka CEKyHZ Ta NepekoHaThCs Yy TOMY, LUO BiH He BIAAE HIsKMX Mifo3pinux 3BYKiB Ta He Bibpye.

Moxmax ma 3amiHa ocHaweHHs (IV)

lMepekoHaTuCs Y TOMY, L0 MakcUManbHi 06epTV OCHaLLIEHHs BULLi 3a MakcuManbHi 06epTu LwnicyBanbHoi MalwmH1. HeobxigHo fotpumyBatmcs
BKagiBOK BMPOBHMKIB abpasnBHKX KpYriB BIAHOCHO 06EPTIB Ta AOBXMHI CTPIDKHS, LU0 MAEE YBIATI B LUNMHAENb.

B3saTu WwnnHaenb Ta BigKPYTUTY raliky KpinneHHs ax [0 MOMEHTY, KONu MOXHa Byzie 3akpinuTi poboumil enemeHT.

TaKkuM YMHOM 3aMOHTYBATY €NEMEHT OCHALLEHHS, LWO6 Y LWNUHAENb YBIALLNO MiHiMyM 10 mm CTpUXHS.

3a [onomoroto Kntouis 3adbikcyBaTi raiky KpinneHHs Ha LWnuHAeni.

KopucmysarHs wnighysanbHOK MawuHo0
Bubparv BignoBiaHWI iHCTPYMEHT, NpuaHayeHmii 4ns aaHoro Buay pobotu. Mepen noyatkom po6oTu noyekaty, noku abpasusHmil Kpyr He Habepe
MakcumanbHi 0beptu. [lo Matepiany npuknagatit nue abpasueHUiA Kpyr, Lo obepTaeTbes.

Hatuckatu Ha npucTpiit nuLwe 3 cunoto, HeobxigHo Ans 06pobkv MaTepiany. HagMipHUii HaTUCK MOXe CTaTU MPUUMHOKD MOLLIKOKEHHS Kpyra Ta
NiABULLYE PU3NK TINECHNX YLLIKOMKEHb.

Mig yac poboTn MoXyTb YTBOPHOBATUCS iCKPY Ta BigpuBaTUCS parMeHTV MaTtepiany 06pobku. Cnig nogbatv npo Te, Wwob ickpy Ta parMeHTy, Lo
Biflp1BaIOTBCS, HE CTaHOBWUMM COBOI0 3arposy Ha poboyomy MicLi.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTucs 6eH3NHOM, PO34MHHUKOM abo iHLLOK NanbHOK PIAMHOK ANst O4MCTKM MPUCTPOLD. Bunapn MoxyTb 3aropitucs,
BMKMMKatouM BUGYX MPUCTPOIO Ta NOBAXHI TINECH YLUIKOMKEHHS.

PO34MHHMKY, LLIO BUKOPUCTOBYHOTHCS ANS OYUCTKI NaTPOHa Ta KOpyca, MOXYTb BUKNMKATM MOFPLUEHHS YILIMBHIOKYMX ENEMEHTIB. Y 3B3KY 3 LM
cnif cTapaHHo BIUCYLLIMTM NPUCTPIA Nepes novatkom poboTi.

FAkwo BukpuTo Byab-aki nepeboi y poboTi NpUCTPOIo, CMia HEeralHo BiAEAHATI NPUCTPI Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTV NHEBMATUYHOI CUCTEMI NOBUHHI BYTY 3axuLeHmMK Bif 3a6pyaHeHHS. Bpya, Lo NPOHWUKAE Y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXeE BUKIUKATY
3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta IHLIX eNEMEHTIB THEBMATUYHOI CUCTEMM.

Korcepsauis mpucmpoto neped KoXHUM MycKom

BinenHat npucTpilt Big NHEBMaTUYHOI CUCTEMM.

Mepen KoXHUM MyCKOM AOAATH HEBENWKY KinbKiCTb MUIoYOT piauHi (Hanp., WD-40) Yepes BXigHuil NOBITPSIHKIA OTBIp.

MpuesHaTh NPUCTPIl A0 NHEBMATUYHOI cuCTeMN Ta 3aBecT NpubnuaHo Ha 30 cekyHa. 3aBAsKM LbOMY MUKOYa pigiHa po3ifiaeTbest BCcepeaui
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NPUCTPOIO Ta O4UCTHTb 110TO.

3HoBy BigeaHaTH NPUCTPIN Bifl NHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuiky kinbkicts Macna SAE 10 gonati BcepesivHy NpUCTPOLo Yepes BXiAHMIA NOBITPSHUIA OTBIP Ta MpU3HaYeHi AN Liboro oTBOpK. PekomeHy-
€Tbest BXvBaTH Macno SAE 10, npusHadeHe Ans KoHcepBaLi THEBMATUYHIX NPUCTPOIB. TMprenHaTU NPUCTPIN Ta 3aBECTM 110T0 Ha KOPOTKUIA Yac.
Ygara! Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SIK MACTIOM, NPU3HAYEHUM AN 3MaLLyBaHHS.

BuTepTy 3anuiuku macna, Lo BUALLMN Yepe3 BIXiAHI OTBOPM. 3anuLuku Macna MOXyTb BNAMBATY Ha MOTIPLUEHHS LWiMbHOCTI NPUCTPOLO.

IHwi koHcepeauitiHi npouedypu

Mepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOD HEOOXIAHO NEPEBIPUTH, YK Ha HBOMY HEMAE BUAMMUX CIIAIB Pi3HOMAHITHIX NOLUKOAXEHb. XOMYTUKM, NaTpPOHM
ANns IHCTPYMEHTIB Ta WNUHAENi CRiA yTPUMYBATH Y YMCTOTI.

Yepes koxHux 6 Micauis abo 100 roguH poboTy cnig BinaaTi NpucTpiit Ha ornsy kBaniikoBaHOMY NepcoHany PEMOHTHOTO 3aknagy. FKLo npu-
CTpiil BUKOPUCTOBYBABCS 63 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM MOAaYi NOBITPS, HEOBXiAHO YacTille BiaAaBaTy ioro Ha ornsy,.

YeysaHHs MOwKoOXeHs

HeobxinHo nepepeatit po6oTy NPUCTPOEM 3pa3y X Nicrsi TOro, ik BUKPUTO By/ib-sike MOLLKOMKEHHS. PoBoTa HeCripaBHUM NPUCTPOEM MOXe CTaTy
MPUYKHOLO TINECHNX YILKOmKeHb. Byab-skuit peMoHT abo 3aMiHy enemMeHTiB NPUCTPOL0 MOXeE NPOBOAMTY NuLLE kBanichikoBaHWA NepcoHan ynosHo-
BaKEHOr0 PEMOHTHOTO 3aKriay.

n w
[lonaTn Hesenwky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiaHMI NOBITPAHMIA OTBip. 3aBECTM NPUCTPIil Ha Kinbka cekyHA. flonacTi mornu
npukneiTueh fo potopa. 3aBectit npucTpiit npubnuato Ha 30 cekyHa. Heennkowo KinbkicTio Macna smacTuTv npucTpiit. Ysara! Mepebip
Macna Moxe BUKNMKaTH 3MEHLLEHHS MOTYXHOCTi NPUCTPOH. Y Takomy BUNaaKy Chid NPOYUCTUTI NPUBOA.

MpucTpiit npavoe Ha 3aHaaTo
Hu3bkux obepTax abo He 3aBOANTLCSH

Komnpecop He 3abeaneyye notpibHy nogayy nositpsi. MpucTpiit 3aBOANUTLCS 3 PaxyHOK NOBITPS, LLUO HAKOMUYYETLCS Y pe3epsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap ONOpOXHIOETHCS, KOMMPECOP HE BCTUrae KOMNEHCYBATH HecTaqy NosiTpst. Cnig npueaHaTy
npUCTPiil O BiNbLL MOTYXHOTO KOMMpecopa.

MpucTpiit 3aBoANTLCS | NOTIM
CrIOBIMbHIOE PYX

MepexoHaTincs y TOMY, WO AiaMeTp LunaHriB - MiHiMym 10/ 3/8”. MepeBipuTit HACTPOEHNIA TUCK, Yi BIH Ha MaKCMarnbHOMY PiBHi.
HepocTaTHs noTyxXHiCTb lepexoHaTCs y TOMY, LLO NPUCTPIA HANEXHIM YMHOM OYMLLEHNI Ta 3MaLLEHNIA. SKLLO Lie He NPUHOCHTL PeymbTarTy, BiaAaTin NpucTpii y
PEMOHT.

3anacHi yacmuHu
[Ins oTpuUMaHHs [ofaTkoBoi iHhopMaLii OO0 3anacHnX YacTiH ANs THEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB HeobXigHO 3BepHYTUCS [0 BUPOoOHMKa abo iioro
npencTaBHUKa.

Micns 3aBepLueHHs poboTI KOpNyC, BEHTUNALAHI LWiNMHK, nepemMukadi, AOAATKOBY PYKOSITKY Ta LUUTKM CMif NPOYUCTUTH, Hanp., CTPyMEHEM no-
BiTPs (TUCK He Binblwe 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmaTkolo Oe3 3aCTOCOBYBaHHS XiMiYHNX PEYOBIMH Ta MMIOYMX piauH. Mpunap Ta 3atncku
NPOYUCTUTI CYXOI0 YUCTOIO LUIMATOIO.

CnpaLb0oBaHi NPUCTPOi — BTOPWHHA CUPOBMHA. 3 OrIsily Ha Lie 3a00pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKM NSt CMITTS pa3oM 3 KOMyHanbHUMM Bigxoaamu,
OCKiNbKI BOHU MICTATb PEYOBUHM, HeBE3NeuHi Ans 300pOBSs Ta HABKOMMLLHBOTO cepeaoBuLLal By BisbMeTe akTUBHY y4acTb y BTOPUHHI nepepobL
BiAXOAiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMULLHBOTO CepefoBuLLa, SKILO BiafacTe cnpaLboBaHuil MPUCTPIA Y NYHKT 360py BiAXOAIB TAKOrO NOXOXAEHHS.
[ins 0BmexeHHst 06emy BIAXOAiB, WO NIANSraloTb 3HULLEHHIO, HeOOXiaHa iX BTOPWHHA nepepobka LUNSXOM PELKIIHTY YK B iHLMIA croci6.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis $lifucklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. |vairias medziagas galima apdoroti pjaustytuvais ir Slifavimo
akmenimis. Jrankiai yra skirti naudoti patalpy viduje ir nepatartina juos statyti j drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Jrankis nenuma-
tytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 minuciy pertrauka jrankiui atausti.
Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:
Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

Uz Zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas

nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

[RANGA

Slifuoklis yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali biti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Jrankiy rinkinyje yra taip pat verzliarakgiai, kuriy
pagalba papildomus aksesuarus galima jtvirtinti laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-0965
Svoris [kg] 0,57
Oro jvado diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm /"] 10/ 3/8
Apsisukimai [min] 20 000
Griebtuvo diametras [mm] 36
Maksimalus jrangos diametras [mm] 40
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,70
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 160
Akustinis slégis (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Akustiné galia (EN ISO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Virpgjimai (1SO 28927-4) [m/s?] 2,83+0,93
Darbo rezimas Su pertraukomis, S2 5 min

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i$vengti, rekomenduojama visada
lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Juy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino suzalojimo prieZas-
tim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint omenyje daugelj
gresianciy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcija. Sio nurodymo nesilaikymas gali bti rimty kiino pazeidimy bei suzalojimy prie-
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Zastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali vykdyti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio
jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei saugumg ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriaus atzvilgiu. Sau-
gos instrukcijos neiSmesti — batina jq perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. Jrankis turi biiti periodiSkai
kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148 reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo
kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiiu iSmetimas.
Visada reikia uzsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobidzio. Reikia jsitikinti ar
apdirbamas ruosinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Reguliariai tikrinti ar jrankio veleno apsisukimy greitis néra didesnis negu verté nurodyta no-
minaliy duomeny skydelyje. Tikrinima reikia atlikti iSmontavus jtvirtinamajj darbinj jrankj tiksliai pagal gamintojo nurodymus. |sitikinti, kad ZieZirbos
ir kylan€ios darbo metu nuolauZos nesukels pavojaus. Prie$ keiCiant jstatomuosius darbinius jrankius bitina atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.
Reikia visada turéti omenyje galima rizika paaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi, juvelyriniai dirbiniai,
plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Rankoms arba kitoms kino dalims apsaugoti nuo jpjovimy ir kity suzeidimy, reikia vengti salyio su besisukan¢iu velenu ir jtvirtinamuoju darbiniu
Jrankiu. Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suZalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynimg bei nuplikima.
Rankoms apsaugoti bdtina mavéti tinkamas pirtines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziSkai pajégas susidoroti su jrankiy
kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrank] laikyti taisyklingai Btina bati pasiruoSusiam pasipriesinti normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti
galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyra ir atitinkamai pastacius pédas uzimti stabilig pozicijg. Bdtina neSioti apsauginius
akinius, rekomenduojama maveéti gerai pritaikytas pirStines bei apsauging apranga. Greicio virSijancio nominaly greitj atveju nevartoti rotuojanciy
dildziy. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti apsauginj $alma. Neuzmirsti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis, i§jungus paleidZiamajj mygtuka,
dar kurj laikg sukasi, todél atsargumas tuo metu taip pat yra batinas. Priklausomai nuo apdirbamos medZiagos reikia turéti omenyje pavojus susi-
jusius su sprogimu arba gaisru.

Pavojai susije su kartojamais veiksmais

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu, kaklu arba kitomis
kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uZimti patogia pozicijg uztikrinancig taisyklingg pédy padétj ir vengti nejprasty arba ne-
garantuojangiy pusiausvyros, nestabiliy kino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto
jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skaus-
mas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, biitina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Pries keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio.

Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Nevartoti kitokio dydZio ir kity tipy aksesuary.
Vengti betarpisko saly¢io su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astriis. Patikrinti ar maksimalus
jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Patikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio
jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Niekada nemontuoti $lifavimo disko, pjovimo disko arba frezy lifavimo
staklése. Slifavimo disko suZalojimas darbo metu gali tapti labai rimty kiino paZeidimy arba net mirties prieZastimi. Nevartoti jtrakusiy arba ap-
lauzyty arba nukritimu deformuoty disky. Vartoti tik leistinus jtvirtinamuosius jrankius turin¢ius atitinkama asies diametra. Reikia atkreipti démesj
| fakta, kad montavimo tasko sukimosi greitis turi biti sumaZintas atsizvelgiant | tai, kad liko prailgintas veleno ilgis tarp movos galo ir montavimo
tasko. [sitikinti, kad minimalus jsprausto jrankio griebtuve darbinio jrankio aSies ilgis yra ne maZesnis kaip 10 mm (reikia taip pat atsizvelgti
jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy gamintojo rekomendacijas). Vengti suklydimy pritaikant jtvirtinamojo darbinio jrankio asies diametra prie pneumatinio
jrankio griebtuvo.

Su darbo vieta susije pavojai
Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio naudojimo pa-
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sekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin atsargiai. Yra galimi ir nezinomi
pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra
izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy
ju pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti véZj, astma ir/arba odos uzdegima, pa-
gilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizika ir taikyti atitihkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti
| irankio skleidZiamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus
darbo aplinkoje bty galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integ-
ruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi biti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos
pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisijg. Siekiant
uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

Kai kuriy medziagy apdirbimas sukelia gary ir dulkiy emisija, ko pasekméje kyla sprogimo pavojus.

Triuk8mo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos praradima bei
kitas problemas, tokias kaip iZesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Batina jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés
priemones 3iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas $io pavojaus rizikai sumazinti gali eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui,
taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambeéjima“. Taikyti klausos apsaugg pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos tai-
sykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti
nepageidaujamo triukdmingumo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra
taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal
aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triuk§mo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pe€ius pablogéjima. Rankas laikyti atokiai
nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatiirose déveti Siltus drabuZius bei Zidréti, kad rankos bty $iltos ir sausos. Jeigu pasireik$ nutirpimai,
drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su
gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidauja-
mo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty jtvirtinamujy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy
intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio
sunky korpusg reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant |
reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu. Netinkamai su-
montuotas arba paZeistas jtvirtinamasis darbinis jrankis gali sukelti virpesiy lygio padidéjima.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti suslégto oro
Zzarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispridusios Zarmos smgis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar Zarnos néra pazeistos, ar
sujungimai yra patikimi ir sandars. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekviena kartg kai yra taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kistukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius
jungiklius uzkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungian¢iy sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus $iam jrankiui numatyto oro
slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.
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EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia sitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio at-
veju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu
uztikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti
alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkamg jrankio eksploatavimg ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius ramsgius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam jrankio judesiui.
Reikia stebéti darbo aplinka, Slifuoklis gali taip pat lengvai ir pjauti.

Slifavimo disky ir lifavimo jrankiy skirty $lifuoti Soniniu pavir§ium nevartoti pjovimui.

Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriSkai prispausti prie Slifuoklio paduskélés.

18jungus $lifuoklj reikia palaukti su jo atrémimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiskai sustos.

Prie$ montuojant papildomus aksesuarus reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uZ $lifuoklio apsisukimy
greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. |statomas darbinis jrankis turi biti stipriai ir patikimai jtvirtintas
griebtuve. Jrankio veleno ir Slifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamuyjy Ziedy.

Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. SuZaloty jrangos aksesuary vartojimas yra draudziamas.
Jrangos elementai su bet kokiais trokumais turi bti pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy bikle susidévéjimo arba su-
Zalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su lifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Kibirkstys kylancios $lifavimo metu gali bti gaisro priaZastim.

Sumontavus $lifavimo diska paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundZiy bldamas saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpéjimus ar kitokius
§lifuoklio veikimo trakumus reikia $lifucklj tuojau pat sustabdyti. Prie$ $lifuoklj pakartotinai paleidziant, visus netaisyklingumus reikia pasalinti.
Reikia jsitikinti, ar Slifuoklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose ir vartoti asmens
apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsizvelgti j tai, kokia medziaga bus apdirbama.

Reikia sitikinti ar kylanCios darbo metu kibirkstys ir atliekos nesukelia grésmés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, $almas.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu Slifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrankj reikia kruop3ciai patikrinti $lifavimo disko bikle.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suzalojimus reikia nedelsiant
suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos pasekméje susi-
kaupusig drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos btdas. Sis bidas uztikrins efektyviausia jrankio panaudoji-
ma, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

Jlasinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro j€jimo anga.

|sriegiais aprlpintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galiine numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (I1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galtine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jrangq pritaikyta dirbti su smugi-
niais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikrodZio rodyklés
kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjlivio Zarna. sitikinti, kad Zamos atsparumas yra nemazesnis negu 1,38MPa. (IIl)
Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy.
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Jrangos montavimas ir demontavimas (IV)

sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis. Btina laikytis Slifavimo
disky gamintojy nurodymy dél sukimosi greicio ir disko strypo ilgio, kuris turi biti suspaustas $lifuoklio veleno griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verZle, kol galima bus darbinj irankj jstatyti j griebtuvo lizda.

Jtvirtinti darbinj elementa taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.

Verzliarak¢iy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verzle.

Darbas $lifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkamg atliekamo darbo reZimui. Prie$ pradedant darba reikia leisti, kad $lifavimo diskas pasiekty pilng sukimosi greit]. Ap-
dirbama ruosinj liesti tik besisukanciu Slifavimo disku.

Darbinj jrank spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruoSinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suzaloti $lifavimo diskg ir padidinti
suzeidimy rizikg.

Darbo metu gali kilti kibirkStys bei atsiplésti apdirbamos medziagos dalelés. Reikia uZtikrinti, kad kibirkStys ir atpléSiamos nuo ruoSinio dalelés
nesukelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei rimtus su-
Zzeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medZziaga. Prie$ pradedant darbg jrankj reikia kruop$ciai
iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali sunaikinti patj jrankj
ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis jrankio viduje
ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva, skirta
konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris i$sipylé per i$éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suZaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny
verZiamasias verzles reikia laikyti Svarioje bukléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai | jteisinta remonto dirbtuve. Jeigu jrankis buvo
vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi bati daZnesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kiino suZalojimus. Bet kokie
taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrank] kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti
jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios sumazéjimo
priezastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai arba
jrankj nepavyksta paleisti
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Trakumas Galimas susidorojimo budas

|rankj galima paleisti, bet paleidus | Kompresorius neuZtikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trakuma. |rankj reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zamy vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/ 3/8”. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.

Nepakankama galia Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j taisykla.

Keiciamosios dalys
Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy keiciamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu nedidesniu negu
0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas ivalyti sausa Svaria $luoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai - tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi ju sudétyje yra zmogui ir aplinkai
pavojingos medziagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus kininkavimo natdraliais resursais ir bendradarbiauti natdraliosios aplinkos ap-
saugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, bitina siekti jy daugiakar¢io panaudojimo taikant
reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Dazadus materialus var apstradat ar griez&jiem un slipé-
Sanas akmeniem. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko nokrinu ietekmes. lerice nav paredzéta

pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 minites, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un
drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf droSibas noteikumus un $o
instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaud&jumu iemeslu un par nesaderibu ar pardoSanas
ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar kuram var fiksét papildu
apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-0965
Svars [kg] 0,57
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm/"] 10/ 3/8
Apgriezieni [min] 20 000
lericu turétaja diametrs [mm] 36
Maksimals aprikojuma diametrs [mm] 40
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,70
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [l/min] 160
Akustisks spiediens (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Akustiska jauda (EN ISO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Vibracijas (SO 28927-4) [m/s?] 2,83£0,93
Darba reZims pagaidams darbs, S2 5 min.

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak minétiem noteiku-
miem, lai ierobezot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievérosana var biit par ugunsgréka, elektroSoka vai ievainojuma iemeslu. Vardi
L,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi
Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak$anas vai aksesuaru maini$anas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, daudzu risku dél,
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l0dzam salasit un saprast drosibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena ievainoSanu. Pneimatisku in-
strumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas
var samazinat efektivitati un dro$Tbas limeni, ka arf paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest drosibas instrukciju, nodot to ierices operatoram.
Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakon-
takté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta boja$ana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsar-
dzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.
Regulari kontrolét, vai ierices griezes atrums nav augstaks par radito indikacijas tabula. Kontroli veikt bez montéta iebazta instrumenta un saskana
ar razotaja rekomendacijam. Parbaudtt, vai dzirksti un drumslas darba laika nevar ierosinat risku. Atslégt ierici no baroanas avota pirms iesprausta
instrumenta mainiSanas vai konservacijas. ArT pastavigi jaievéro nepiedero$as personas risku.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizrisanu, noskalpésanu un/vai ievainosanu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelierizstradajumi, mati
vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Lai pasargaties no rokas vai citu kermena dalu pargrieSanas, izvairities no kontakta ar rotgjosam varpstam un iespraustiem instrumentiem. lerices
lietoSanas laika operatora rokas var bit paklautas sekojosiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai karstums. Lietot attiecigus
cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabat fiziski spéki, lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi
turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas
novietodanu. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Nedrikst izmantot rot&joso vili, kad
atrums parsniedz nominalu atrumu. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Esiet uzmanigi, jo iesprausts instruments roté pat péc
iedarbinasanas ierices izslégSanas. Atkarigi no apstradata materiala, jaievéro risku, savienotu ar spradzienu vai ugunsgréku.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augSdelmu, kakla vai citu kerme-
na dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura nodro$ina attiecigu kaju novietoSa-
nu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina poziciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un
gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, knislus, stingSanu,
dedzinasanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas.

Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot aksesuarus citos izméros un veidos.
Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bat karsts vai ass.

Parbaudtt, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai pulé$anas masinas nominalu atrumu. Parbaudit,
vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par ierices nominalu atrumu. Nemontét slipésanas disku, grieSanas disku vai frézi
uz slipmasinas. Bojata slipripa var ierosinat |oti nopietnu ievainojumu vai navi. Nelietot bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izmantot tikai
pielautu iespraustu instrumentu ar attiecigu stiena diametru. levérot, lai montazas punkta griezes atrums jabit pazeminats sakariba ar veltna
garuma palielinadanu starp uzmavas galu un montazas punktu. Parbaudit, vai minimals stiena, iespiléta ierices turétaja, garums ir vismaz 10 mm
(jaievéro iesprausta instrumenta raZotaja rekomendacijas). Izvairities no klidam pielagojot iesprausta instrumenta stiena diametra pie pneimatiska
instrumenta turétaja.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidésana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairtties no slipdm virsmam, savienotam ar ierices izmanto$anu,
ka arT no paklup3anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét slépti riski, piem. elektriba vai
citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju.
Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku bojasanas ar ierici gadijuma.
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Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas
iekaisums), nepiecieSami ir: riska novérté$ana un attiecigu kontroles lidzeklu ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska novértéSana jasatur puteklu,
izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus puteklus. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina ap-
kartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai
dimu savaksanai, ekstrakcijai vai samazinaSanai jabit pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas
organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un
konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. Izvélét, konservét un mainit ie-
spraustu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdalianas imena paaugstina$anas. Dazadu materialu
apstradasana var ierosinat tvaiku un puteklu izdaliSanu, kas var ierosinat spradziena risku.

Troksna risks

Paklausanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgrieZzamu dzirdes pazaudé$anu un citas problémas, piem.
troksnis 0sas (zvani$ana, diikSana, svilpo$ana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértésana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana sakari-
ba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinasanas mérki var apnemt sekojosu ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata
priekSmeta ,zvaniSana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba drosibas un higiénas prasibam.
Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietodanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na
[imena paaugstindsanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trok$na slapétaju, vienmeér parbaudtt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélet,
konservét un maintt nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairtties no nevajadziga trokSna limena
paaugstinadanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skravgriezu ligzdam. Stradajot zemas temperatd-
ras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa stingsana, knisli, sape vai ieradis adas
balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu
un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Neiz-
mantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami paaugstinat vibracijas lTmeni. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iespraustas
ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Tur, kur iesp&jami,
jalieto aizsardzibas montazu. Ja iesp&jami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet drosu tvérienu, ie-
Verojot prasrtu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Ne attiecigi uzstadits vai bojats iesprausts
instruments var ierosinat vibracijas lTmena paaugstinasanu.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepltdi, iztukSot $lateni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru maini$anas vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slitenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmer jakontrol, vai litene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu
no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stienus un savienojumus, kuri
sarga no bojajumiem starp 8|iteném un starp ateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest
riku turot to uz vadu.

Papildu drosibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak liels, jalieto reduk-
toru ar drosibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un ellosanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodro$inat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra
un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas
palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lieto$anas laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét preti normalai vai negaidttai ierices kustibai griezes momenta dél.

Jakontrolé darba apkartni, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipéSanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipéSanai, grieSana.
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Nelietot grieSanas un frézéSanas disku.

Pasi fiksétas slipgsanas diski jabat montéti koncentriski slipmadinas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikSanu lidz rotacijas pilnigai apturéSanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums bitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Nedrikst
lietot aksesudru ar turétajiem citos apstaklos, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabit stipri un tiei fikséti ierices turétaja. Nedrikst lietot
spundi un reducéSanas gredzenu, lai pielagot ierici.

SlipéSanas elements jabit glabats un lietots saskana ar ierices raZotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut kadiem bojajumiem
jabut nekavéjoties mainiti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavoklu.

Nedrikst stradat ar slipmasinu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bdt par ugunsgréka iemeslu.

Péc slipéSanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém drosa pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas lielas vibracijas vai
citi nepareizumi slipmasinas darbiba. Visi nepareizumi jabat nonemti pirms slipmasinas ieslégsanas.

Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar bt augstaka par radito indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojosas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un jalieto personalas
drosibas lidzeklus.

DroSibas lidzek|u izvéleéSanas laika jaievero apstradata materiala veidu.

Jabit uzmanigi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bat par bistamibas iemesiu.

Lietot personalas droSibas Iidzeklus - ddrainus, parsegu, kiveri.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslégSanas jakontrolé slipéSanas elementa stavoku.
IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti bojajumi, nekave-
joties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek3a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefekivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (II)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem iericém.
Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar 8|iteni, kuras iek3&jais diametrs ir 3/8". Slitenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa. (IIl)

leslégt ierici uz dazadam sekundeém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bdtu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievero slipéSanas disku raZotaju reko-
mendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskravét uzgrieznu lidz momentam, kad turétajs atlaus fiksét ierici.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta batu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslégam tieSi un stipri pieskravét fikséSanas uzgrieznu.

Slipésana

Izvelet ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu &trumu. Pie materialu var pietuvinat tikai rotgjoSo
slipéSanas disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak stipra piespieSana var sabojat slipésanas ele-
mentu un bat par ievaino$anas iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materiala fragmenti. Jabdt uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti nebatu bistami
darba vieta.
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nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiri$ana var mikstinat biivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabit tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistemas elementi jabit sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sistémas ele-

mentu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierfci pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek3a un to notirit.

VElreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu
pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmanibu! WD-40 nevar bat par attiecigu ieelloSanas lidzeklu.

Nosauseét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blvéjumu.

Cita konservéanas darbiba

Pirms katras ierfcu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

P&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez rekomen-
détas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabat biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu. Visi remonti vai
iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

loan@iama lahnd

Bojajums

lericei ir parak Iéni apgriezieni | ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm. 30
vai ierice nevar iedarbinat sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierfci. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu ieksgjais diametrs ir vismaz 10/ 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir

Parak zema jauda pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Rezerves dalas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, Iidzam kontaktéties ar raZotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventilé$anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne
vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un tiri$anas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirft ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, kas ir bistamas

cilveku veselbai un videi! Ladzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices
savaksanas punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI
Pneumaticka bruska je nafadi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci fréz a brusnych kamen Ize zpracovat rizné materialy.
Naradi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat plisobeni vihkosti a atmosférickych srazek. Naradi neni uréeno k

nepretrzité praci. DoporuCuje se pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az nafadi vychladne. Spravn, spolehliva a
bezpec€na prace néradi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tfeba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v disledku pouZivani néfadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani bezpecnostnich
predpist a pokynd uvedenych v tomto ndvodu. PouZivani nafadi v rozporu s urenim a se smlouvou méa za nésledek ztratu naroku uzivatele na
zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umozriujici pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz kli¢e umoZnujici upevnit do upinace doda-
tecné prislusenstvi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0965
Hmotnost [kg] 0,57
Primér vzduchové pfipojky (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Priimér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 20 000
Pramér upinaci stopky néstroje [mm] 36
Maximalni primér pfisluSenstvi [mm] 40
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,70
Doporucovany pracovni tiak [MPa] 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [l/min] 160
Akusticky tlak (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Akusticky vykon (EN ISO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Vibrace (ISO 28927-4) [m/s?] 2,83£0,93
Zplsob prace pfileZitostni, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem préce s pneumatickym nafadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpecnosti prace véetné nize uvedenych,
aby bylo omezeno nebezpec€i ohroZeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku traz(.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si viechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani mize vést k zasaZeni elektrickym proudem, pozéru nebo trazu. Pojem
,pneumatické nafadi” pouZity v ndvodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Vdeobecné bezpecnostni predpisy
Pred zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi je tfeba z divodu vyskytu
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celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni predpisy a naucit se je. NedodrZeni vySe uvedenych pokyni mize mit za nasledek vznik tézkych
Uraz(. Instalaci, sefizovani a montdZ pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli z&sahy do konstrukce
pneumatického naradi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit G¢innost nafadi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpe¢-
nostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici obsluze nafadi. NepouZivejte poskozené pneumatické naradi. Nafadi je nutné podrobovat
periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé jiného na Citelnost udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit
s vyrobcem za tc¢elem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymraténim ¢astic materialu nebo néstroje

Poskozeni obrabéného predmétu, prislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt picinou vymrsténi ¢astic materialu nebo
nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stuperi ochrany se musi zvolit podle druhu
provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dikladné upevnén. Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky nastroje
nejsou vy$si, nez hodnota uvedena na vyrobnim $titku naradi. Kontrola se musi uskute¢nit bez namontovaného nastroje a podle pokynu vyrobce.
Je teba se presvédcit, zda jiskry a Ulomky vznikajici béhem préace nepredstavuiji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou upnutého nastroje nebo udrzbou
je tfeba odpojit néfadi od zdroje napajeni. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim
OhroZeni spocivajici v zachyceni a navinuti miZe zpUsobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzageni. MizZe k nému dojit tehdy, kdyZ se volné ¢asti
odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo prislusenstvi a zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Aby nedoslo k poranéni rukou nebo jinych €asti téla, je nutno se vyhybat kontaktu s rotujicim vietenem a upnutym nastrojem. PFi pouzivani na-
fadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti, zbroueni nebo vysoka teplota. Na
ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici idrzby musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a
vykonem naradi. Naradi drzte predepsanym zpUisobem. Budte piipraveni celit béZnym nebo neocekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy
obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporuéuje se
pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév. Nepouzivejte rotacni pilnik pfi rychlosti prekracujici jmenovitou rychlost. Pfi praci s nafadim nad hlavou
je predepsano pouziti ochranné pfilby. Budte opatrni, ponévadz upnuty nastroj po uvolnéni vypinace jesté urcitou rotuje. V zavislosti na obrabéném
materidlu je tfeba brat do uvahy nebezpeci vybuchu nebo poZaru.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického nafadi k praci spocivajici v opakovani pohybt je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou, pazi, ramen, krku a
jinych &asti téla. Pfi pouzivani pneumatického néradi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaventi, které spociva ve spravné poloze chodidel,
a vyhybat se nepiirozenym poloham a poloham, které nezaruuji udrZeni rovnovahy. Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit po-
staveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a Unavé. Jestlize obsluha pociti takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli,
bolest, pulzuijici bolest, brnéni, mravenéeni, truti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnava-
tele a pfiznaky konzultovat s Iékarem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim piislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo piisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni.

Prislusenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozmérl a typ(, které doporuéuje vyrobce. NepouZiveijte prislusenstvi jinych rozmérd
a typl. Béhem préce nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym néstrojem. Kromé toho, Ze je ostry, miZe byt i horky.
Zkontrolujte, zda maximaini pracovni rychlost upnutého nastroje je vy$8i, neZ jmenovita rychlost brusky. Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rych-
lost upnutého nastroje je vy3si, nez jmenovita rychlost nafadi. Na brusku nikdy nemontujte poSkozeny brusny kotou€, fezny kotou¢ nebo frézku.
Poskozeny brusny kotou¢ mize zpusobit velmi téZké nebo smrtelné Urazy. NepouZivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce, které
upadly na zem. Pouzivejte pouze dovolené nastroje na upinani s odpovidajicim primérem upinaci stopky. Pozornost je tfeba vénovat skutecnosti,
Ze pri delSi hFideli (tj. délka mezi koncem upinaciho pouzdra a bodem montéZe) je nutno adekvatné snizit otacky v bodé montaze. Zkontrolujte,
zda délka nastrojové stopky upnuté ve sklicidle nafadi €ini nejméné 10 mm (sou¢asné je nutno vzit do tvahy pokyny vyrobce upinanych nastrojti).
Dbejte na to, abyste se nedopustili omylu pfi volbé priméru upinaci stopky nastroje a jeho pfizpisobeni priméru sklicidla pneumatického naradi.

OhroZeni souvisejici s pracovistém
Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami trazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na nebezpedi za-
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kopnuti o rozvody stladeného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté zdroje ohroZeni, jako rozvody
elektfiny nebo jina uZitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostorach s nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v
pfipadé dotyku se zivymi ¢astmi elekirickych zafizeni neni naradi vybaveno potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji
Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poskozeni pouZivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohrozeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického naradi mohou zpUsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny, vrozenych vad,
astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfen4 na tento druh ohroZeni.
Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani néradi, jakoZ i moZnosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu
musi byt nasmérovan tak, aby dochézelo k minimalnimu vifeni prachu v pradném prostredi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace
zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi
byt spravné provozovana a udrzovana podle pokynu vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynu
zaméstnavatele a podle predpist bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynt
navodu na obsluhu. Tim se zabrani neZzadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlistu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje
vybirat, udrZovat a provadét jejich vyménu podle pokynd navodu na obsluhu. Obrabéni tuhych materialt méiZze zplsobit vznik par a prachu, které
mohou vytvofit atmosféru s nebezpeéim vybuchu.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany muze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je Suméni, zvonéni,
bzugeni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohrozeni.
Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, zabrarujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se
povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynt zaméstnavatele a podle predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci. Obsluhu a
Udrzbu pneumatického néfadi je tfeba provadét podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabréni nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li n&fadi
vybaveno tlumi¢em, je vzdy nutné dbat na to, aby byl béhem pouzivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat,
udrZovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narlstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zpusobit trvalé poskozeni nervil a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drZte rukama co nejdale od sklicidla brusky. Pfi
praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravencenti, bolest nebo zbéleni
kize na prstech a rukéch, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s
|ékafem. Obsluhu a UdrZbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokyndi navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hla-
diny vibraci. NepouZivejte opotfebované nebo chybné licujici nadstavce. Mize to vyvolat znacny narist hladiny vibraci. Nastroje upnuté v nafadi
je tfeba vybirat, udrZovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu
hladiny vibraci. Tam, kde je to mozné, musi se pouZit kryta montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im
Vétsi silou se nafadi drZi. Nespravné namontovany nebo poskozeny upnuty nastroj maze zplsobit narlst hladiny vibraci.

Stlaceny vzduch miZe zpusobit tézké Urazy:

- kdyZ se nafadi nepouZiva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak vzduchu v pfivodni
hadici a odpojte naradi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvolnéné. Proudem
studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany
spoju mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poSkozeni pouzit hadicové try a ochranné objimky. Pfekracovat maximalni tlak vzduchu sta-
noveny pro dané nafadi je zakdzano. Naradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici. Doplfiujici bezpe¢nostni predpisy tykajici se pneumatického
néfadi

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlageného vzduchu umozriuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje poZadovany pritok vzduchu. V
pipadeé piili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.
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Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpeci se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu olejem. Stav filtru a
olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpeci se tak spravny chod néfadi a
prodlouzi se jeho Zivotnost.

V piipadé pouZiti dodate¢nych drzaku nebo podpérnych stojant je tfeba se presvédcit, zda je nafadi spravné a dukladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoZziujici eliminovat normaini nebo neotekavanou reakci naradi vyvolanou to¢ivym momentem.

Je tfeba davat pozor na okoli pracovisté, bruska je schopna jednoduchym zplisobem cokoliv prefezat.

Brusné kotouce a naradi uréené k broueni bo¢ni plochou nepouzivat k fezani.

Nepouzivat fezaci kotouce nebo kotouce k frézovani.

Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku brusky umistit koncentricky.Po vypnuti brusky je tfeba pockat, aZ se rotujici nastroj Upiné
zastavi, a aZ potom brusku odloZit.

Pred montaZi dodatecného pfisludenstvi je tfeba se presvédcit, zda maximalni otacky prislusenstvi jsou vy$si nez otacky brusky. Neni dovoleno
pouzivat prislusenstvi, jehoZ upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v navodu. Nasazované nastroje se musi spravné a dikladné upnout do
nastrojového upinace. K pfizplisobeni priméru vietene nafadi a otvoru brusného kotoude nepouzivat pouzdra nebo redukéni krouzky.

Brusné kotouce je tfeba prechovévat a pouzivat podle ndvodu vyrobce prislusenstvi. NepouZivat poskozené pfislusenstvi.

Vadné pfisluSenstvi se musi okamzité vyménit za nové a neposkozené. Kontrolovat stav vietene a upinace nastroju z pohledu opotfebeni nebo
poskozeni.S bruskou nepracovat v mistech s vysokym nebezpe&im vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou byt pfiginou vzniku poZaru.

Po mont&zi brusného kotouce uvedte nafadi do chodu na cca 30 sekund v bezpe¢né poloze. Pokud budou zpozorovéany znacné vibrace nebo jiné
zé&vady v chovani brusky, zafizeni okamZité zastavte.

Pred dal$im uvedenim brusky do chodu je tfeba veskeré zavady odstranit.

Je tfeba se presvédcit, zda otacky brusky nejsou vy$Si nez je uvedeno na Stitku.B&hem obrabéni nékterych materiali mize vznikat jedovaty nebo
hoflavy prach a plyny.

Je tfeba pracovat v dobife vétranych mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany. Pfi vybéru ochrannych prostfedki je tfeba vzit do Gvahy
druh obrabéného materialu.

Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuji ohrozZeni. Pouzivej prostfedky osobni ochrany jako jsou rukavice,
zastéra a pfilba.Pokud nafadi s upevnénym brusnym kotouc¢em upadne, je tfeba pred opétovnym uvedenim do chodu zkontrolovat stav brusného
kotouce.

POUZIVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim néfadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, Ze budou poskozeni
zpozorovana, je tfeba neprodiené tyto prvky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodného systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres zndzorfiuje doporuovany zptisob pripojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zplsob zabezpeCi co nejefektivnéjsi vyuziti
néfadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislu$nou koncovku umoziujici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na unase¢ nafadi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pislusenstvi piizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky opacné ke sméru
otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pfipajit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8". PfesvédCit se, zda je hadice dimenzovana na tlak minimalné
1,38 MPa. (lIl)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a presvédcit se, zda z ného nevychazeji Zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Montéz a vyména pfislusenstvi (1V)

Presvédcit se, zda jsou maximalni otacky prisluSenstvi vy$si neZ otacky brusky. Je teba dbat pokynd vyrobcl brusnych kotoucl z pohledu otadek
a délky stopky, kterou se upeviuje do vietene.

Uchopit vfeteno a povolit upeviiovaci matici az do okamZiku, kdy upina¢ dovoli piisluSenstvi upevnit.
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Namontovat prvek pfisluSenstvi tak, aby minimalné 10 mm stopky bylo zasunuto do vFetene.

Pomoci kli¢e dikladné dotahnout upeviiovaci matici vietene.

Préce s bruskou

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu préce. Pred zahajenim prace je tfeba brusnému kotouci umozZnit, aby dosahl piné otacky.

Do za&béru s materilem prikladat pouze rotujici brusny kotou.

Na néradi vyvijet pouze takovy pritlak, jaky je k obrabéni materialu vhodny. Pili§ velky pfitlak maze poskodit brusny kotou¢ a zvysit riziko vzniku
Urazu.

Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvoliovat kusy obrabéného materidlu. Je tfeba dbét na to, aby jiskry a uvolnéné kusy nezplisobily
ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit vybuch nafadi a vazné
Urazy.

Rozpoustédia pouzité k ¢isténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zplisobit zmékceni tésnéni.

Pred zahajenim prace nafadi dikladné vysusit.

V piipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu nafadi je tfeba nafadi okamzZité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického systému, mohou
zni¢it naradi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit naradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pripojit n&fadi k pneumatickému systému a uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni prostfedek dovniti néfadi
a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory urcené k tomuto Ucelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje se pouZit olej
SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického naradi.

Néradi pripojit a uvést do chodu na kratky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Vytfit prebytek oleje, ktery se dostal pies vystupni otvory. Olej ponechany na naradi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné Gdrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové upinace a vfetena
je tfeba udrZovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personélu opravarskeé dilny. Jestlize bylo
naradi pouZivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek naradi zkratit.

Odstrariovéani poruch
OkamyZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani nafadi prerusit. Prace s poskozenym naradim miZe zpUsobit Uraz. Veskeré opravy nebo
vymény prvki naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravaiském zavodg.

Porucha Mozné feSeni

Néradi ma pfili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést néfadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit k rotoru.
otacky nebo se neuvede Uvést néfadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje miiZe zplsobit pokles vykonu néfadi.
do chodu V takovém pripadé je treba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpeduje pozadovany pritok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru. Umérné s
vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat.
Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$im vykonem.

Néafadi se uvede do chodu,
ale potom zpomali
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Porucha

Mozné feSeni

Nedostatecny vykon

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 10/ 3/8". Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini hodnotu.
PresvédCit se, zda je nafadi pfislusnym zpisobem vycisténé a namazané.
Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat nafadi do opravy.

Néhradni dily

K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilacni mezery, prepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba ogistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku ma-
ximum 0,3 MPa), §tétcem nebo suchym hadrikem bez pouZiti chemickych prostredk a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet ogistit suchym ¢istym

hadfikem.

Opotiebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzéno vyhazovat ho do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuje latky nebezpec-
né lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodarfeni s pfirodnimi zdroji a pfi ochrané Zivotniho prostfedi tim, ze
odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho
opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Pneumaticka bruska je naradie pohariané pridom stlaceného vzduchu s prislugnym tiakom. Pomocou fréz a brisnych kamefiov je mozné spraco-
vat rézne materidly. Naradie je prispdsobené na pouZitie vo vnutornych priestoroch a nesmie sa vystavovat posobeniu vihkosti a atmosférickych

zrazok. Néradie nie je ur¢ené pre nepretrzitd pracu. Odporic¢anym pracovnym postupom je praca ndrazova pocas 5 minGt, potom je potrebné
pockat 30 mindt, kym naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' celt inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v désledku pouzivania naradia v rozpore s jeho uréenim a nedodrZovanim
bezpecnostnych predpisov a odporicani uvedenych v tychto instrukciach. Pouzivanie néradia v rozpore s uréenim ma za nasledok takisto stratu
prava uzivatela na zéruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavena spojkou umoZiujucou pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu. K vybave patria aj kii¢e na upevnenie prislusenstva do
upinadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0965
Hmotnost [kg] 0,57
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 20 000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] 36
Maximalny priemer prisluSenstva [mm] 40
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,70
Odportcany pracovny tlak [MPa] 0,62
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [l/min] 160
Akusticky tlak (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Akusticky vykon (EN ISO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Vibracie (ISO 28927-4) [m/s?] 2,83£0,93
Sposob prevadzkovania prileZitostny, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Poas prace s pneumatickym naradim sa odport¢a vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpeénosti prace, veitane uvedenych dalej,
aby bolo obmedzené nebezpegenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precitat v3etky nizsie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie méZe byt pri¢inou urazu elektrickym pradom, poZiaru alebo poskodenia
zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky néradia poharnané stlacenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Veobecné bezpecnostné predpisy
Pred zahajenim indtalacie, prace, oprav, udrzby a pri zmene prislusenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického néradia je potrebné z dévodov
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vyskytu celého radu hroziacich rizik prestudovat bezpeénostné predpisy a naucit sa ich. NedodrZanie vy3Sie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok vznik tazkych Urazov. Instalaciu, zoradovanie a montéZ pneumatického naradia moézu vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici.
Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického naradia st zakazané. Takéto zasahy mozu znizit G¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit
riziko pre obsluhu néradia. Bezpecnostné predpisy nevyhadzujte, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poskodené pneuma-
tické naradie. Naradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost' tdajov predpisanych normou ISO
11148. Zamestnavatel/pouzivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za icelom vymeny vyrobného §titku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materidlu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pri¢inou vymrstenia Castic materialu ale-
bo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu o€, ktoré odolavaju narazu. Stupef ochrany sa musi zvolit podla
druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny. Je treba pravidelne kontrolovat, ¢i
otacky nastroja nie st vy3sie, nez hodnota uvedena na vyrobnom $titku naradia. Kontrola sa musi uskutoénit bez namontovaného nastroja a podla
pokynov vyrobcu. Je potrebné sa presvedCit, ¢i iskry a Ulomky vznikajlice pocas prace nepredstavujd zdroj ohrozenia. Pred vymenou upnutého
nastroja alebo pred udrzbou je potrebné odpojit néradie od zdroja napéjania. Sustavne je nutné zohladriovat riziko hroziace nezainteresovanym
osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim
Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti moze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. MoZe k nemu dojst vtedy, ked sa volné
Casti odevu, bizutéria, vlasy alebo rukavice dostanu do nebezpecnej blizkosti rotujiiceho nastroja alebo prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Aby nedoslo k poraneniu rik alebo inych Casti tela, je nutné sa vyhybat kontaktu s rotujucim vretenom a upnutym nastrojom. Pri pouZivani naradia
mozu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliaZdenie, udretie, odseknutie, zbrisenie nebo vysoka teplota. Na ochranu
ruk je potrebné pouZivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poc¢tom, hmotnostou a
vykonom néradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni ¢elit beznym alebo neocakévanym pohybom a majte v pohotovosti vZdy
obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti udrZanie rovnovahy a bezpecnost. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporuc¢a
sa pouZivat vhodné rukavice a ochranny odev. NepouZivajte rotacny pilnik pri rychlosti prekracujucej menovitu rychlost. Pri praci s naradim nad
hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby. Budte opatrni, nakolko upnuty nastroj po uvolneni vypinaca este urcity ¢as rotuje. V zavislosti od
obrabaného materiélu je potrebné zohladfiovat nebezpecenstvo vybuchu alebo poziaru.

Ohrozenie svisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spoc€ivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavend nasledkom pretazenia rik, paZi, ramien,
krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat' pohodiné postavenie, ktoré spociva v spravnej polohe cho-
didiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaruéuju udrzanie rovnovahy. Obsluha je povinna pocas dihotrvajlicej prace menit
postavenie. Poméaha to zabranit pocitu nepohodlia a tinave. Ak obsluha pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujici sa pocit nepohodiia,
bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat
zamestnavatela a priznaky konzultovat s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prislusenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prislusenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania.

Prisludenstvo a prevadzkové materialy pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporica vyrobca. Nepouzivajte prisludenstvo inych rozmerov
a typov. Pocas prace alebo po jej ukonceni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, mdze byt aj hordci.
Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnutého nastroja je vy3Sia neZ menovita rychlost brasky. Skontrolujte, & maximalna pracovna
rychlost upnutého nastroja je vy3Sia neZ menovita rychlost néradia. Na brisku nikdy nemontujte poskodeny brisny kotu¢, rezny kotu¢ alebo
frézku. Poskodeny brusny kot(¢ moze sposobit velmi tazky alebo smrtelny Uraz. Nepouzivajte prasknuté alebo poldmané kotuce alebo kotuce,
ktoré spadli na zem. PouZivaite iba povolené nastroje na upinanie so zodpovedajlcim priemerom upinacej stopky. Pozomost je potrebné venovat
skutocnosti, Ze pri dihSej hriadeli (). dizka medzi koncom upinacigho puzdra a bodom montéze) je nutné adekvétne zniZit otacky v bode montéze.
Skontrolujte, ¢i dlZka nastrojovej stopky upnutej v skiu¢ovadle naradia je najmenej 10 mm (sucasne je nutné vziat do tvahy pokyny vyrobcu upina-
nych nastrojov). Dbaijte na to, aby ste sa nedopustili omylu pri volbe priemeru upinacej stopky néstroja a jeho prispdsobeni priemeru sklucovadla
pneumatického naradia.
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Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

Po$myknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami trazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim néradia a na nebezpecenstvo
potknutia sa o rozvody stlageného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. M6zu tu existovat skryté zdroje ohrozenia ako rozvody
elektriny alebo iné Uzitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si
uvedomit, Ze v pripade dotyku s zivymi ¢astami elektrickych zariadeni naradie nie je vybavené potrebnou izoléciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste
pouZivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouZivanym naradim mohli predstavovat
zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzivani pneumatického naradia mézu sposobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb,
astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohro-
zenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani néradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod
vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu prachu v pragnom prostredi. Tam, kde vznika prach a pary, musi mat
eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu
alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané podra pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu dycha-
cich ciest podfa pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a UdrZbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu koncentréacie par
a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu.

Obrabanie tuhych materidlov moze spdsobit vznik par a prachu, ktoré méZu vytvorit atmosféru s nebezpecenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlcej ochrany méZe sposobit trvaldl a nevratnd stratu sluchu a iné problémy, ako je Sumenie, zvonenie,
bzuanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice preventivne opatrenia zamerané na
tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika méZu zahrovat pouzitie timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného
predmetu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu sluchu podla pokynov zamestnavatela a podia predpisov bezpeénosti a ochrany
zdravia pri praci. Obsluhu a UdrZzbu pneumatického néradia je potrebné vykonavat podia pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiadu-
cemu nérastu hladiny hluku. Ak je néradie vybavené timicom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol poCas pouzivania néradia spravne namontovany.
Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
zabrani neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenéch. Naradie drzte rukami ¢o najdalej od sklucovadla
skrutkovaca. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravcenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarte pneumatické naradie pouZivat. Potom informuite o tejto skutoCnosti zamestnavatela
a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a UdrZzbu pneumatického naradia je potrebné vykondvat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa
predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. NepouZivajte opotrebované alebo chybne licujice nastavce. MoZe to spdsobit znagny narast hladi-
ny vibracii. Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrziavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neziaducemu nérastu hladiny vibracii. Tam kde je to mozné, musi sa pouzit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat
hmotnost naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Naradie drzte lahko ale pevne a zohfadnite vyvijant reakénu silu, nakolko
ohrozenie vibraciami je obvykle tym vécsie, ¢im vacSou silou sa naradie drZi. Nespravne namontovany alebo poskodeny upnuty nastroj moze
sposobit narast hladiny vibrécii.

Doplfiujlice bezpegnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaceny vzduch méZe spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak vzduchu v privodnej
hadici a odpojte naradie od rozvodu stla¢eného vzduchu;

- priidom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavaijte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie st poSkodené alebo uvolnené.
Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre
zabezpecenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti podkodeniu pouzit hadicové tine a ochranné objimky. Prekradovat
maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy neprena3ajte drzanim za hadicu.
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PODMIENKY PREVADZKOVANIA

PresvedC sa, ¢i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpedi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické néradie je potreb-
né napdjat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tak sicasne Cistota ako aj navlhéenie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné
kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovata. Zabezpeci sa tak spravne prevadzkovanie naradia
a predlZi sa jeho Zivotnost. V pripade pouZivania dodatoCnych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie
spravne a dokladne upevnené. Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normainy alebo neoakévany pohyb néradia
vyvolany kratiacim momentom.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, briska méZe ¢okolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouzivat brisne kotuce a nastroje uréené na
briisenie bo¢nou plochou.

NepouZivat kotuce urcené na rezanie alebo na frézovanie.

Samoupevniovacie kotice brisneho papiera je potrebné na podusku brasky umiestnit koncentricky.

Po vypnuti brusky je potrebné pockat, az sa rotujlci nastroj Uplne zastavi, a az potom brusku odlozit.

Pred montéZou dodatoéného prisluSenstva je potrebné sa presvedCit, ¢i maximaine otacky prisluSenstva su vy3Sie nez otacky brusky. Ne je
dovolené pouZivat prisluenstvo, ktoré ma iné rozmery nez aké st uvedené v navode. Zabudované nastroje sa musia do upinadla naradia pevne
a dokladne upevnit.

Na prispdsobenie priemeru vretena brisnemu koti¢u nepouZivat puzdra a redukéné krizky.Briusne nastroje je potrebné prechovavat a pouzivat
podra ndvodu vyrobcu prislusenstva. Nepouzivat pokodené prisludenstvo. PrisluSenstvo s akymikolvek vadami sa musi okamzite vymenit za nové
a spravne. Kontrolovat stav vretena a upinadiel naradia z pohladu opotrebenia alebo poskodenia.

S briskou nepracovat v mieste s vysokym nebezpe&enstvom vybuchu.

Iskry vznikajlce pocas prace mozu spdsobit poZiar.

Po montazi brisneho kotca uviest naradie na cca 30 sekund do chodu v bezpegnej polohe. Ak by boli spozorované velké vibracie alebo iné
zavady v spravani sa brusky, zariadenie okamzite vypnut.

Pred nasledujucim uvedenim brisky do chodu je potrebné vSetky zavady odstranit.Je potrebné sa presvedcit, ¢i otacky brasky nie su vy$ie nez
ako je uvedené na Stitku zariadenia.

Pocas obrabania niektorych materialov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetranych miestnostiach
a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

Pri volbe ochrannych prostriedkov je potrebné vziat do tvahy druh obrdbaného materidlu.

Je potrebné sa presvedcit, Ci iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuji zdroj ohrozenia.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade ak néradie s namontovanym brisnym kott¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat stav brisneho kotuca.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné sa presvedCit, Ci niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripade zistenia posko-
deni je potrebné vadné prvky okamzZite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vndtri néradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znézorfiuje odporicany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci o najefektivnejsie vyuZitie
naradia a predlzi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umozriujicu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (I1)

Na unasac naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku préci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.

Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznacuje otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R - otacky proti smeru
ota€ania hodinovych ruciciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).
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Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzovana na tlak
miniméalne 1,38MPa. (Ill)
Uviest néradie na niekolko sekund do chodu a presvedcit sa, Ci z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Montaz a vymena prisluSenstva (IV)

PresvedCit' sa, Ci sii maximalne otacky prislusenstva vysSie nez otacky brusky. Je potrebné sa riadit pokynmi vyrobcov brisnych elementov z
pohladu otacok a dizky upinacej stopky, aka ma byt zasunuta do vretena.

Chuytit vreteno a odskrutkovat upeviiovaciu maticu, az pokym nebude mozné nastroj do upinadla zasunut.

Namontovat prvok prisluSenstva tak, aby do vretena bolo zasunutych miniméalne 10 mm stopky nastroja.

Pomocou kiticov dokladne zaskrutkovat upeviiovaciu maticu na vretene.

Préca s briskou

Zvolit nastroj vhodny pre dany pracovny postup. Pred zahajenim prace je potrebné brisnemu kot(c¢u umoznit, aby dosiahol piné otacky. Ku
materidlu prikladat iba rotujlci brasny kotu¢. Na néradie vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materidlu potrebny. Prili§ velky pritlak moze
poSkodit brasny kotu¢ a zvysit riziko vzniku drazu. PoCas prace mozu vznikat iskry a mbZu sa uvolfiovat kusy obrabaného materidlu. Je potrebné
dbat na to, aby iskry a uvolfiujlce sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouZivat benzin, rozpustadlo alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vybuch néradia a
vazne zranenia.Rozpustadio pouzité na Cistenie rukovéti naradia a skrine moze spdsobit rozmékéeenie tesneni.

Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti néradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického systému.
V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostani do pneumatického systému, mézu
zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradia pred kazdym pouzitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadévkovat malé mnoZstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény prostriedok vo vnutri
naradia a vycistit ho.

Opét odpajit néradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vntra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odporuca sa pouZit olej SAE
10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouZit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na néradi mdze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastrojové upinadia a
vretena je potrebné udrziavat v Eistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevéadzky je potrebné odovzdat néradie na prehliadku kvalifikovanému personélu opravarenského
zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odporicaného systému napajania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portich

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poskodenym néradim moZe byt pri¢inou vzniku
Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravneného opravarenského zavodu.
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Porucha Mozné rieSenie

Nadavkovat malé mnoZzstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnozstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja mdZe spdsobit
pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vy¢istit pohon.

Néradie ma prili$ nizke otacky alebo
ho nie je mozné uviest do chodu

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nesta¢i dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku
kompresoru s vy$8im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice majui vnatorny priemer minimalne 10/ 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, Ci je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym sposobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat néradie do opravy.

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Nahradné diely
Pre ziskanie informécii o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného zéstupcu.

Po ukonceni prace, stojan, ventilaéné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba ocistit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku
maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat oistit suchou Cistou
handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad, nakorko obsahuje
latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivot-
ného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného
odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI
Apneumatikus csiszold egy megfeleld nyomasu siritett levegdével meghaitott szerszam. Kiilénbdz6 anyagok megmunkalhaték mardkkal és koszo-
rikével. Az eszkdzok ebltéri hasznalatra vannak kialakitva, nem szabad 6ket kitenni nedvességnek, valamint légkéri csapadékoknak. A szerszam
nem folyamatos munkavégzéshez készilt. A munkavégzés ajanlott mddja az 5 percig tartd, rovididejil munkavégzés, majd a szerszam kihilésének
érdekében varni kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:
A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi eléirasok és a jelen utasitdsok be nem tartasa miatt keletkezé karokért a
szallitd nem vallal felelésséget. A szerszdm nem rendeltetésszer(i hasznélata, és egyszersmind a szerz6dés be nem tartasa miatt a felhasznald
elveszti a garanciahoz valé jogat.
TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a siiritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kdzott talalhatdk tovabba a kiegészitd
tartozékoknak a tokmanyban vald rogzitésére szolgald kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-0965
Suly [kal 0,57
Alégesatlakozo atmérdje (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Alégtoml6 (belso) atmérdje [mm /"] 10/ 3/8
Fordulatszam [perc] 20 000
Tokmanyatmérd [mm] 36
Atartozékok maximalis atméréje [mm] 40
Maximalis lizemi nyomas [MPa] 0,70
Ajanlott izemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [I/perc] 160
Akusztikus nyomas (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Rezgés (ISO 28927-4) [m/s?] 2,83£0,93
Uzemmod szakaszos, S2 5 perc

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése,
valamint a balesetek elkerlilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyditt.

A jelen szerszamokkal torténd munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizhdz vagy testi sérilléshez vezethet. A
kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfeleld nyomasu siiritett levegével mikddtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok
Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkoz kézelében végzett munka esetén, a
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szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Gtmutatét. A fentiek elhanyagoldsa komoly testi sériilések forras lehet.
A pneumatikus eszkoz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus
eszkozt. A modositasok csdkkenthetik a hatdsossagot és a biztonsag szintjét, valamint névelhetik az eszkoz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne
dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkdz kezeljének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkdzt, ha az sériilt. Az eszkozt rendszeres
id6kdzonként ellendrizni kell az ISO 11148 szabvany éltal el8irt adatok lathatdésaga szempontjabdl. A munkaadénak/ felhasznalénak a gyartéhoz
kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez szlikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja.
Mindig hasznalni kell (itésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gyézédni réla, hogy a
megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Rendszeresen meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkéz fordulatszéma nem |épi til az adat-
tablan megadott értéket. Az ellenérzést beszerelt betét szerszam nélkill, a gyarto ajanlasai szerint kell elvégezni. Gy6z6djon meg réla, hogy munka
kézben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen veszélyt. A betét szerszam cseréje vagy karbantartas el6tt csatlakoztassa le az
eszkozt az energiaforrasrél. Mindig figyelembe kell venni a kivilalld személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapéssal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz ésivagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a laza ruhazatot,
ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgofejhez, illetve a szerszdmba behelyezett betéthez émi, hogy ne vagja le a karjat vagy més testrészét. Az eszkoz hasznélata a
kezelé kezére veszélyes lehet, a kéz zizédhat, ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy megéghet. Akéz védelmére megfeleld
véddkesztyit kel felvenni. A kezel6nek, valamint a karbantartast végzo személyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az
eszkoz darabszamat, tdmegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozga-
soknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. Védészemiiveget kell viselni, ajanlatos
a megfeleld védokesztyli és védéruha is. Ne hasznalja rotormarét a névleges fordulatszamot meghaladé fordulaton. Ha a feje felett dolgozik az
eszkozzel, hordjon véddsisakot. Legyen dvatos, mivel a betett szerszam még forog egy ideig, miutan elengedte az indité berendezést. A megmun-
kalt anyagtol figgéen figyelembe kell venni a robbanas- vagy tlizveszélyt.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkéhoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a keze, karja, valla,
nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszdm hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja
a labfej megfelel helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosito testhelyzeteket. A kezelének hosszantarté munkavégzés
soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetleniil érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel olyan tineteket
észlel, mint: tartds vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyel-
men kiviil, széljon err8l a munkaadojanak, és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezelé ki van téve annak, hogy elféarad a keze, karja, valla,
nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezelének kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja
a labfej megfeleld helyzetét, és keriinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhelyzeteket. A kezel6nek hosszantartdé munkavégzés
soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezeld olyan tiineteket
észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égd érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyel-
men kivill, széljon errl a munkaaddjénak, és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, mieldtt betétet vagy tartozékot cserél.

Csak a gyarto altal ajanlott méretii és tipusu tartozékot haszndljon. Ne hasznaljon mas méreti vagy tipusu tartozékot. Munka kézben és utana ne
érjen a behelyezett betéthez, az forrd vagy éles lehet.

Ellendrizze, hogy a betett szerszdm megengedett maximélis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozd gép névleges fordulat-
szama. Ellendrizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozd gép névleges
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fordulatszama. Soha nem szabad csiszolétarcsat, vagétarcsat vagy maréfejet szerelni a polirozd gépre. A sérillt csiszoldtarcsa rendkivill komoly
balesetet vagy akar halalt is okozhat. Ne hasznaljon repedt vagy térétt tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Csak megengedett szerszém
betétet hasznaljon, olyat, amelynek atmérdjii a befogo tiiskéje. Figyelni kell arra a tényre, hogy a szerelési pont fordulatszamanak csokkentettnek
kell lennie, tekintettel a hiively vége és a szerelési pont kozotti tengely megndvelt hosszara. Gy6zddjon meg réla, hogy az eszkéz tokmanyaba be-
nyomott tliske minimalis hossza legalabb 10 mm (figyelembe kell venni a behelyezendd szerszadm gyartdjanak ajanlasait is). Ki kell z&mni a tévedés
lehetdségét a behelyezett szerszam tiiskéjének atmérdje, és a pneumatikus eszkéz tokmanya egymasnak megfeleldek legyenek.

Azaj altal okozott veszélyek

Ha véddeszkéz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tartos és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat, mint példaul
filz(gas (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkdzoket kell bedllitani ezek
kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok, amik
megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia és biztonséagi kdvetelményeknek megfeleléen hasz-
naljon a hallasvédd eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhet6 a
zajszint szlikségtelen névelése. Ha a pneumatikus szerszam el van latva hangtompitéval, mindig meg kell gy6zédni arrél, hogy az rendesen fel
van szerelve a szerszam hasznalatakor. A kezelési Gtmutaté ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét
szerszamokat. Ez lehetévé teszi a zaj szilkségtelen ndvekedésének elkeriilését.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kézben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, szliletési rendellenességet, aszt-
mét és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellendrzd eszkézoket kell beéllitani ezeknek a veszélyeknek a kontrollalasa-
ra. A veszély felbecsiilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkezd porra, és a mar meglévé por felkavarasanak lehet6ségére.
Alevegd kilépd nyilasat ugy kell iranyitani, hogy minimalis legyen a por felkavarasanak lehet6sége poros kérnyezetben. Ott, ahol por vagy géz
keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezé por vagy flist 8sszegy(ijtését,
eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciét megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd
utasitdsanak, valamint a higiénia és biztonségi kdvetelményeknek megfelelden hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkdzt. A pneumatikus
eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasét. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott, betét szerszamokat, hogy el lehessen kertilni a por és
a g6z keletkezésének ndvekedését. Bizonyos anyagok megmunkalasakor olyan g6zok és porok keletkezhetnek, amelyek robbanasveszélyes
elegyet képezhetnek.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a csavarkulcsok
fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szérazon kell tartani. Ha zsib-
badast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaadat, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasét a kezelési utmutatd szerint kell
elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint szikségtelen ndvekedése. Ne hasznaljon elkopott vagy rosszul illesztett szerszamot, mivel ez a rezgés
szintjének jelentds emelkedését okozhatja. A kezelési utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott, betét
szerszdmokat. Ez lehet6vé teszi a rezgésszint sziikségtelen névekedésének elkertilését. Ahol ez lehetséges, védo szerelvényt kell alkalmazni. Ha
ez lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szilkséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. A rosszul beszerelt vagy
sérlilt betét szerszdmok a rezgésszint emelkedését okozhatjak.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozé plusz biztonsagi utasitasok

Asiiritett levegd komoly sérliléseket okozhat:

- mindig zarja el a leveg6t, engedie ki a tdmlébdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem hasznélja, vagy
tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne irdnyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

Atdmlé &ltal okozott lités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a témld vagy a csatlakozok nincsenek-e megsériilve vagy kilazulva.
Ahideg levegét a kéztél tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozoét hasznalnak (Claw csatlakozo), biztositd
tiiskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznaini a tdml6k kozotti, valamint a tomld és a szerszam kozétti csatlakozas sérilésének megelézése
érdekében. Ne lépje tul a szerszdmra megadott maximalis nyomast. Soha ne hordozza a szerszamot a tdmlénél fogva.
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Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siritett levegét el6allit forras Iétre tudja hozni a megfeleld lizemi nyomast, és biztositja a siritett levegd
megfeleld hozamat. TUl nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat
szlrérendszeren és olajozon keresztill kell betéplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését.

A sz(irg és az olajoz¢ allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{irét, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl
hianyzé olajat.

Ez biztositjia a szerszam helyes (izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. Kiegészité fogantyik vagy szoritd allvanyok alkalmazésa
esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszamot kellé mddon és biztosan rogziteni kell.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetvé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy varatlan mozgasait
meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kdrnyezetére, a csiszolé nagyon kdnnyen el tud vagni valamit. Ne hasznéljon olyan csiszolékorongot és oldalfelilettel vald
csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Ne hasznaljon vagékorongot vagy marétarcsat.

Az éntapadd csiszolokorongokat kdzpontosan kell a csiszold parnéjara felhelyezni.A csiszold kikapcsoldsa utan addig ne tegye le, amig a forgd
tarcsa meg nem all.

A kiegészitd tartozékok felszerelése el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma magasabb, mint a csiszologépé.
Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitasban megadott méret. A behelyezhetd szer-
szamokat er8sen és biztosan kell rogziteni a gép tokmanyaban. Ne hasznaljon szikité hiivelyeket és gydrliket, hogy a gép fogofejének méretét
hozzdigazitsa a csiszoldkorong méretéhez.

A csiszoldelemet a gyartd utasitasainak megfelel6en kell tarolni és hasznalni. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas tartozékot azonnal
ki kell cserélni Ujra és hibatlanra. Ellendrizze a forgdfejet és a szerszamtokmanyokat elhasznalddas és sérillésmentesség szempontjabol.

Ne dolgozzon a csiszoldgéppel erdsen robbanasveszélyes helyeken.

A munka kézben keletkezd szikrak tiizet okozhatnak.

A csiszoldkorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 masodpercre. Azonnal éllitsa meg a berendezést, ha rezgést
vagy mas rendellenességet észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszolégép beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a csiszoldgép fordulatszama nem Iépi tll az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezé vagy éghetd porok és gézok.

Jol szelléztetett helyiségben kell dolgozni, és egyéni véddeszkdzoket kell hasznalni.

A véddeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezd szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Haszndljon egyéni védBeszkdzoket, mint pl. védBkesztyit, kotényt, sisakot.

Amennyiben a csiszoldkoronggal felszerelt eszkdzt elhagyja, a kovetkezé bekapcsolasa elétt alaposan ellendrizni kell a csiszoldkorong allapotat.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznéalatbavétel el6tt meg kell gy6zddni arrdl, hogy a siritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben sérillést vesz észre,
az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében dsszegydilt kon-
denzviztél.

A gép csatlakoztatésa a siritett levegé rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a sritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép legmegfelelébb
hasznélatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

Alevegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd tomicjének csatlakoztatasat lehetéveé tevo csatlakozot. (I1)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz csak olyan tartozé-
kokat hasznéljon, amelyek iitve miikodd gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel forgasiranyt. Az F bet(i az ramutatd jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az 6ramutat jaraséval ellentétest.
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Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).
Csatlakoztassa a gépet egy 3/8" atmérdjli tomldvel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilardsdga minimum
1,38MPa. (1ll)

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (IV)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximélis fordulatszdma nagyobb, mint a csiszoldgép fordulatszama. A fordulatszam és a tokmanyba
befogott szar hosszanak tekintetében a csiszoldkorong gyartajanak eldirasait kell betartani.

Fogja meg a tokmanyt, és lazitsa ki a rogzité anyat egészen addig, amig a tokmanyba be lehet helyezni a tartozékot.

Szerelje be a tartozékot Uigy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

Akulcs segitségével biztosan és erdsen hlizza meg a rdgzit6 anyat a tokmanyon.

Munkavégzés a csiszolégéppel

Az adott munkanak megfelel6en valassza meg a szerszamot. A munka megkezdése el6tt meg kell engedni, hogy a csiszolékorong elérje a teljes
fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszoldkorongot érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora sziikséges az anyag megmunkalasahoz. A tul nagy nyomas kérosithatja a csiszolékoron-
got, és ndveli a sérlilések keletkezésének veszélyét az anyagon. .

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrol levélhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a szikrék és a levalt
anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkéz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a szerszam felrob-
banhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt alaposan széritsa
ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkéz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siritett levegé rendszerrdl.

A slritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szennyez6déssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekerlinek a siritett levegd
rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkiz karbantartasa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilédsan keresztil.

Csatlakoztassa a gépet a siiritett levegd rendszerre, és inditsa be korllbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzervalé szer eloszoljon
a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten vélassza le az eszkozt a siiritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil. Ajanlott a s(ritett
leveg0s eszkdzok karbantartdsahoz készilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be egy révid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Torolje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivonyilasokon keresztlil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép tomitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkdz minden hasznélata elétt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatoak-e valamilyen sériilés nyomai. A forgécsapokat,
tokmanyokat és a forgotengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzeméranként az eszkéz javitémihelyben &t kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkdzt nem az ajanlott levegdellatd
rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharitas
Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel t6rténé munkavégzés sériilé-
sekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.
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Az eszkoz til lassan forog,

vagy egyaltalan nem indul el.

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztiil. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok hozzaragadhattak
a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt kériilbeliil 30 méasodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tul sok olaj a gép
teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtast.

A gép beindul, majd lelassul

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiség(i levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegdvel indul be. A tartaly kidiriilésének
mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzo levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii kompresszorra kel kotni.

Elégtelen teljesitmény

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb 10/ 3/8” az &tmérdje. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a maximalis értékre
van-e allitva. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet

szervizbe.

Cserealkatrészek

A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozo informaciok érdekében a gyartoval vagy annak képviseldjével kell kapcsolatba 1épni.

A munka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantyut és a véddburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral
(max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitészerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantytkat

szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkdz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egészségre és a kornye-
zetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valo gazdalkodast és a természeti kdrnyezete védelmét
azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydijtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét,

szlkséges az Ujrafelhaszndlas, recikling vagy méas formaban torténd visszanyerés.



RO
CARACTERISTICA SCULEI
Polizorul pneumatic este o sculd alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Diverse materiale pot i prelucrate cu freze si pietre
de macinat. Uneltele sunt construite pentru utilizare in interiorul incaperilor si nu trebuie expuse la actiunea umiditatji si a precipitatiilor. Scula nu
este prevézyta de a functiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupé cre trebuie se réceascé pe o perioada
de 30 de minute. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:
Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia i sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si asuma raspunderea.
Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate fixa inzestrarea
suplimentara in dispozitivul de prindere.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0965
Greutatea [kg] 0,57
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm /"] 10/ 3/8
Rotatji [min”] 20 000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] 3,6
Diametru maxim unelte [mm] 40
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70
Presiunea de lucru recomandata [MPa] 0,62
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [I/min] 160
Presiunea acustica (EN ISO 3744) [dB(A)] 100,7 £2,4
Putere acustica (EN ISO 3744) [dB(A)] 106,2+3,7
Vibratji (SO 28927-4) [m/s?] 2,83+0,93
Modul de lucru cu intreruperi, $2 5 min

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitétii personale de lucru,
totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si s o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. Notiunea

“scula pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS
Reguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalati, lucrati, reparati, intretineti si s& schimbati accesoriile sau in cazul in care lucrati in apropierea uneltei pneumatice
datoritd numarului mare de pericole, trebuie s& cititi si sa intelegeti instructiunile de sigurant. In cazul in care nu efectuati aceste activitati se
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poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul pieselor pneumatice poate fi efectuata doar de catre persoane calificate si instruite. Nu
modificati unealta pneumatica. Modificérile pot diminua eficacitatea si nivelul de sigurantd precum si méresc riscul operatorului uneltei. Nu aruncati
instructiunile de sigurant, trebuie s& le transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatic, in cazul in care este avariatd. Unealta tre-
buie inspectata periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legatura
cu producatorul pentru a schimba placuta nominald de fiecare datd cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie sé purtatj in
permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie s& corespunda muncii prestate. Trebuie s va asiguratj c obiec-
tul prelucrat este fixat sigur. Verificati in mod regulat daca turatia uneltei nu este mai mare decét valoarea vizibila pe placuta nominala. Controlul
trebuie efectuat atunci cand unealta introdusa nu este montata si in conformitate cu recomandérile producétorului. Asigurati-vé ca scanteile si
bucétile desprinse in timpul lucrului nu cauzeaza pericol. Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta introdusa sau
inainte de intretinere. Trebuie sa aveti mereu in vedere riscul posibil fatd de persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau manusile nu se afla
departe de unealta sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Pentru a preveni taierea mainilor si a altor parti corporale trebuie sa evitati contactul cu axul in miscare si cu unealta introdusé. Utilizarea uneltei
poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi manusi potrivite pentru protectia maini-
lor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinetj unealta corect. Fiti
pregatiti in permanenta sa vé opuneti miscérilor normale precum i celor neasteptate si aveti mereu la dispozitie ambele méini. Pastrati-va echilibrul
si mentineti o pozitie siguré a picioarelor. Trebuie sé utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate si a hainelor de
protectie. Nu utilizati pilitorul rotativ la turatii care depasesc viteza nominala. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o casca
de protectie. Fiti prudenti deoarece unealta introdusa se roteste ceva timp dupa eliberarea uneltei de declansare. In functie de materialul prelucrat
trebuie sa luati in considerare pericolele legate de explozie sau incendiu.

Pericolele legate de migcarile repetate

Atunci c&nd utilizati unealta pneumaticd pentru lucrul ce consta in miscéri repetate, operatorul este expus la disconfortul palmelor, bratelor, umeri-
lor, gatului sau alte parti corporale. In caz de utilizare a uneltei pneumatice, operatorul trebuie sa mentina o pozitie confortabild care asigura pozitia
corecta a picioarelor si evitati poziiile ciudate sau care nu asigura echilibrul. Operatorul trebuie s& schimbe pozitia in caz de lucru indelungat, acest
fapt permite evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul prezinta simptome cum ar fi: disconfortul durabil sau repetat, durere,
pulsuri de durere, furnicare, intepenire, usturime sau rigiditate, nu trebuie sa le ignore, ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze
la sfatul unui medic.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona palmelor, bratelor,
umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizatj unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o pozitie confortabild care asigura
agezarea corectd a talpilor si evitati poziiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lu-
creazd mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului i a oboselii. In cazl in care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort
durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire, asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sd informeze angajatorul despre
acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizatj accesorii si materiale de ex-
ploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de producator. Nu utilizati acesorii de alte dimensiuni si tipuri. Evitati contactul direct cu unealta
introdusa n timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbintj sau ascutite.

Verificati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominald a masinii de slefuit sau a polizorului. Verificati daca turatia
maxima a uneltei introduse este mai mare decat turatia nominala a uneltei. Nu montati niciodata discul abraziv, discul de taiere sau freza pe masina
de slefuit. Discul de slefuit care se deterioreazd poate cauza rani foarte grave sau poate duce la moarte. Nu utilizati discuri crapate sau rupte,
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ori discuri care au cazut. Utilizati doar unelte introduse permise cu diametrul corespunzator al boltului. Trebuie sa aveti grija la faptul ca turatia
punctului de montaj trebuie sa fie mai micé datorita cresterii lungimii arborelui dintre capatul bucsei si punctul de montaj. Asiguratj-vé ca lungimea
minima a boltului prins in méanerul uneltei este de cel putin 10 mm (trebuie s& luati de asemenea in calcul recomandérile producatorului de unelte
introduse). Evitatj erorile la ajustarea diametrului bolfului uneltei introduse i a bornei uneltei pneumatice.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecdrile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fitj ateti la suprafetele lunecoase care pot aparea datorita utilizarii
uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum
ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumaticd nu este destinatd pentru uz in zonele expuse la explozii $i nu este izolata de contactul cu
energie electrica. Asiguratj-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrautati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte congenitale, astma
si/sau iritatii ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului $i implementarea mijloacelor corespunzétoare de control legate de acest tip de pericole.
Evaluarea riscului trebuie s includd impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibilitatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a
aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie
controlul acestora in sursa de emisie. Toate functjile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa
fie utilizate corect si mentinute conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru caile respiratorii in conformitate cu instructiunile
angajatorului si conform cerintelor de igiend si siguranta. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor din
instructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi. Selectatj, intretineti si schimbati uneltele introduse conform
recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitatii de vapori si pulberi. Prelucrarea anumitor materiale poate duce la aparitia de
vapori si pulberi care creaza pericol de explozie.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la alte probleme,
cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea mijloacelor corespunzétoare de
control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea riscului pot include asemenea actiuni de genul:
materiale de amortizare care previn ,fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului
precum si in conformitate cu cerintele de igiena si sigurantd. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie s fie realizatd in conformitate
cu recomandarile instructiunilor de operare, permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata
cu amortizor, trebuie sa va asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele uzate
conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigérii antebratelor si bratelor. Tineti méinile departe de prizele masinielor de
infiletat. Trebuie s& v imbracatj gros atunci cand lucratj la temperaturi scézute si sé tineti mainile calde si uscate. In caz de amortire, furnicare,
durere sau albire a pielii degetelor i mainilor, incetati sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informati angajatorul si apelati la sfatul unui medic.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului
de vibratii. Nu utilizati ajutaje uzate sau nepotrivite, deoarece acest fapt poate duce la cresterea considerabild a nivelului de vibratii. Selectatj,
intretineti si schimbati uneltele introduse uzate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a
nivelului de vibratji. Acolo unde este posibil trebuie s& montati o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe
un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, ludnd in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece
pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare. Uneltele introduse montate necorespunzator
sau deteriorate pot duce la cresterea nivelului de vibratji.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata, inainte de
schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptatj niciodatd aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie s& verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau dacé nu joaca. Aerul
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rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizatj bolturi de protectie impotriva posibilitatii de
deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicatd a aerului pentru unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, dacé sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul de aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapé de sigurantad. Scula pneumaticd trebuie s fie alimentata prin
intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand Tn acest caz aer curat i umezit cu ulei.Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul
si eventual curdtat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzétoare a sculei prelungind totodata
durabilitatea ei.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de
momentul de rotatie. Fii atent la mediul incorunjétor, polizorul poate tdia foarte usor.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de
momentul de rotatie.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive si scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterala.

Nu utiliza discuri taietoare sau discuri de frezare.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna polizorului.

Inainte de a pune polizorul deoparte, trebuie asteptat pand la oprirea rotirii sculei respective.

Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie sa te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.

Nu este permisa utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul (sculele ajutatoare)
trebuie sa fie bine si sigur fixate in dispozitivul de prindere a sculei.Nu intrebuinta bucse si inele de reductie, pentru ajustarea diametrului axului
sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producatorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipamentul cu orice fel
de defect trebuie schimbat imediat cu altul nou fara defect.

Trebuie verificata starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie.

Scénteile care apar in timpul lucrului pot fi pricina incendiului.

Dupa montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde asezat in pozitie sigurd.Opreste imediat utilajul, in cazul in
care vei observa vibratii mari sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din nou utilajul, fiecare neregularitate trebuie eliminata.
Trebuie sa te asiguri, ca viteza de rotire a polizoruluinu nu depaseste viteza de rotire inscrisa pe placuta de fabricatie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in incaperi bine
ventilate Tntrebuintand totodatd si mijloace de protejare personald.

Mijloacele de protejare trebuie sa corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie sa te convingi ca, scanteile si rezidurile care se vor ivi
in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adica manusi, sort, casca.

Daca cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cddea jos, inainte de al pune in functionare trebuie neaparat verificata starea discului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul constatatarii a

oricérui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou faré defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscatd umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic

Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei, totodata prelungirea
durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se insureubeaza tare i sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(Il)
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Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capétul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar echipament
adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R - rotatii contrare
mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatje).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este mai mica de
1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de céteva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibraji.

Montarea si demontarea echipamentului (IV)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului. Se recomanda sa se respecte indruma-
rile producatorului discurilor abrazive referitor la viteza de rotire i lungimii dornului, de pe ax.

Tinand axul se desurbeaza piulita de fixare pana la momentul in care este posibila atagarea echipamentului.

Se monteaza elementul echipamentului in asa fel incat dornul de pe ax sa aiba cel putin 10 mm.

Cu ajutorul cheilor, se strange pe ax sigur si tare piulita de fixare.

Lucrul cu polizor

Se alege scula ajutétoare corspunzatoare lucrului care vrem sa-I executam. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca discul abraziv sa
prinda viteza plina de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor.

Sc se apasa doar cu forfa necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apdsarea prea mare poate defecta discul abraziv marind totodata
riscul leziunilor corporale.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cat si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, ca scanteile si fragmentele materialului s& nu provoace pericol la locul lucrului.

INTRETINEREA

Curdtind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand explozia sculei si in
consecintd leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic pot distruge
utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare ( de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-l pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intrd in interiorul utilajului,
curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, destinat pentru con-
servarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele de fixare si axul
trebuie intrefinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie Tncredintat unui atelier de specialitate autorizat spre a fi
revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat a revizuit mai des.

m I NS TRUOCTI UNI ORI G I N A | E



RO

Eliminarea defectelor
Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie sau
schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Deranj tul Posilibitatea eliminarii
In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil ca paletele

sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei
poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
incetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie s4 te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8”. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima. Asigura-

Putere insuficient te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb
Pentru a obtine informatii cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau reprezentantul
acestuia.

Dupa terminarea lucrului trebuie curdtata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu cu are comprimat
cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscatéd neantrebuintand mijloace chimice si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculoase pentru
sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale cat si la protejarea mediului
natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare,
este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA
La méquina de pulir neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Se pueden procesar varios mate-
riales con cortadores y piedras de amolar. Las herramientas han sido disefiadas para uso en los interiores y no deben exponerse a la humedad y
precipitaciones. La herramienta no esta diseriada para trabajo continuo. EI modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos,
luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:
Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los darios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de seguridad y las reco-
mendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La magquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que permiten instalar
equipo adicional en la agarradera.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicién Valor
Numero de catalogo YT-0965
Peso [kg] 0,57
Didmetro del conector del aire (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm /"] 10/ 3/8
Rotaciones [min”] 20 000
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm] 36
Didmetro méximo de los accesorios [mm] 40
Presion de trabajo méaxima [MPa] 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [V/min] 160
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 100,7 £2,4
Energia acUstica (EN 1SO 3744) [dB(A)] 106,2 3,7
Vibraciones (ISO 28927-4) [m/s?] 2,83+0,93
Modo de funcionamiento intermitente, S2 5 min

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad de
trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario corre el riesgo
del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso de trabajar cerca
de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones de seguridad. En el caso de que
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no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instalacion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas
deben ser realizados tnicamente por personal preparado y entrenado. No modifique herramientas neuméticas. Modificaciones pueden reducir la
efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad
y proporcionelas al operador de la herramienta. No use la herramienta neumatica, si estéa estropeada. La herramienta debe inspeccionarse pe-
riodicamente para asegurar la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el
fabricante para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean expulsadas con gran
velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de proteccion debe seleccionarse de
acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros. Revise con regularidad
si la velocidad giratoria de la herramienta no excede el valor indicado en la placa de caracteristicas. La revision debe efectuarse sin que se haya
instalado la herramienta reemplazable y de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Aseglrese que chispas y fragmentos generados
durante el trabajo no implican ningtn peligro. Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar herramientas reempla-
zables o proceder a realizar el mantenimiento. Siempre considere los posibles riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada, bisuteria, cabello o
guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

Para evitar cortaduras de las manos y otras partes del cuerpo, es menester evitar contacto con el huso giratorio y con la herramienta reemplaza-
ble. El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, raspaduras y
calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces
de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir
movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos manos disponibles. Mantenga el equilibrio y una posicion de los
pies que garantice la seguridad. Use gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. No use lima giratoria a una
velocidad que exceda la velocidad nominal. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome precauciones,
pues las herramientas reemplazables siguen girando por un tiempo después de soltar el activador. Dependiendo del material procesado, tome en
cuenta el riesgo de explosion o incendio.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer incomodidades de
las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas neuméticas, el operador debe asumir
una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar
de posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o
incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y
consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use accesorios y mate-
riales de trabajo Uinicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones.
Evite contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa. Asegurese
que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Asegurese
que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la velocidad nominal de la herramienta. No instale jamas el disco
abrasivo, el disco cortador o fresa en la pulidora. Muela abrasiva estropeada puede causar lesiones muy graves o muerte. No use discos rotos o
discos que se hayan caido. Use solamente las herramientas reemplazables permitidas con el didmetro del mandril adecuado. Recuerde también
que la velocidad giratoria de punto de montaje debe reducirse debido al incremento de la distancia entre el extremo del casquillo y el punto de
montaje. Asegurese que la longitud minima del mandril instalado en el mandril de sujecion de la herramienta es al menos 10 mm (tome también
en cuanta las recomendaciones del fabricante de las herramientas reemplazables). Evite errores en los ajustes del didmetro del mandril de las
herramientas reemplazables y el sujetador de la herramienta neumatica.
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Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con la herramienta
y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con cuidado. Pueden existir peligros
latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han disefiado para usarse en atmosferas explosivas y
no estén aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen
algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando por ejemplo cancer,
defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios adecuados de control en cuanto
a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la herramienta y la posibilidad de levantar del polvo
existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o
vapores, su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el
nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion
de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. EI manejo y el mantenimiento
de la herramienta neumatica deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para evitar un incremento de las
emisiones de vapores y polvo. Procesamiento de ciertos materiales puede generar vapores y polvo, que impliquen el peligro de explosion.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros problemas, como
ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e implementar adecuadas medidas de control
en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales acciones como: materiales silenciadores que
impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos
de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo
cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta
instalado correctamente durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo
con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y los hombros. Man-
tenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos
célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor 0 emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo
con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumética de
acuerdo con las instrucciones del manual, permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables
gastadas o incorrectas, lo cual podria incrementar significantemente del nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas
reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracién.
Donde sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga
la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibra-
cion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. No use herramientas reemplazables gastadas o incorrectamente
instaladas, lo cual podria incrementar el nivel de vibracion.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la conduccion
del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no estan estropeados
o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es me-
nester usar mandriles de proteccion y conectores de proteccién para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la
herramienta. No exceda la presion méxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.
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CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso de una presion del
aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad.

La herramienta neumética debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacién del aire con
aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite, si
resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.

Adopte una posicion adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden ser causadas por
el momento giratorio.

Preste atencién al ambiente del trabajo, la maquina para pulir puede cortar facilmente.

No use discos y herramientas para pulir con la superficie lateral, para cortar.

No use discos para cortar. Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Después de apagar la maquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegurese que la velocidad maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la maquina. No
se permite usar equipos con agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La herramienta instalada debe ser
sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de la méaquina. No use tubos y anillos reductores para ajustar el didametro del huso de
la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos danados. Equipos
con cualquier defecto debe ser inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las condiciones técnicas del huso y de las
agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.

No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosién. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.

Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.

Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la maquina. Todas las irregulari-
dades deben ser eliminadas antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien ventiladas y use
medios de proteccion personal.

Escogiendo medios de proteccion personal, tome en cuanta el caracter del material procesado.

Asegurese que las chispas y desperdicios generados durante el trabajo no causan ningun peligro.

Use medios de proteccion personal, como guantes, delantal, casco.

En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herramienta de nuevo,
debe examinar el estado del elemento abrasivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumatico esta danado. Si se detectan defectos, los elementos
estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.
Antes de cada uso del sistema neumético hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor y los conductos.

Conexién de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra la manera més recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garantizara el uso mas
efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera de alimentacion
de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equipos disenado
para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones en la direccion
opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).
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Conecte la herramienta al sistema neumético usando una manguera del didmetro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de la manguera es
al menos de 1,38MPa. (Ill)
Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar y reemplazar equipo (1V)

Asegurese que la velocidad giratoria méxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. Se deben observar las recomen-
daciones del productor del material abrasivo con respecto a la velocidad giratoria y la longitud del mandril en el huso.

Sujete el huso y quite la tuerca hasta que sea posible instalar el equipo.

Instale el elemento de tal forma que en el huso estén al menos 10 mm del mandril.

Usando llaves, apriete la tuerca en el huso.

Trabajos con la méaquina de pulir

Escoja la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Antes de empezar el trabajo, permita que el elemento abrasivo alcance su maxima velo-
cidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el elemento abrasivo
e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que chispas y fragmentos
del material procesado causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y
lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazon pueden causar que se danen las juntas de la maquina. Seque
la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumético.

Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos de la contaminacion. contaminacion en el sistema neumético puede estropear
la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el liquido de
mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disenadas para este propésito. Se
recomienda usar aceite SAE 10 disenado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en marcha por un momento.
jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar danos a la herramienta.

Ofras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los conductores, las
agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller. Si la herramienta
se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar lesiones. Todas
las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal capacitado.
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Defecto Posible solucién

La herramienta tiene Aplique una cantidad pequena de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que las
rotaciones demasiado laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una cantidad
lentas o no se activa pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se activa | El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor. Mientras
pero después desacelera | el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Insuficiente energia Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8". Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo. Asegrese
9 que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Refacciones
Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazén, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores
con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos limpia-
dores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen sustancias
peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémico de los recursos naturales
y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los
desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DES OUTILS

Meuleuse pneumatique est un outil avec un jet d'air comprimé a la bonne pression. Différents matériaux peuvent étre traités avec des couteaux et
des meules. Linstrument a été congu pour étre utilisé dans les foyers seulement et ne peut-étre pas étre utilisé de maniére professionnelle. dans les
usines et les travaux commerciaux. L'outil n’est pas congu pour un fonctionnement continu. Le mode recommandé est un travail occasionnel pendant
5 minutes, puis attendre 30 minutes, afin de refroidir les outils. Travail sécuritaire, fiable et valide de l'outil dépend le bon fonctionnement, parce que:
Avant de travailler avec I'outil, vous devez lire le manuel dans son intégralité et conservez-le.

Pour toute blessure et les dommages causés par I'utilisation contraire a la destination, n'est pas conforme Réglement sur la sécurité et les recom-
mandations contenues dans ce manuel, le fournisseur ne seront pas responsables. L'utilisation d’'une mauvaise utilisation des outils, se traduit
également dans la perte des droits de I'utilisateur pour garantir, ainsi qu'a I'égard de la non-conformité avec I'accord.

MATERIEL

La meuleuse est équipée d’un couplage de I'attacher au systeme aérien. Condition qu'ils soient aussi clés a fixer le porte-accessoire.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre L'unité de mesure La valeur
Numéro de catalogue YT-0965
Le poids [ka] 0,57
Le diametre de la tubulure d'air (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Le diametre de I'air d’alimentation flexible (interne) [mm /7] 10/ 3/8
Les tours [min] 20 000
Le diametre du porte-outil [mm] 36
Diamétre maximum de I'équipement [mm] 40
Pression de service maximal [MPa] 0,70
Pression de travail recommandée [MPa] 0,62
Le débit d'air nécessaire (6,2 bars) [l/min] 160
Pression acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 100,7 £2,4
Puissance acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 106,2 £ 3,7
Vibration (EN 28662 - 1) [m/s?] 2,83+0,93
Mode de fonctionnement $2 5 min

CONDITIONS DE SECURITE GENERALE

Mise en garde ! Outil pneumatique pendant le fonctionnement, il est recommandé de toujours suivre les régles élémentaires de sécurité au travail,
y compris celles indiquées ci-apres, afin de réduire les risques d'incendie, d’électrocution et pour éviter les blessures.

Avant I'utilisation de cet outil, lisez toutes les instructions et conservez-le.

Attention! Lire toutes les instructions ci-dessous. Avec eux le non-respect peut conduire a choc électrique, un incendie ou des blessures. Le
concept de « outil pneumatique » utilisé dans les instructions se référer a tout appareil propulsé pneumatique sous pression.

SUIVEZ LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS
Regles générales de sécurité

Avant de commencer l'installation, fonctionnement, réparation, maintenance et accessoires de changement ou lorsque vous travaillez prés les
outils pneumatiques en raison des nombreux risques, vous devez lire et comprendre les consignes de sécurité. N'effectuez pas ces étapes peuvent

LA NOTICE ORIGINALE



FR
entrainer des blessures graves. Installation, réglage et installation d’outils pneumatiques peuvent étre exécutées que par un personnel qualifié et
formé. Ne modifiez pas les outils. Modifications peuvent réduire I'efficacité et le niveau de sécurité et augmenter le risque de 'opérateur. Ne jetez
pas les consignes de sécurité, vous devez passer les outils de I'opérateur. Ne pas utiliser d'outil pneumatique s'il est endommagé. L'outil devrait
étre soumis a une inspection périodique pour la visibilité des données requises ISO 11148. L'employeur/client doit communiquer avec le fabricant
pour remplacer la plaque signalétique de chaque fois quand c'est nécessaire.

Risques associés aux pieces jetées

Dommages a I'ouvrage, accessoires ou outil méme inséré peut entrainer d'éjection de piéces a haute vitesse. Utilisez toujours des lunettes de
protection résistant aux chocs. Le degré de protection doit étre sélectionné en fonction du travail a faire. S'assurer que le matériau est solidement
fixé en place. Vérifiez régulierement si la vitesse de l'outil n'est pas supérieure a la valeur du visible sur la plaque. Commande doit étre montée
sans outils d'insertion, et conformément aux recommandations du fabricant. Assurez-vous que les étincelles et fragments créées dans le cadre de
travail n’entraine pas un danger. Débrancher I'outil de prise de courant avant de changer I'outil inséré ou remplacement. Vous devez constamment
tenir compte du risque pour les passants.

Les risques de s'emméler
Risque de s'emméler peut provoquer un étouffement et/ou blessure o les vétements sont amples, les bijoux, les cheveux ou les gants ne sont
pas tenus a I'écart ou d’accessoires.

Risques liés au travail

Pour éviter 'intersection des mains et autres parties du corps, vous devriez éviter contact avec rotation broche et outil peut étre inséré. L utilisation
d'outils peut laisser les mains de I'utilisateur, tels que I'écrasement, coup, coupe et a I'abrasion et chaud. Vous devez habiller gants appropriés
pour protéger vos mains. L'opérateur et le préservatif doivent étre physiquement aptes a faire face a la quantité, le poids et les machines-outils.
Maintenez I'outil correctement. Gardez votre volonté de se lever au mouvement normal ou inattendue et garde toujours a leur disposition & deux
mains. Garder 'équilibre et les paramétres de sécurité. Portez des lunettes de sécurité, il est recommandé que correspondait un gant et une tenue
de protection. N'utilisez pas de tenir le tournant a une vitesse supérieure a la cote de vitesse. Dans le cas d’un outil de travail au-dessus de la téte,
appliquer un casque protecteur. Attention car 'outil inséré tourne encore pendant un certain temps apres la sortie de I'actionneur. Selon le matériau
vous prenne en compte les risques d’explosion ou d'incendie.

Risques liés aux mouvements répétitifs

L'application d'outils pneumatiques au travail consistant dans la répétition des mouvements, I'opérateur est exposé a I'expérience inconfort mains,
bras, épaules, cou ou autres parties du corps. En cas d'utilisation d’outils pneumatiques, 'opérateur doit prendre une posture confortable pour assurer
une installation correcte de vos pieds et éviter les étranges ou non fournir I'équilibre. L'opérateur doit changer I'attitude lors des travaux long, cela
vous aidera a éviter l'inconfort et la fatigue. Si I'opérateur est des symptémes tels que malaise persistant ou récurrent, douleur, lancinante douleur,
picotement, engourdissement, brdlure ou raideur. On ne devrait pas les ignorer, vous devez informer votre employeur et consultez votre médecin.

Risques associés aux accessoires

Débrancher l'outil de prise de courant avant de changer I'outil inséré ou accessoires.

Utilisez les accessoires et consommables que dans les tailles et de types, qui sont recommandés par le fabricant. Ne pas utiliser d’accessoires
dans d'autres tailles et types. Eviter de diriger le contact avec l'outil peut étre inséré pendant et aprés le travalil, il peut étre chaud ou épicé.
Vérifier si la vitesse maximale des outils de travail a insérer est supérieure a la vitesse nominale Sanders ou polisseurs. Vérifier si la vitesse maxi-
male des outils de travail a insérer est supérieure a la vitesse nominale de I'outil. Vous ne devriez jamais monter le disque de pongage, la lame de
coupe ou coupe sur une machine de meulage. Maier, qui est endommagé peut provoquer des blessures trés graves ou mortelles. N'utilisez pas de
disques fissurés ou cassés, niles disques qui ont été abandonnées. Utilisez seulement les outils autorisés inséré avec le bon diameétre du mandrin.
Devrait étre une attention sur le fait que la vitesse de rotation du point de montage doit étre réduite en raison de 'augmentation de la longueur de
I'arbre entre la fin de la Manche et le point de montage. Assurez-vous que la longueur minimale des outils mandrin zacisnigtego titulaire doit étre au
moins 10 mm (vous devez également prendre en compte les recommandations du fabricant de l'outil inséré). Méfiez-vous des erreurs en ajustant
le diametre des outils mandrin inséré et serrage d'outils pneumatiques.

Risques liés aux lieux de travail

Glissades, trébuchements et chutes sont les principales causes de blessures. Attention, une surface glissante causée par ['utilisation d'outils, ainsi
que les menaces causées par l'installation de déclenchement. Procéder avec prudence dans un environnement inconnu. Il peut y avoir certains
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dangers cachés, tels que I'électricité ou autres lignes de services publics. Outil pneumatique n'est pas prévu pour une utilisation dans des zones
potentiellement explosives et n'est pas isolé du contact avec I'électricité. Assurez-vous qu'il n'y a pas de cables électriques, conduites de gaz, etc.,
qui peuvent comporter le risque en cas de panne a I'aide de l'outil.

Dangers des fumées et poussiéres

Poussieres ou fumées résultant de I'utilisation des outils a air comprimé peuvent provoquer des condition de mauvaise santé (telles que le cancer,
malformations congénitales, I'asthme ou l'inflammation de la peau), vous avez besoin : évaluation des risques et de mettre en ceuvre des mesures
de contrdle appropriées a I'égard de ces risques. L'évaluation des risques devrait inclure l'impact des poussiéres produites en utilisant les outils
et la capacité a la pour colére de la poussiere existante. Sortie d'air doit étre orienté de telle fagon & minimiser 'excitation dans un environnement
poussiéreux. Ou sont les poussiéres ou les vapeurs, la priorité devrait étre de controler leurs émissions a la source. Tout intégré des fonctions et
des équipements pour la collecte, I'extraction ou de réduire la poussiére ou de fumée doit étre correctement utilisée et entretenue conformément
aux recommandations du fabricant. Utiliser une protection respiratoire, conformément aux instructions de I'employeur, selon les prescriptions d’hy-
giene et de sécurité. Service et 'entretien des outils pneumatiques doivent étre effectués selon les recommandations du manuel d’entretien, cela
réduira les émissions de fumées et poussieres. Choisir, entretenir et remplacer les outils insérés conformément aux recommandations du manuel,
pour empécher la croissance des fumées et poussiéres. Traitement de certaines matiéres peut provoquer les vapeurs montantes et les particules
qui produisent le risque d’explosion.

La menace du bruit

Exposition, sans sécurité, bruit élevé les niveaux peuvent causer permanente et irréversible de plaidoirie de perte et autres problémes tels que
I'acouphene (bourdonnement, bourdonnement, sifflement ou bourdonnement dans les oreilles). Il est nécessaire a I'évaluation des risques et de
mettre en ceuvre des mesures de controle appropriées a I'égard de ces risques. Les contréles appropriés afin de réduire le risque peuvent com-
prendre des activités telles que : matériaux d'isolation pour éviter les ,textes” de la piece de son. Utiliser une protection auditive conformément aux
instructions de I'employeur, selon les prescriptions d’hygiéne et de sécurité. Service et entretien des outils pneumatiques doivent étre effectués
selon les recommandations du manuel, permettra d'éviter 'augmentation de niveau de bruit inutile. Si I'outil pneumatique dispose d’un silencieux,
vous devriez toujours s'assurer qu'il est monté correctement lorsque vous utilisez I'outil. Choisir, entretenir et remplacer les outils usés insérés
conformément aux recommandations du manuel. Vous éviterez ainsi I'augmentation inutile du bruit.

Risque de vibration

L'exposition aux vibrations peut-étre causer des dommages permanents aux nerfs et sang offre aux mains et aux bras. Garder les mains loin les
fentes de tournevis. Vous devrez Habillez-vous chaudement lorsque vous travaillez & basse température et gardez vos mains chaudes et seches.
Si vous ressentez un engourdissement, picotements, douleur ou blanchiment de la peau des doigts et des mains, cesser d'utiliser les outils a air
comprimé, puis informer I'employeur et consultez votre médecin. Soins et entretien les outils pneumatiques conformément aux recommandations
du manuel, permettra d'éviter 'augmentation inutile du niveau de vibration. Ne pas utiliser des chapeaux usés ou mal ajustées car il peut provoquer
une augmentation significative du niveau de vibration. Choisir, entretenir et remplacer les outils usés insérés conformément aux recommandations
du manuel. Cela permettra d'éviter les vibrations inutiles. Ou possible devrait étre utilisé pour protéger I'ensemble. Si possible, vous devriez étayer
la grille de poids, l'outil ou I'équivalent. Baton de lumiére de I'outil, mais une préhension stire, en prenant en compte les forces de la réaction
nécessaire, car le risque de vibration est généralement plus volumineux, lorsque la force de la poignée est plus élevée. Un appareil mal monté ou
endommagé inséré peut provoquer de niveau de vibrations accrue.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

Air sous pression peut causer des blessures graves:

-toujours couper I'alimentation en air, tuyau d’évacuation dair de pression et débrancher I'outil de d’air lorsqu'il n'est pas utilisé, avant de changer
d'accessoire ou d'effectuer des réparations;

-ne jamais diriger I'air & vous-méme ou quelqu'un d'autre.

Frapper un serpent peut causer des dommages graves. Vous devriez toujours vérifier endommagés ou perdre les flexibles et raccords. Air froid
doit étre dirigé loin les mains

Chaque fois que jai utilisé les connexions universelles qui sont serrés (griffe), utilisez des épingles de sdreté et connecteurs pour se prémunir contre
le risque de dommages pour les raccords entre les tuyaux et le tuyau et l'outil. Ne pas dépasser la pression d'air maximale spécifiée pour l'outil.

Ne transportez jamais I'outil de maintien du flexible.
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LES CONDITIONS D’UTILISATION

Assurez-vous que la source d'air comprimé permet de créer la pression adéquate et fournir le débit d'air nécessaire. Dans le cas de I'approvision-
nement en trop réducteur de pression d'air doit étre utilisé avec la soupape de sécurité. Outil pneumatique doit étre fourni par le filtre et lubrifica-
teur. Cela va dans le méme temps, la pureté de I'air, humidification de I'huile. La condition du filtre et lubrificateur doit étre vérifié avant chaque
utilisation et, lorsque approprié, nettoyer le filtre ou composent une pénurie de pétrole graisseur. Cela va assurer le bon fonctionnement des outils
et prolonger sa durée de vie.

Dans le cas de I'utilisation de poignées supplémentaires ou du support rack, assurez-vous que l'outil est correctement et en toute sécurité.

Vous devez adopter une attitude appropriée pour contrer les outils de mouvement, normal ou inattendue de couple.

Méfiez-vous de le travail d’environnement, le broyeur peut facilement couper a travers.

N'utilisez pas de meules et outils de meulage congus pour surface latérale pour le découpage.

N'utilisez pas de disques ou les disques a trongonner pour le fraisage.

Samomocujace disques de pongage sont concentriques sur I'oreiller, machines de meulage.

Lorsque vous éteignez I'appareil, vous devez attendre que le rangement de son pour stopper I'outil rotation.

Avant l'installation de matériel supplémentaire, assurez-vous que la vitesse de rotation maximale de I'équipement est supérieure a la vitesse de
rotation de la meuleuse. Ne pas utiliser d'appareils avec poignées d'autres dimensions que celles énumérées dans les instructions. Insertion de
I'outil doit étre fermement et solidement dans le porte-outil. N'utilisez pas de bagues de réduction et le manchon pour correspondre au diamétre de
la broche de l'outil et la meule.

Elément abrasif devrait étre stockée et utilisée conformément aux instructions du fabricant de I'équipement. Ne pas utiliser un équipement endom-
mageé. Equipement avec tous les défauts doit &tre immédiatement remplacé par la nouvelle et efficace. Vérifier 'état de 'outil et la broche poignées
pour usure ou d’endommagement. )

Ne fonctionne pas a la place de diapositives de ski-avec un risque élevé d'explosion. Etincelles produites alors que le travail peut étre la cause
de lincendie.

Aprés avoir monté la meule fonctionner pendant environ 30 secondes dans une position sdre. Arréter immédiatement la machine si les vibrations
élevées observées, ou autres défauts dans le comportement de la meuleuse.

Toute irrégularité doit étre retirée avant le prochain lancement de la meuleuse.

Assurez-vous que la vitesse de broyage n'est pas plus grande que celle indiquée sur la plaque signalétique.

Pendant le fonctionnement de certains matériaux peuvent étre fumées et poussieres toxiques ou inflammables. Travailler dans des endroits bien
aérés et utiliser les équipements de protection individuelle.

Quelle sélection des mesures de sauvegarde devrait prendre en compte le type de piéce.

Veillez a ce que des étincelles et des déchets alors que le travail ne présentent pas un danger.

Utiliser les équipements de protection individuelle tels que gants, tablier, casque.

Dans le cas d’'une chute outils sur $ciernica, avant de vous devraient soigneusement vérifier I'état de la meule.

UTILISATION DES OUTILS

Avant chaque utilisation de l'outil, assurez-vous qu'aucun élément du circuit pneumatique n’est pas endommagé. En cas de dommages sont
observés, elle doit étre immédiatement remplacée par une nouvelle mise en page d'éléments intacts.
Avant chaque utilisation du pneumatique doit drainer 'humidité condensée a lintérieur du compresseur, outils et fils.

Branchement d’outils pneumatiques

La figure montre la maniére recommandée pour relier des outils pneumatiques. Indique comment fournir la meilleure utilisation possible des outils
et aussi prolonger la vie de l'outil.

Laisser quelques gouttes d’huile de viscosité SAE 10 a I'entrée d'air.

Air inlet thread fermement et en toute confiance vissé I'extrémité droite pour rejoindre I'air tuyau d'arrivée. (Il)

Le pilote est a I'arrét outils Fixez 'embout approprié. Travailler avec pneumatique outils utilisent uniquement des accessoires congus pour
fonctionner avec les outils des clés a chocs.

Définir le bon sens de rotation. (F) le chiffre d'affaires moyen conformément & la directive dans le sens horaire, la lettre R, le chiffre d'affaires des aiguilles.
Ou il est possible de régler la pression (couple).

Raccorder 'outil & air systéme utilisant le tuyau d'un diamétre intérieur de 3/8” /10 mm veiller & ce que la résistance du tuyau doit étre au moins
1, 38 MPa. (lIf)
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Exécutez I'outil pendant quelques secondes, en vous assurant qu'il ne provient pas de vibrations ni de bruits suspects.

Installation et remplacement du matériel (1V)

Assurez-vous que la vitesse de rotation maximale de 'équipement est supérieure a la vitesse de rotation de la meuleuse. Vous devez suivre les
recommandations des fabricants de meules pour la vitesse et la longueur de la tige, qui se trouve dans I'axe.

Prenez la broche et dévisser I'écrou de retenue jusqu’a ce que la poignée permet de monter du matériel.

Montez I'élément de sorte que la broche s'agit d'au moins 10 mm mandrin.

En utilisant les touches et vissez fermement 'écrou sur I'axe de la vis.

Les travaux

Choisissez I'outil approprié pour un mode de fonctionnement donné. Avant de commencer, vous devez autoriser roue portée pleine vitesse de
meulage. De payer seulement la meule tournante.

Faire pression sur un tel outil, qui est requis pour la transformation de la matiére. Trop de pression peut endommager les meules et augmenter le
risque de blessures.

Survenant au cours de 'opération Iskra et peut soulever des fragments de la piece. Il faut que les étincelles et les éphémérides fragments il causé
un danger en milieu de travail.

ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d'essence, de solvant ou d'autres liquides inflammables pour nettoyer I'outil. Les vapeurs peuvent étre enflammées, provoquant
une explosion et un endommagement de l'outil sérieux.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le corps peut provoquer rozmigkczenie des sceaux. Soigneusement sécher I'outil avant de
commencer.

Dans le cas d'irrégularités dans le fonctionnement des outils, vous devriez immédiatement débrancher du systeme pneumatique.

Tous les composants du systéme a air doivent étre protégés contre la pollution. Contaminants qui peuvent pénétrer dans I'air peuvent endommager
l'outil et autres éléments pneumatiques.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez le systéme pneumatique de I'outil.

Avant chaque utilisation pour permettre a une petite quantité de liquide conservateur (par exemple. WD-40) par le biais de la prise dair.
Raccorder 'outil pneumatique et fonctionner pendant environ 30 secondes. Cela va distribuer I'once liquide conservateur a l'intérieur de I'outil et
nettoyez-les.

Encore une fois, 'outil débrancher le systéme d’air.

Une petite quantité d’huile SAE 10 admettre a I'intérieur de I'outil par 'ouverture d’admission d'air et les trous prévus a cet effet. Il est recommandé
d'utiliser une huile que SAE 10 prévu pour I'entretien des outils pneumatiques. Branchez I'outil et 'exécuter pendant une courte période.

Notez s'il vous plait ! WD-40 peut étre pas un lubrifiant approprié.

Powyciera¢ huile en exces, qui déborder par les évents. Gauche I'huile peut endommager les joints.

Autre entretien

Avant chaque utilisation de I'outil, vérifiez que l'outil n’est pas visible pour toute trace de dommage. Transporteurs, brochage et I'arbre doivent étre
maintenus propres.

Tous les 6 mois ou aprés 100 heures d'utilisation devrait étre un outil pour examiner le personnel qualifié a I'atelier. Si 'outil a été utilisé sans
I'utilisation d’air recommandée SHF, augmenter la fréquence des outils de maintenance.

Dépannage

Vous devriez arréter ['utilisation des outils immédiatement aprés la découverte d’une vulnérabilité. Témoin pourrait soutenir travail outil peut causer
des blessures. Toute réparation ou remplacement des éléments outils, effectuer par du personnel qualifié dans le centre de réparation autorisé.
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Vulnérabilité

Une solution possible

L'outil est tourné trop
lentement ou ne démarre
pas

Laisser une petite quantité de WD-40, par le biais de I'entrée d'air. Exécutez 'outil pendant quelques secondes. Les lames peuvent adhérer au
rotor. Exécutez I'outil pendant environ 30 secondes. Une petite quantité doutil d’huile de graisse. Notez s'il vous plait ! L'excés d'huile peuvent
provoquer une diminution dans les outils électriques. Dans ce cas, vous devriez nettoyer le disque.

L'outil démarre, puis relache

Le compresseur ne fournit pas d'air appropriée. L'outil exécute que I'air recueillie dans le réservoir du compresseur. Pour autant que le réservoir
est vidé, le compresseur n'a pas suivi le rythme avec le remplissage des trous d'air. Connectez votre appareil a un compresseur plus efficace.

Puissance insuffisante

Assurez-vous que vos serpents ont un diameétre intérieur d’au moins telles que spécifiées dans le tableau a I'étape 3. Vérifier le jeu de point de
pression, ou est définie & la valeur maximale. Assurez-vous que I'outil est correctement nettoyé et lubrifié. En I'absence de résultats, réparer I'outil.

Les outils utilisés sont recyclables, on n'est pas autorisé a se débarrasser de leurs conteneurs a déchets, car ils contiennent des substances
dangereuses pour la santé humaine et I'environnement ! Aidez activement dans la gestion de I'énergie des ressources naturelles et la protection
de I'environnement en distribuant retour jusqu'au point d'installations de stockage des déchets. Pour réduire la quantité de déchets enfouis, il est
nécessaire de leur réutilisation, le recyclage ou la récupération sous une forme différente.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La smerigliatrice pneumatica & un utensile alimentato dal flusso d'aria compressa sotto un’adeguata pressione. Vari materiali possono essere
lavorati con frese e mole. L'utensile & stato progettato esclusivamente per uso domestico e non puo essere utilizzato professionalmente, ovvero
negli stabilimenti o per le attivita lucrative. L'utensile non & destinato ad un lavoro continuo. La modalita d’uso consigliata & I'uso saltuario in 5
minuti, successivamente bisogna aspettare 30 minuti per far raffreddare I'utensile. Il lavoro corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal
corretto utilizzo, per tale motivo:

Prima di utilizzare I'utensile bisogna leggere e conservare il manuale.

Il fornitore non & responsabile per i danni e le lesioni causate ad esito dell'utilizzo non corretto con la destinazione, del mancato rispetto delle leggi
di sicurezza e delle indicazioni del presente manuale. L'utilizzo non corretto con la destinazione, causa anche la perdita del diritto alla garanzia
commerciale da pate dell'utente, nonché per la non conformita al contratto.

ACCESSORI

La smerigliatrice & dotata di un connettore che permette di collegarla allimpianto pneumatico. Gli accessori includono anche le chiavi, le quali
permettono di fissare gli ulteriori accessori al portautensili.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
N. di catalogo YT-0965
Peso [kg] 0,57
Diametro del connettore dell'aria (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diametro del tubo flessibile di scarico aria (interno) [mm /"] 10/ 3/8
Rotazione [min] 20 000
Diametro del portautensili [mm] 3;6
Diametro massimo dell'attrezzatura [mm] 40
Pressione massima di esercizio [MPa] 0,70
Pressione di lavoro consigliata [MPa] 0,62
Flusso d'aria richiesto (a 6,2 bar) [i/min] 160
Pressione acustica (EN 1SO 15744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Potenza acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 106,2 3,7
Vibrazioni (EN 28662-1) [m/s?] 2,83+0,93
Modalita operativa S25min

CONDIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Durante il lavoro con l'uso dell'utensile pneumatico si consiglia di rispettare sempre i principi fondamentali della sicurezza sul
lavoro, inclusi quelli indicati sotto, per limitare i rischi d'incendio, di folgorazione con la corrente elettrica o di lesioni.

Prima di utilizzare I'utensile bisogna leggere e conservare il manuale.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. Il loro mancato rispetto pud causare folgorazione, incendio o lesioni. Il termine “utensile
pneumatico” utilizzato nelle istruzioni si riferisce a tutti gli utensili alimentati dall'aria compressa sotto un'adeguata pressione.

RISPETTARE LE SEGUENTI ISTRUZIONI
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Principi generali di sicurezza

Per motivo di numerosi rischi, prima di iniziare 'installazione, il lavoro, la riparazione, la manutenzione e il cambio degli accessori o in caso di lavoro
nelle vicinanze dell'utensile pneumatico, bisogna leggere e capire le istruzioni di sicurezza. La mancata esecuzione delle suddette operazioni
pud causare gravi lesioni. Linstallazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici possono essere effettuati esclusivamente da
personale qualificato e istruito. Non apportare le modifiche all'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre I'efficienza e il livello di sicurezza
e aumentare il rischio per l'operatore dell'utensile. Non buttare le istruzioni di sicurezza, bisogna consegnarle all'operatore dell'utensile. Non
utilizzare I'utensile pneumatico se danneggiato. L'utensile deve essere sottoposto al controllo periodico dal punto di vista della visibilita dei dati
richiesti dalla norma ISO 11148. Il datore di lavoro/I'utente dovrebbe contattare il fabbricante per la sostituzione dell'etichetta d'identificazione ogni
volta che si rende necessario.

Pericoli legati alle parti proiettate

Il danneggiamento dell'oggetto lavorato, degli accessori 0 anche dell'utensile inserito pud provocare la proiezione delle parti ad alta velocita.
Bisogna sempre utilizzare le protezioni oculari resistenti agli urti. Il grado di protezione deve essere scelto in base al lavoro svolto. Bisogna
assicurarsi che I'oggetto lavorato sia fissato in modo sicuro. Controllare tempestivamente se la velocita di rotazione non supera il valore riportato
sull'etichetta d'identificazione. Il controllo dovrebbe essere effettuato senza I'utensile inserito montato e in conformita alle indicazioni del fabbricante.
Assicurarsi che le scintille e i frammenti verificatisi durante il lavoro non costituiranno il pericolo. Scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione
prima di cambiare I'utensile inserito o prima della manutenzione. Bisogna sempre considerare il rischio per gli astanti.

Pericoli legati allimpigliamento.
I rischio legato all'impigliamento puo causare il soffocamento, lo scalpo, /o le ferite nel caso in cui gli indumenti larghi, i gioielli, i capelli o i guanti
non si trovino lontani dall'utensile o dagli accessori.

Pericolo legato al lavoro

Per prevenire il taglio delle mani e delle altre parti del corpo bisogna evitare il contatto con il mandrino rotante e con l'utensile inserito. L utilizzo
dell'utensile puo esporre le mani dell'operatore a pericoli, quali lo schiacciamento, I'urto, 'amputazione, I'abrasione e il caldo. Bisogna indossare i
guanti adeguati per proteggere le mani. L'operatore € il personale addetti alla manutenzione dovrebbero essere fisicamente in grado di affrontare
la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere I'utensile in modo corretto. Mantenere uno stato di prontezza ad opporsi ai movimenti normali
e inaspettati e avere a disposizione sempre ambedue le mani. Mantenere I'equilibrio e la posizione dei piedi, la quale garantisce la sicurezza.
Bisogna utilizzare gli occhiali protettivi, si consiglia I'uso dei guanti aderenti e degli indumenti protettivi. Non utilizzare la lima rotante alla velocita
superiore a quella nominale. Utilizzare il casco protettivo in caso di utilizzo dell'utensile sopra la testa. Prestare attenzione, in quanto l'utensile
inserito ruota ancora per qualche momento dopo il rilascio dell'utensile di avvio. In base al materiale lavorato bisogna considerare i rischi legati
allesplosione o all'incendio.

Pericoli legati ai movimenti ripetibili

Durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico per il lavoro basato sulla ripetizione dei movimenti, l'operatore & esposto ad avvertire i disagi legati alle
mani, alle braccia, alle spalle, al collo o alle altre parti dl corpo. In caso di utilizzo dell'utensile pneumatico, I'operatore dovrebbe assumere una
posizione confortevole, la quale garantisce una corretta posizione dei piedi ed evitare le posizioni insolite o le quali non garantiscono I'equilibrio.
L'operatore dovrebbe cambiare posizione durante il lavoro duraturo, il che aiutera a evitare il disagio e la stanchezza. Qualora I'operatore avverta i
sintomi come: il disturbo costante o ripetuto, il dolore, il dolore pulsante, il formicolio, I'intorpidimento, il bruciore o la rigidita. Non dovrebbe ignorarli,
dovrebbe dirlo al datore di lavoro e contattare il medico.

Pericoli legati agli accessori

Scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione prima di cambiare ['utensile inserito o prima della manutenzione.

Impiegare esclusivamente gli accessori e i materiali d'utilizzo del tipo e delle dimensioni consigliati dal fabbricante. Non utilizzare gli accessori dei
tipi e delle dimensioni diversi. Evitare il contatto diretto con 'utensile inserito durante e dopo il lavoro, I'utensile pud essere caldo o affilato.
Controllare se la velocita massima del funzionamento dell'utensile inserito & superiore a quella nominale della smerigliatrice o della levigatrice.
Controllare se la velocita massima del funzionamento dell'utensile inserito € superiore a quella nominale della smerigliatrice o della levigatrice. Non
si deve mai montare sulla smerigliatrice il disco abrasivo, il disco da taglio né la fresa. La mola che verra danneggiata pud causare lesioni molto
gravi o morte. Non utilizzare i dischi rotti o, quelli che presentano le fessure o quelli che sono caduti. Utilizzare esclusivamente gli utensili inseriti
ammessi, con il corretto diametro dello stelo. Bisogna porre attenzione al fatto che, a causa dell'aumento della lunghezza dell'albero tra I'estremita
del manicotto e il punto di montaggio, la velocita di rotazione del punto di montaggio deve essere ridotta. Assicurarsi che la lunghezza minima dello
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stelo chiuso nel portautensili sia almeno pari a 10 mm (bisogna considerare anche le indicazioni del fabbricante degli utensili inseriti). Evitare gli
errori durante I'adattamento del diametro dello stelo dell'utensile inserito e del morsetto dell'utensile pneumatico.

Pericoli legati al posto di lavoro

Le principali cause delle lesioni sono costituite da scivolamenti, inciampi e cadute. Evitare le superfici scivolose, le quali sono causate dall'utilizzo
dell'utensile, nonché i rischi di inciampo causati dallimpianto dell'aria. Allinterno dell’ambiente sconosciuto procedere con prudenza. Possono
esistere i pericoli nascosti, come I'elettricita o le altre linee di funzionamento. L'utensile pneumatico non & destinato ad essere utilizzato nelle zone
esposte all'esplosione e non & isolato dal contatto con I'energia elettrica. Assicurarsi che non esista alcun cavo elettrico, tubo per il gas, i quali
possono causare i pericoli in caso di danneggiamento durante I'utilizzo dell'utensile.

Pericoli legati ai vapori e alle polveri

Le polveri e i vapori verificatisi durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico possono causare il cattivo stato di salute (per esempio il tumore, i disturbi
congeniti, 'asma e/o la dermatite), indispensabili sono: la valutazione del rischio e linserzione delle adeguate misure di controllo concernenti
tali rischi. La valutazione del rischio dovrebbe comprendere l'influenza della polvere creata durante I'utilizzo dell'utensile e la possibilita del
sollevamento della polvere esistente. L'uscita dell'aria deve essere rivolta in modo da ridurre al minimo il sollevamento della polvere nellambiente
polveroso. Prioritario, nei posti in cui si verificano la polvere o i vapori, dovrebbe essere il loro controllo nella fonte d’emissione. Tutte le funzioni
integrate e gli accessori per la raccolta, per I'estrazione o per la riduzione della polvere o del fumo dovrebbero essere utilizzate correttamente
e mantenute in conformita alle indicazioni del fabbricante. Utilizzare le protezioni delle vie respiratorie, in conformita alle istruzioni del datore di
lavoro e in conformita ai requisiti della salute e sicurezza. L'utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo
le istruzioni per l'uso, il che permettera di ridurre al minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Scegliere, effetture le attivita manutentive e
sostituire gli utensili inseriti secondo le istruzioni, per prevenire I'aumento dei vapori e della polvere. La lavorazione di certi materiali pud causare
la presenza dei vapori e delle polveri, i quali costituiranno il pericolo dell'esplosione.

Pericolo del rumore

L'esposizione, senza le protezioni, ad alto livello della rumorosita, pud causare la perdita dell'udito permanente e irreversibile e gli altri problemi,
come tintinnio (squilli, ronzii, fischi e rimbombi nelle orecchie). La valutazione del rischio e l'inserzione delle adeguate misure del controllo
riguardanti tali pericoli sono indispensabili. Gli adeguati controlli per ridurre il rischio possono comprendere gli interventi come: i materiali con
I'effetto dissipativo che prevengono “gli squilli” derivati dal prodotto lavorato. Utilizzare le protezioni auricolari, in conformita alle istruzioni del datore
di lavoro e in conformita ai requisiti di salute e sicurezza. L'utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo le
istruzioni per 'uso, il che permettera di ridurre al minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Se 'utensile possiede lo silenziatore, si deve sempre
assicurare che esso sia montato correttamente durante I'utilizzo dellutensile. Scegliere, eseguire le attivita manutentive e sostituire gli utensili
inseriti consumati secondo le istruzioni per 'uso. Il suddetto permettera di evitare I'aumento inutile della rumorosita.

Pericolo delle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pud causare le lesioni dei nervi e del flusso ematico delle mani e delle braccia. Tenere le mani lontano dagli innesti
dei cacciaviti. Bisogna indossare i vestiti caldi durante il lavoro a temperature basse e mantenere le mani calde e asciutte. Qualora si presentino
lintorpidimento, il formicolio, il dolore, lo shiancamento della pelle sulle dita e sulle mani, bisogna interrompere I'utilizzo dell'utensile pneumatico,
successivamente informare il datore di lavoro e consultare il medico. L utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati
secondo le istruzioni per I'uso, il che permettera di ridurre al minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Non utilizzare i tappi consumati o
maladattati, in quanto tale utilizzo pud causare un notevole aumento del livello delle vibrazioni. Scegliere, eseguire le attivita manutentive e
sostituire gli utensili inseriti consumati secondo le istruzioni per I'uso. Il suddetto permettera di evitare I'inutile aumento del livello delle vibrazioni.
Dovrebbe essere impiegata l'installazione di protezione, dove possibile. Bisogna appoggiare il peso dell'utensile su un supporto, su un regolatore o
su un equilibratore. Tenere l'utensile con una presa delicata ma sicura, considerando le forze di reazioni richieste, in quanto il pericolo dovuto alle
vibrazioni di solito € piu elevato quando la forza della presa & piu elevata. L'utensile inserito montato impropriamente o danneggiato puo provocare
I'aumento del livello delle vibrazioni.

Le ulteriori istruzioni di sicurezza riguardanti gli utensili pneumatici

L'aria sotto alta pressione pud causare gravi lesioni:

- interrompere sempre il flusso d'aria, svuotare il tubo flessibile dall'aria e scollegare 'utensile dal flusso d’aria, quando: non viene utilizzato, prima
della sostituzione degli accessori o prima di eseguire le riparazioni;

- non dirigere mai il flusso d'aria verso di sé o verso qualsiasi altra persona.
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L'urto provocato dal tubo flessibile pud causare lesioni importanti. Bisogna sempre ricordare di effettuare il controllo dal punto di vista dei tubi
flessibili e dei connettori danneggiati o sciolti. L'aria fredda deve essere direzionata lontano dalle mani.

Ogpni volta che vengono utilizzati i collegamenti universali allentati (ganci a ganasce) bisogna impiegare lo stelo di protezione e i collegamenti
di protezione contro la possibilita di danneggiamento dei collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo flessibile e I'utensile. Non superare mai la
pressione massima indicata sull'utensile.

Non spostare mai I'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI DI UTILIZZO

Bisogna assicurarsi che la fonte dell’aria compressa permetta di produrre un’adeguata pressione di lavoro e che garantisca il flusso richiesto d'aria.
In caso di pressione dell'aria di alimentazione troppo alta bisogna impiegare il riduttore insieme alla valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico
deve essere alimentato dal sistema di filtro e di lubrificatore. Il suddetto garantira contemporaneamente la pulizia e l'idratazione dell'aria con il
lubrificante. Lo stato del filtro e del lubrificatore deve essere controllato prima di ogni utilizzo e pulire eventualmente il filtro o riempire il livello del
lubrificante nel lubrificatore. Il suddetto garantira il corretto utilizzo dell'utensile e prolunghera la sua lunga durata.

In caso di impiego di ulteriori manici o supporti, bisogna assicurarsi che ['utensile sia stato fissato in modo corretto e stabile.

Bisogna assumere un’adeguata posizione che permette di opporsi al movimento dell'utensile normale o inaspettato, provocato dalla coppia.
Bisogna stare attenti al'ambiente lavorativo, la smerigliatrice puo facilmente tagliare.

Non utilizzare le mole e gli strumenti destinati alla molatura delle superfici laterali, al taglio.

Non utilizzare dei dischi da taglio e dei dischi da fresa.

| dischi abrasivi automontati devono essere posizionati in modo concentrico sul cuscinetto della smerigliatrice.

Dopo lo spegnimento della smerigliatrice bisogna aspettare qualche momento prima di posarla, fino al completo arresto dell'utensile rotante.
Prima di montare gli accessori addizionali bisogna assicurarsi che la velocita di rotazione massima degli accessori sia superiore alla velocita di
rotazione della smerigliatrice. E vietato I'impiego degli accessori con i manici, aventi le dimensioni diverse da quelle indicate nelle istruzioni. L'utensile
inserito deve essere fortemente e solidamente fissato nel portautensili. Non utilizzare i manicotti e gli anelli di riduzione, per adeguare i diametri del
mandrino dell'utensile e della mola.

L'elemento abrasivo deve essere conservato e impiegato in conformita alle istruzioni del fabbricante degli accessori. Non utilizzare gli accessori
danneggiati. L'accessorio con qualsiasi tipo di vizi deve essere immediatamente sostituito con uno nuovo e funzionante. Controllare lo stato del
mandrino e del portautensili dal punto di vista del consumo e dei danneggiamenti.

Non lavorare con la smerigliatrice nel luogo ad alto rischio d'esplosione. Le scintille verificatesi durate il lavoro possono causare l'incendio.

Dopo il montaggio della mola accendi I'utensile per circa 30 secondi nella posizione sicura. Arrestare immediatamente I'utensile, qualora si
verifichino le vibrazioni forti o gli altri malfunzionamenti della smerigliatrice.

Bisogna eliminare tutti i malfunzionamenti prima del successivo avvio della smerigliatrice.

Bisogna assicurarsi che la velocita di rotazione della smerigliatrice non superi quella indicata sull'etichetta d'identificazione.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono verificarsi le polveri e i vapori velenosi o infiammabili. Bisogna lavorare nei locali ben ventilati e
utilizzare le protezioni individuali.

Scegliendo le protezioni individuali bisogna prendere in considerazione il tipo dI materiale lavorato.

Bisogna assicurarsi che le scintille e i frammenti verificatisi durante il lavoro non costituiscano il pericolo.

Utilizza le protezioni individuali come i guanti, il grembiule, il casco.

Nel caso in cui l'utensile con la mola montata sia caduto, prima di un successivo utilizzo bisogna controllare accuratamente lo stato della mola.

USO DELL’UTENSILE

Prima di ogni utilizzo bisogna assicurarsi che nessun elemento dellimpianto pneumatico sia danneggiato. Se si osserva qualsiasi tipo di
danneggiamento, bisogna immediatamente sostituire con degli elementi nuovi e non danneggiati.
Prima di ogni utilizzo dellimpianto pneumatico bisogna asciugare I'umidita condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei cavi.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

La figura mostra il consigliato modo di collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico. Il modo dimostrato garantira 'utilizzo efficace dell'utensile,
nonché prolunghera la lunga durata dell'utensile.

Inserire qualche goccia del lubrificante con viscosita SAE 10 all'ingresso dell'aria.

Alfiletto dell'ingresso dell'aria avvitare fortemente e solidamente la relativa estremita permettente il collegamento del tubo flessibile di scarico aria. (I1)
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Montare 'adeguata estremita al trascinatore dellutensile. Per il lavoro con gli utensili pneumatici impiegare esclusivamente gli accessori
adattati al lavoro con gli utensili a percussione.
Impostare la direzione della rotazione corretta. La lettera F sta per la rotazione in senso orario, la lettera R - la rotazione in senso antiorario.
Regolare la pressione (la coppia) dove possibile.
Collegare I'utensile allimpianto pneumatico impiegando il tubo flessibile del diametro 3/8” / 10 mm. Assicurarsi che la resistenza del tubo flessibile
sia almeno pari a 1,38MPa. (lIl)
Awviare I'utensile per qualche secondo, assicurandosi che non proviene da esso nessun rumore o nessuna vibrazione sospettosa.

Montaggio e sostituzione degli accessori (IV)

Assicurarsi che la velocita massima di rotazione degli accessori sia superiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice. Bisogna rispettare le
indicazioni dei fabbricanti delle mole dal punto di vista della velocita di rotazione e della lunghezza dello stelo che si deve trovare nel mandrino.
Prendere il mandrino e svitare il dado di fissaggio fino al momento in cui il manico permettera il fissaggio degli accessori.

Fissare I'elemento dell'accessorio in modo tale che nel mandrino si trovi almeno 10 mm dello stelo.

Avwvitare il dado di fissaggio al mandrino in modo solido e forte con I'uso delle chiavi.

Lavoro con la smerigliatrice

Adattare I'utensile relativamente alla data modalita del lavoro. Prima di iniziare il lavoro bisogna permettere alla mola di raggiungere la velocita
massima di rotazione. Toccare il materiale esclusivamente con la mola rotante.

Premere I'utensile esclusivamente in modo richiesto per la lavorazione del materiale. La premuta troppo forte pud danneggiare la mola e aumentare
il rischio delle lesioni.

Durante il lavoro possono verificarsi le scintille e possono staccarsi i frammenti del materiale lavorato. Bisogna controllare che le scintille e i
frammenti staccati non causino il pericolo sul posto di lavoro.

MANUTENZIONE.

Non utilizzare mai la benzina, il solvente o un altro liquido infiammabile per la pulizia dellutensile. | vapori possono infiammarsi causando
I'esplosione dell'utensile e gravi lesioni.

| solventi utilizzati per la pulizia del portautensili e del corpo possono provocare 'ammorbidimento delle tenute. Asciugare accuratamente I'utensile
prima dell'inizio del lavoro.

In caso di rilevamento di qualsiasi tipo di malfunzionamento dell'utensile, bisogna immediatamente scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.
Tutti gli elementi dellimpianto pneumatico devono essere protetti dalle impurezze. Le impurezze, le quali entrano allinterno dellimpianto
pneumatico possono danneggiare I'utensile e gli altri elementi dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico

Prima di ogni utilizzo far entrare una piccola quantita del liquido di manutenzione (per esempio WD-40) tramite I'ingresso dell'aria.

Collega I'utensile allimpianto pneumatico e avvialo per circa 30 secondi. Il suddetto permettera di distribuire il liquido di manutenzione all'interno
dell'utensile e pulirlo.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Inserire all'interno dell'utensile, tramite il foro d'ingresso dell'aria e i fori ad esso destinati, una piccola quantita del lubrificante SAE 10. Si consiglia
I'uso del lubrificante SAE 10, destinato alla manutenzione degli strumenti pneumatici. Collegare I'utensile e avviarlo per un periodo breve.

Notal Il WD-40 non puo essere trattato come un lubrificante proprio.

Eliminare I'eccesso del lubrificante, il quale & uscito dai fori di uscita. Il lubrificante lasciato pud danneggiare le tenute dell'utensile.

Altre attivita manutentive

Prima di ogni utilizzo dell'utensile bisogna controllare se sull'utensile non siano visibili alcuni segni di danneggiamenti. Il trascinatore, i portautensili
e i mandrini devono essere mantenuti puliti.

Ogni 6 mesi, o dopo 100 ore di lavoro bisogna consegnare I'utensile al personale qualificato in un centro di riparazione per la revisione. Qualora
I'utensile fosse stato utilizzato senza I'impiego del sistema di estrazione aria consigliato, bisogna aumentare la frequenza delle revisioni dell'utensile.
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Eliminazione dei guasti
Bisogna immediatamente interrompere I'utilizzo dell'utensile dopo aver rivelato qualsiasi tipo di guasto. L'utilizzo dell'utensile non funzionante
puo causare le lesioni. Ogni riparazione o sostituzione degli elementi dell'utensile devono essere eseguiti da personale qualificato in un centro di
riparazione autorizzato.

Guasto Rimedio possibile
L'utensile raggiunge la Tramite il foro dellingresso dell'aria far entrare una piccola quantita del WD-40. Avviare ['utensile per qualche secondo. Le palette potevano
velocita troppo bassa o non | attaccarsi al rotore. Avviare I'utensile per circa 30 secondi. Lubrifica I'utensile con una piccola quantita del lubrificante. Nota! L'eccesso di
si accende lubrificante pud causare la riduzione della potenza dell'utensile. In questo caso si deve pulire il motore.
L'utensile si accende e poi Il compressore non garantisce il flusso adeguato d'aria. L'utensile si avvia grazie all’aria raccolta nel serbatoio del compressore. Allo svuotamento
rallenta. del serbatoio il compressore non fa in tempo a riempire il livello dell'aria. Bisogna collegare I'utensile al compressore piu potente.
Assicurarsi che i tubi flessibili abbiamo il diametro interno, almeno uguale a quello definito nella tabella nel punto 3. Controllare se 'impostazione
Potenza insufficiente della pressione & impostata al valore massimo. Assicurarsi che I'utensile sia pulito e lubrificato in modo adeguato. In caso di mancati risultati,
consegnare I'utensile per la riparazione.

Gli utensili consumati costituiscono le materie secondarie - non possono essere buttati nei contenitori per rifiuti domestici, in quanto possiedono le
sostanze pericolose per la salute umana e per I'ambiente. Vi chiediamo di aiutarci attivamente nella gestione economica delle scorte naturali e nella
tutela dell'ambiente consegnando I'utensile consumato al punto di raccolta degli strumenti consumati. Per limitare la quantita dei rifiuti eliminati &
necessario il loro nuovo utilizzo, il riciclaggio o il recupero sotto forma diversa.
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GEREEDSCHAP KENMERKEN

De pneumatische slijpmachine is een gereedschap aangedreven door een persluchtstraal op bepaalde druk. Met frezen en slijpstenen kunnen
verschillende materialen worden bewerkt. Het instrument is speciaal ontworpen voor gebruik in de huishoudens en kan niet professioneel worden
gebruikt, d.w.z. in de bedrijven en voor het commercieel werk. Het gereedschap is niet ontworpen voor continu gebruik. De aanbevolen werkwijze
is tijdelijk werk gedurende 5 minuten en, dan 30 minuten pauze om het gereedschap te koelen. Correct, betrouwbare en veilige werking van het
gereedschap is afhankelijk van het juiste gebruik, daarom:

Lees aandachtig deze instructie, voordat u het gereedschap gaat gebruiken en bewaar het voor later.

De leverancier is niet verantwoordelijk voor alle eventuele schade en letsels veroorzaakt door het onjuist gebruik van dit gereedschap, het niet
naleven de veiligheidsvoorschriften en de aanbevelingen van deze handleiding. Het verkeerd gebruik van het gereedschap, evenals de niet-
nakoming van de overeenkomst resulteert in het verlies van de rechten van de gebruiker tot de garantie.

UITRUSTING

Deze slijpmachine is voorzien van een fitting die het mogelijk maakt om het aan pneumatische systeem aan te sluiten. De uitrusting bevat ook de
sleutels voor montage van extra uitrusting in de houder.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Meeteenheid Waarde
Catalogusnummer YT-0965
Gewicht [kg] 0,57
Diameter van de luchtaansluiting (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diameter van de luchttoevoerslang (inwendige) [mm /"] 10/ 3/8
Toeren [min] 20 000
Diameter van de gereedschaphouder [mm] 3;6
Maximale uitrustingsdiameter [mm] 40
Maximale werkdruk [MPa] 0,70
Aanbevolen werkdruk [MPa] 0,62
Stroomsnelheid van de lucht (6,2 bar) [i/min] 160
Geluidsdruk (EN 1SO 15744) [dB(A)] 100,7 +2,4
Geluidsvermogen (EN ISO 15744) [dB(A)] 106,2 £ 3,7
Trillingen (EN 28662-1) [m/s?] 2,83+0,93
Bedrijfsmodus S2 5 min

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

WAARSCHUWING! Bij het werken met pneumatisch gereedschap wordt aanbevolen om altijd de volgende veiligheidsvoorschriften in acht te
nemen, met inbegrip hieronder vermeld, om het risico op brand, elektrische schokken en letsel te voorkomen.

Lees alle instructie voor het gebruik van dit gereedschap en bewaar het voor later.

LET OP! Lees alle deze instructies. Het niet naleven ervan kan leiden tot elektrische schokken, brand of persoonlijk letsel. Het begrip “pneumatisch
gereedschap” gebruikt in alle handleidingen verwijst naar alle gereedschappen aangedreven door persluchtstraal.

VOLG DE VOLGENDE AANWIJZINGEN

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Algemene veiligheidsvoorschriften

Lees aandachtig deze handleiding voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en het vervangen van accessoires of bij het
werken in de buurt van het pneumatisch gereedschap als gevolg van de vele bedreigingen. Het niet naleven van de bovenstaande voorschriften
kan leiden tot ernstig letsel. De installatie, aanpassing en montage van het pneumatisch gereedschap mag alleen uitgevoerd worden door
gekwalificeerd en getraind personeel. Maak geen wijzigingen aan het pneumatisch gereedschap. De wijzigingen kunnen de efficiéntie en het
veiligheidsniveau verlagen en het risico voor operator meebrengen. Gooi de handleiding niet weg, geef het aan de operator van het gereedschap.
Gebruikt nooit pneumatisch gereedschap als het beschadigd is. Het gereedschap moet aan periodieke controle worden onderworpen met
betrekking tot de zichtbare gegevens volgens ISO 11148. De werkgever / gebruiker moet contact opnemen met de fabrikant (indien nodig) om een
naamplaatje te vervangen.

Risico’s in verband met uitgegooide onderdelen

De schade aan het werkstuk, de accessoires of zelfs ingezete hulpstuk kan resulteren in wegschieten van een deel met hoge snelheid. Draag
altijd oogbescherming bestand tegen de stoten. De mate van bescherming moet afhankelijk van het werk worden gekozen. Controleer of het te
bewerken werkstuk wordt veilig bevestigd

Controleer of het werkstuk goed vast zit. Controleer regelmatig of de toerensnelheid van het gereedschap niet hoger is dan opgegeven op het
typeplaatje. De controle moet worden uitgevoerd zonder de inzetstukt en overeenkomstig de voorschriften van de fabrikant. Controleer dat de
vonken en de scherven die tijdens het werk zijn ontstaan, geen gevaar zullen veroorzaken. Trek de stekker van het gereedschap uit het stopcontact
voordat u de inzetstukken vervangt of bij de onderhoud. Houd ook rekening mee met de risico’s voor de omstanders.

Risico’s in verband met een verstrengeling
Het gevaar van verstrengeling kan tot verstikking, het scalperen en / of letsel leiden in het geval losse kleding, sieraden, haar of handschoenen niet
uit de buurt van gereedschap en accessoires worden gehouden.

Arbeidsrisico’s

Vermijd contact met roterende spindel en inzetstuk om enige letsel aan de handen en andere lichaamsdelen te voorkomen.

Bij het gebruik van het gereedschap de handen van de operator staan bloot aan bedreigingen, zoals bijv. inklemming, impact, snijden, slijtage en
warmte. Draag de juiste handschoenen om uw handen te beschermen. De operator en het onderhoudspersoneel moet fysiek in staat zijn om op
te gaan met de hoeveelheid, het gewicht en elektrisch gereedschap. Houd het gereedschap correct. Blif bereid om tegen normale of onverwachte
bewegingen tegen te gaan en gebruik altijd beide handen. Houd balans en de juiste positie van de benen. Draag een veiligheidsbril, de bijpassende
handschoenen en beschermende kleding.

Gebruik geen roterende schuurschijf bij een snelheid die de nominale snelheid overschrijd. Gebruik beschermende helm tijdens het werk boven
uw hoofd. Wees voorzichtig, want de inzetstuk draait nog enige tijd na het stoppen van het gereedschap. Besteed aandacht aan de risico’s van
explosie of brand, afhankelijk van de toegepaste inzetstukken.

Risico’s in verband met herhaalde bewegingen

De gebruiker wordt blootgesteld aan het ongemak voor de handen, armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen bij gebruik van een
pneumatisch gereedschap voor het werk met herhaalde bewegingen. In het geval van het gebruik van het pneumatisch gereedschap, moet de
gebruiker een comfortabele houding aannemen die voor een correcte positie van de voeten zorgt en voorkomt slecht balans. De gebruiker moet
zijn houding tijdens lange werk steeds veranderen. Het zal ongemak en vermoeidheid voorkomen. De gebruiker moet een arts raadplegen Indien
hij ervart zulke symptomen zoals aanhoudende of terugkerende ongemak, pijn, kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branden of stijfheid.

Risico’s in verband met accessories

Trek de stekker van het gereedschap uit het stopcontact voordat u een hulpstuk of accessoires vervangt. Vermijd direct contact met ingezette
hulpstuk tijdens en na het werk, want het kan heet of scherp zijn. Gebruik alleen de maten en types van accessoires en benodigdheden die
door de fabrikant worden aanbevolen. Gebruik nooit andere types of maten. Gebruik geen schijven voor het slijpen of snijden. Controleer of de
maximumsnelheid van het inzetstuk groter is dan de nominale snelheid van de slijp-of polijstmachine. Installeer nooit een schuurschijf, snijschijf
of freesschijf op een slijpmachine. De beschadigde schuurschiif kan zeer ernstig letsel of zelf de dood veroorzaken. Gebruik geen gebarsten
of gebroken schijven, of schijven die gevallen zijn. Gebruik alleen de juiste hulpstukken met de juiste diameter van de pin. De rotatiesnelheid
van het montagepunt moet worden verminderd door de toename van de aslengte tussen de eindhuls en het montagepunt. Zorg ervoor dat de
minimale lengte van de geklemde pin in de gereedschaphouder bedraagt ten minste 10 mm (ook i.0.m. de aanbevelingen van de fabrikant van de
inzetstukken). Vermijd de fouten bij het instellen van de diameter van een pin van een inzetstuk en een klem van het pneumatisch gereedschap.
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Risico’s in verband met een werkplek
Het uitglijden, het struikelen en het vallen zijn de belangrijkste oorzaken van de letsels. Vermijd gladde opperviakken veroorzaakt door het gebruik
van het gereedschap en ook gevaren die door de luchtinstallatie is veroorzaakt. Werk voorzichtig in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen
gevaren voorkomen zoals elektriciteit of andere nutsleidingen. Pneumatisch gereedschap is niet bedoeld voor gebruik in explosiegevaarlijke
omgevingen en wordt niet geisoleerd van contact met elektriciteit. Controleer dat er geen elektrische kabels, gasleidingen, etc. zijn die gevaren
kunnen veroorzaken in het geval van schade aan het gereedschap.

Risico’s in verband met dampen en stoffen

De schadellijke stoffen en dampen die tijdens gebruik van het pneumatische gereedschap ontstaan, kunnen gezondheidsproblemen opleveren
(zoals kanker, astma en / of ontsteking van de huid). Het is noodzakelijk om de risicoanalyse uit te voeren en passende maatregelen te nemen
met betrekking tot deze risico’s. De risicoanalyse moet de impact van stof gemaakt van het gereedschap beoordelen en de mogelijkheid van
agitatie van bestaande stof. De luchtuitlaat moet op zo'n manier worden gericht om de emissie van de stof in een stoffige omgeving te beperken.
Overal waar stoffen of dampen ontstaan, moet controle van hun emissies bij de bron plaatsvinden. Alle geintegreerde functies en apparatuur
voor het verzamelen of het afzuigen van rook of stof moeten juist worden gebruikt en onderhouden volgens de aanwijzingen van de fabrikant.
Gebruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de instructies van de werkgever en in overeenstemming met de eisen van hygiéne en
veiligheid. Het gebruik en onderhoud van het pneumatisch gereedschap moet volgens de handleiding worden uigevoerd om de emissie van rook
en stof te beperken. Selecteer, onderhoud en vervang inzetstukken volgens de instructies om een toename van damp en stof te voorkomen. Bij de
verwerking van bepaalde materialen kunnen explosieve dampen en stoffen ontstaan.

Geluidshinder

De blootstelling, zonder gehoorbescherming, aan hoge geluidsniveaus kunnen permanent en onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen
veroorzaken, zoals oorsuizen (tinkelen, zoemen, fluiten of brommen in de oren). Het is noodzakelijk om de risicoanalyse uit te voeren en passende
maatregelen te nemen met betrekking tot deze risico’s. De geschikte controles om het risico te verminderen. kunnen onder meer volgende
maatregelen bevatten zoals: het dempend materiaal om te voorkomen het “rinkelen” van het werkstuk. Draag gehoorbescherming overeenkomstig
de aanwijzingen van de werkgever en volgens de eisen van hygiéne en veiligheid. De bediening en onderhoud van pneumatisch gereedschap dient
volgens de handleiding worden uitgevoerd om een onnodige toename van het geluidsniveau te voorkomen. Als het pneumatisch gereedschap
is voorzien van een demper, zorg altiid dat deze goed is bevestigd bij gebruik van het gereedschap. Selecteer, onderhoud en vervang versleten
hulpstukken volgens de handleiding. Dit om een onnodige toename van lawaai te voorkomen.

Risico’s in verband met trillingen

Langdurige blootstelling aan trillingen kan permanente schade aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen en armen veroorzaken. Houd
uw handen uit de buurt van de houders van de schroevendraaiers. Draag een warme kleding tijdens het werken bij lage temperaturen en houd uw
handen warm en droog. Stop gebruik van het pneumatisch gereedschap, bij gevoelloosheid, tintelingen, pijn of bleken van de huid in de vingers en
handen, informeer uw werkgever en raadpleeg een arts. De exploitatie en onderhoud van het pneumatisch gereedschap volgens de handleiding,
zal een onnodige toename van trillingen voorkomen.

Gebruik geen versleten of slecht passende inzetstukken, want ze kunnen aanzienlijke toename van het niveau van de trillingen veroorzaken.
Selecteer, onderhoud en vervang versleten inzetstukken volgens instructies van de gebruiksaanwijzing.Dit zal een onnodige toename van het
trillingsniveau voorkomen. Gebruik de schermen waar het is mogelijk. Indien mogelijk moet het gereedschap op rek, spanner of een gelijkwaardige
steun worden gezet.

Houd het gereedschap licht maar met een goede grip, rekening houdend met de verplichte reactie krachten, omdat de dreiging afkomstig van de trillingen
gewoonlijk hoger is wanneer uw grip sterker is. Een onjuist gemonteerde of beschadigde hulpstuk kan een toename van trillingsniveau veroorzaken.

Extra veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstig letsels veroorzaken:

- sluit altijd de luchttoevoer af, tap de slang van de luchtdruk af, wanneer het gereedschap wordt niet gebruikt, bij het vervangen van de accessoires
of tijdens de reparaties;

- richt nooit de persluchtstraal tegen jezelf of tegen andere personen.

Een onverwachte stoot door een slang kan ernstig letsel veroorzaken. Controleer altijd of er beschadigde of losse fittingen zijn. Richt koude lucht
nooit op je handen. Elke keer , wanneer universele schroefverbindingen (klauw verbindingen) worden gebruikt, moeten de veiligheidspennen en
aansluitingen worden gebruikt, ter bescherming tegen eventuele beschadiging van de verbindingen tussen de leidingen en tussen de slang en
het gereedschap. Overschrijd niet de maximale luchtdruk opgegeven voor het gereedschap. Verplaats de machine nooit door de slang te houden.
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WERKOMSTANDIGHEDEN

Controleer of de bron van perslucht heeft de geschikte werkdruk en zorgt voor de benodigde luchtstroom. Bij te grote luchtdruk moet drukregelaar
worden gebruikt met veiligheidsventiel. Een pneumatisch gereedschap moet worden gevoed door een filter en een smeerpot systeem. Dit zal
zorgen voor zowel de netheid en het bevochtigen van het lucht met olie. Controleer de toestand van de filter en smeerpot voor elk gebruik en
maak eventueel de filter schoon of doe de olie in de smeerpot bij. Dit zal zorgen voor een goede werking van het gereedschap en zijn levensduur
verlengen.

Controleer of in het geval van het gebruik van extra houders of ondersteuning beugel het gereedschap is goed en stevig gemonteerd.
Neem een juiste houding aan om normale of onverwachte bewegingen van het gereedschap, geinduceerd door torsie tegen te gaan.
Kijk uit voor de omgeving, omdat de slijmachine kan gevaarlijk zijn. Gebruik voor het snijden de schuurschijven en de gereedschappen voor het
slijpen met het zijvlak. Gebruik geen schijven voor het snijden of het frezen.

De zelfbevestigende schuurschijven moeten concentrisch op het kussen worden geplaatst.

Wacht na het uitschakelen van de slijpmachine, tot volledig stop van roterende inzetstuk. Controleer, voorafgaand aan de installatie extra uitrusting
dat de maximale snelheid van de uitrusting is hoger dan de toerensnelheid van de slijpmachine. Gebruik geen uitrusting met andere handgrepen
dan vermeld in de handleiding. De inzetstuk moet stevig in de gereedschaphouder worden ingebracht. Gebruik geen reductiestukken-en ringen om
de diameter van de spindel van het gereedschap en de slijpschijf aan te passen.

Bewaar en gebruik de schuurschijf volgens de aanbevelingen van de fabrikant.

Gebruik geen beschadigde onderdelen. Vervang onmiddellik beschadigde uitrusting door een nieuwe. Controleer regelmatig de spindel en
gereedschapshouders.op slijtage en schade.

Gebruik de slijpschijf niet in een explosieve omgeving. De vonken kunnen brand veroorzaken. Start het gereedschap voor ca. 30 seconden in
een veilige positie na het installeren van de schuurschijf. Stop onmiddellijk de machine als u een grote trillingen of andere problemen opmerkt.
Eventuele onregelmatigheden moet u verwijderen voor het volgende opstarten van het gereedschap.

Controleer dat de snelheid van de schijfmachine niet groter is dan aangegeven op het typeplaatje. Tijdens bewerkingen van de sommige
materialen, kunnen er giftige of brandbare dampen en stoffen ontstaan. Werk in een goed geventileerde ruimtes en gebruik persoonlijke
beschermingsmiddelen. Houd rekening mee met de soort van het werkstuk materiaal bij de keuze van beschermende maatregelen. Zorg ervoor
dat de vonken en afval dat ontstaat tijdens het werk geen bedreiging vormen. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen,
een schort en helm. Controleer zorgvuldig de slijpschif als het gereedschap neervalt voor het herstarten van het werk.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het gereedschap dat geen enkel element van het pneumatische systeem is beschadigd. De beschadigde onderdelen
moeten onmiddellijk worden vervangen. Droog het vocht gecondenseerd in het gereedschap en in een compressor, en leidingen voor elk gebruik.

Aansluiting van het gereedschap aan het pneumatisch systeem

De figuur toont de aanbevolen verbindingswijze van het gereedschap aan het pneumatisch systeem. Deze wijze zorgt voor de meest efficiénte
gebruik van het gereedschap en verlengt zijn levensduur.

Laat enkele druppels SAE 10 in de luchtinlaat.

Schroef tot de luchtinlaat vast de juiste uiteinde, bestemd voor het aansluiten van de luchttoevoerslang. (I1).

Bevestig op de lifter van het gereedschap de juiste uiteinde. Gebruik voor het pneumatisch gereedschap alleen uitrusting die voor het
stootgereedschap is ontworpen. Stel de juiste draairichting.

De letter F betekent de toeren met de klok mee, de letter R — de toeren linksom. Pas, waar het mogelijk is, de druk (koppel) aan.

Sluit het gereedschap op een pneumatisch systeem met een slang, met een inwendige diameter van 3/8 “(10 mm). Controleer dat de sterkte van
de slang ten minste 1,38MPa (1ll) bedraagt.

Start vervolgens het gereedschap voor een paar seconden en controleer dat er geen verdachte geluiden of trillingen komen.

Installatie en vervanging van uitrusting (IV)

Controleer dat de maximale snelheid van de uitrusting is hoger dan de snelheid van de slijpmachine.

Pas de aanbevelingen van de fabrikant van de schuurschijven toe als het gaat om de toerensnelheid en de lengte van de pin op de spindel.
Pak de spindel en verwijder de bevestinsmoer totdat de handgreep zal het monteren van de uitrusting toelaten. Monteer de uitrusting, zodat de
spindel minstens 10 mm van de pin staat. Schroef de bevestigingsmoer op de spindel vast met behulp van de sleutels.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Werking met slijpmachine
Gebruik het juiste gereedschap voor het elk werk. Voor het werk de slijpschijf moet volle snelheid bereiken. Slijp het materiaal alleen met roterende schijf.
Druk op het gereedschap slechts met zulke kracht die voor de verwerking van het materiaal nodig is. Te hoge druk kan de schijven beschadigen
en het risico op de letsels verhogen. Tijdens het werk kunnen vonken ontstaan en ook de scherven van het werkstuk losgaan. Zorg ervoor dat de
losgekomen scherven en vonken geen risico’s op de werkplek opleveren.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, een oplosmiddel of andere brandbare vloeistof om het gereedschap schoon te maken. De dampen kunnen ontbranden en
een ontplofing van het gereedschap, en ernstige schade veroorzaken. De oplosmiddelen gebruikt voor het reinigen van het gereedschaphouder
en behuizing kunnen de dichtingen losmaken. Droog het gereedschap nauwkeurig voordat u het werk begint. Bij storingen, moet de machine
onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld. Alle onderdelen van het pneumatische systeem moeten worden beschermd
tegen verontreiniging. De verontreinigingen die het pneumatische systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en andere onderdelen van het
pneumatische systeem vernietigen

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Schakel het gereedschap uit het pneumatische systeem uit. Voor elk gebruik vul een kleine hoeveelheid vioeibare conserveermiddel (bijv. WD40)
door de luchtinlaat in. Sluit het gereedschap op het pneumatische systeem aan en start laat het werken voor ongeveer 30 seconden. Dit zal de
conserveringsmiddel in het gereedschap verdelen en het schoonmaken. Sluit, nogmaals het gereedschap uit het pneumatische systeem uit. Giet
een kleine hoeveelheid SAE 10 in het gereedschap door de luchtinlaat en openingen bestemd voor dit doel. Het wordt aanbevolen om de SAE 10
olie te gebruiken bestemd voor het pneumatisch gereedschap. Sluit het gereedschap aan en start voor een korte tijd.

Let op! WD-40 kan niet dienen als een geschikte smeerolie. Droog de overtollige olie die door de uitiaatopeningen is ontsnapt. De achtergelaten
olie kan de dichtingen van het gereedschap beschadigen.

Andere onderhoudswerkzaamheden

Controleer voor ieder gebruik van het gereedschap of op het gereedschap geen zichtbare tekenen van schade zijn. De dragers, gereedschaphouders
en spindels moeten schoon worden gehouden. Elke 6 maanden of na 100 bedrijfsuren moet het gereedschsp door erkende reparatiewerkplaats
worden gecontroleerd. De frequentie van deze keuring moet worden verhoogd als een gereedschap zonder het luchttoevoer systeem wordt gebruikt.

Problemen oplossen
Stop onmiddellijk het gebruik van het gereedschap als u een schade ontdekt. Een beschadigd gereedschap kan letsels veroorzaken. Elke reparatie
of vervanging van onderdelen van het gereedschap moeten door bevoegd personeel in een erkende reparatiewerkplaats uitgevoerd worden.

Probleem Mogelijke op 9
Giet een kleine hoeveelheid WD-40 via de luchtinlaatopening. Start het gereedschap voor een paar seconden. De bladen kunnen zich aan de rotor
Het gereedschap is te traag | Vastplaken. Start het gereedschap voor ongeveer 30 seconden.

of start niet Smeer het gereedschap met een kleine hoeveelheid olie. Let op! Te veel olie kan een verlies van de vermogen van het gereedschap veroorzaken.
Reinig de aandrijving In dat geval.

Het gereedschap start wel Compressor zorgt niet voor een goede luchttoevoer. Het gereedschap start dankzij het lucht opgeslagen in luchtcompressor. Door het legen van
maar vervolgens remt het reservair, kan de compressor niet bijhouden het bijvullen van de luchttekort. Sluit het apparaat aan een compressor met meer vermogen.

Controleer dat de slangen hebben een binnendiameter van punt 3 in de tabel. Controleer of de druk op de maximale waarde is ingesteld.

Onvoldoende vermogen Controleer of het gereedschap gereinigd en gesmeerd is. Bij geen verbetering stuur het gereedschap naar een serviceplaats voor reparatie.

De versleten gereedschappen kunnen worden gerecycled. Gooi ze niet bij het huishoudelijk afval, omdat ze schadelijke stoffen voor gezondheid en
het milieu bevatten! Help actief bij de kosteneffectief beheer van natuurlijke hulpbronnen en bescherming van het milieu door het brengen van uw
afgedankte apparaat naar een verzamelplaats. Om de verwijdering van afvalstoffen te verminderen, is het noodzakelijk hun hergebruik, recycling
of nuttige toepassing.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



GR
XAPAKTHPIZTIKA TOY EPTAAEIOY

To mveuparkd TpiBeio eival To epyaheio TOU TPOYODOTEITON ATIO TN POA TOU CUMTIETUEVOU aépa UTTG TNV KaTAAANAN Trieon. Aid@opa Ak
pmopoUv va utroaTolv emeCepyaaia pe KOQTEG kal Aciavan. To epyaleio OxeDIGOTNKE yia T XPAON OTIOKAEIOTIKG OE VOIKOKUPIG Kal OV UTTOpE
va ekpeTaheUeTar emayyeApaTika, dnA. o€ epyatikols Xwpoug Kai o€ € auoiBr epyaaia. To epyaAeio dev TTpoopileTal yia Tn ouveyr epyaaia. H
OUVIOTAWEVN AEITOUpYia TNG Epyaaiag eival n eukaipiakn pyacia o 5 AeTrTd, Petd mpémel va mepipévete 30 ATTTd, pe oKOTIO va KPUWGEI TO epyaleio.
H owoth, BéBain kai acpaAig epyaaia Tou epyaheiou e§aptdral amé Tnv KatdAAnAn ekpeTdAAeuan, yi' autd:

Mpiv v évapgn Tng epyaciag pe 1o epyaleio Tpémel va SlaBdoeTe TIg 0dnyieg Xpiong Kai va TG QUAASETE.

Mo OAeg TIG gnuIéG kan Ta aTuxfpaTa Tou dnpioupyRBnKkav oe amoTEAEOHA TG XPAONG TOU PYOAEIOU QOUNQWVA LE TOV TIPOOPIOHS TOU, T N
UTTOKON TWV KavOVWY 00QAAEIag Kal Twv GUCTACEWY TwV TIapvTwv odnyiwv, o TpopunBeutrg 6ev eublvetal. H xpAon Tou epyaAeiou aolpgwva
JE TOV TTPOOPIoHO, TIPOKaAET ETTiong TNV amwAeia Twv SIKAIWPATWY TOu XPAOTN 0TV €yyUnan, Kal €TTONG €K TOU TITAOU TNG aCUMQuViag pe ™
OUHQWVia.

EZONAIZMOZ

To 1pieio €ival e§oTTAIoEVO O€ Evwan TTou EMITPETTEN TV EvwoT] TG 0TO TIVeUpaTIkG aUoTnua. To TpiBeio eivar eEomAiopévo oe dioko diapérpou 150
mm. Ta T guvappoAdynan Tou diokou dev ammaitodvTal TTPOoBeTa epyaAeia.

TEXNIKA EZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBpdg katahdyou YT-0965
Bdpog [kq] 0,57
Aidperpog ouvévwang Tou aépa (PT) [mm /7] 6,3/1/4
AiGpeTpog owrva ou odnyei Tov aépa (eowrepIKN) [mm /7] 10/ 3/8
MepioTpogég [min] 20 000
AigpeTpog Aaprig epyaAeiou [mm] 36
Méyion didpeTpo eomAiopoU [mm] 40
MéyioTn Trieon epyaoiag [MPa] 0,70
ZUVIOTWHEVN TriEan epyaoiag [MPa] 0,62
AmairoUpevo mépaopa aépa (o€ 6,2 bar) [l/min] 160
AkouoTikr Triean (EN ISO 15744) [dB(A)] 100,7 £2,4
AxouoTikr 1oxU (EN ISO 15744) [dB(A)] 106,2+3,7
Tohavioei (EN 28662-1) [m/s?] 2,8310,93
Aermoupyia Aermoupyiag S2 5 min

FENIKOI KANONEZ AZQAAEIAL

MPOEIAOMOIHZH! Kard v epyaoia pe To TIVEUHATIKO €pyaAeio ouvioTatal TTavTa va UTIAKOUETE Toug Bacikols Kavoveg ao@aeiag epyaaiag,
padi pe autoUg Tou divovTal TTaPaKATW, e OKOTT TOV TIEPIOPIOHS TOU KIVOUVOU TNG TIUPKAYIAG, TG NAEKTPOTTANGiaG KaBWwg kai Thv amro@uyr Twv
KOKWOEWV.

Npiv TV évapén Tg experdAAeuang Tou TapovTog epyaheiou SiaBdaTe OAeg Tig 0dnyieg Xprong kai QUAGETE TIG.

MPOZOXH! AiaBdaoTe 6Aeg TIG TTapakdTw odnyieg xpnong. H unv umakor o€ autég umopei va @épel Tnv nAekTpotAngia, TV Tupkayid A Tig

BAGBeg Tou owparog. H évvoia ,mveupatikd epyakeio” Tou xpnaipoTolgital aTig odnyieg avagépeTal ae GAa Ta epyaeia Tou TpowBoUvTal pE T
OUPTTIEGUEVN PO TOU aépa UTTO TNV KATGAANAN Trigon.

e APXIKEZS OAHTIIES:
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NAYMAKOYETE TIZ MAPAKATQ OAHIIEX XPHZHZ

T"evikoi 6pol aopaAeiag

Mpiv v évapén g eykardotaong, TG epyaciag, TG EmMOokeUnRg, TNG ouviApnong Kabuwg kai aAAayAg Twv ageooudp ) otV TEPITITWON NG
€pyaoiag kovtd a1o TIveupariké epyaheio Adyw Twv TOMWY KIvdUvwy, Tipémel va SIaBAcETE Kal va katavoraeTe TIG 0dnyieg aopaAeiag. H pn
EKTENEDT) TWV TIAPATTAVWLY EVEPYEILV HTTOPET VOl EXEl WG amoTéAEOa TIG owpaTikég BAGBes. H eykatdotaon, n puBion kai n cuvappoAdynan
TWV TIVEUPATIKWY EpYaAEiwv UTTopEi va gival ekteAeapévo Povo ammd To e5ouaiodoTnpéVo Kal EKTTIBEUPEVO TTPOoWTTIKG. Nar unv TpOTIoToIETE TO
TIVEUpATIKG epyaheio. Na unv xpnoipotoIfoeTe 1o TIveupaTiké epyaAeio. Or TPOTIOTIOIAGEIG PTTOPOUV VO PEITOUY TV ATTOTEAETHATIKOTNTA KOBWG
Kai To emimedo g aoaleiag KaBwg kar augfioouv To pioko Tou XelpioTr Tou epyaheiou. Na pnv Tretdre Tig odnyieg aogaleiag, Tpémel va Tig
METABWOETE OTOV XEIPIOTH TOU EpYaAEioU. . Nat Unv XpnoIHOTIOIRCETE TO TTveUpaTkd epyaleio, edv €xel TaBel BAGRN. To epyaheio Tpémel va uTrdyetal
o€ Teplodikn emBewpnon amd TV TAEUpE TG opaTéTTAG TwV CTOIXEIWY TToU aTraiTouvTal e To TpéTUTIo ISO 11148. O £pyodotng/ xproTng Ba
TIPETTEN VOl ETTIKOIVWVITEI € TOV KATAOKEUATTH e OKOTTO TNV aAAayr| Tou ovopaoTIKoU Trvakidiou kaBe popd dtav auTd eival atrapaitnTo.

Kivduvol Trou oyetifoval e Ta QopPITITOUEVT VTIKEIIEVD

H BAGBN Tou avTikeIpévou epyaaiag, Twv ageaoudp i akdpa Kal Tou El0ayduEvoU pyaAeiou UTTOPET va TIPOKAAEDE! TNV EKTIVAEN TOU QVTIKEILEVOU
pe peyaAn TaxdTnTa. Mava Tpémer va gopdTe Ta TTpooTaTeuTIkd yuahid avBekTikd ota xTutrmuata. O BabBudg Tng TpooTaciag TPEmel va EAEYETaI
avéhoya amd v ekteAeapévn epyaaia. Mpémel va BePaiwBeite, TwG To avTIkEiUevo epyaaiag eival TOTOBETNPEVO e ao@aAr Tp6TO. TakTIKG va
eAEYXETE €AV N TaXOTNTO TTEPIOTPOPWY TOU Epyaheiou dev eivar o wnAr ammd v agia Tou eugavietal aTo ovopaaTikKG Tvakdkl. O éAeyxog Ba
Tipémel va diegayeTal Xuwpig To ouvappoloynuévo EloaywyIKG EPYaAEID Kal CUMPWVA PE TI CUOTACEIS TOu kaTaokeuaoTn. Mpémel va BePaiwbeite
TIWG oI OTTBEG Kal Ta ammokOppaTa ou dnpioupyolvTal kTé Tv epyacia dev Ba TTpokaAéoouv Kivduvo. ATToouvoEaTe To epyaheio ammd Ty TTnyn
TPOPOBOTNONG TTPIV TNV QVTIKATACTAON Tou gloaydpevou epyaleiou A T ouviipnon. Mpémer ouvexwg va AapBaveral uméyn To pioKo Evav Twv
TPITWV TTPOCWTTWV.

Kivduvor oxeTikoi e v epTTAOKN
O Kivduvog OXETIKOG LE TNV ETTAOKI PTTOpEi Vo TTpoKaAéael TIviypO, YOAPOIUO Kai/ f TpauPaTIod oTnv TepimTwon dmou éva xahapd viUoiuo, Ta
Kooprpara, o paANId A Ta yavia dev kpatouvtal Hakpid aTmd Ta epyaheia 1} Ta aggaoudp

Kivduvor oxeTikoi pe Tv epyacia

To va amo@UyeTe TNV KOTTA Twv XEPILV KABWG Kal GAAWY HEPWV TOU OWHATOG, TIPETTEI Va ATTOPEDVETE TNV ETTAPH HE TO TIEPIOTPEPOUEVO adPAXTI
kabuwg Kal To eloayopevo epyaAeio. H xprion Tou epyakeiou pmopei va exBéael Ta xépia Tou XEIPIOTH O KIVOUVOUG, TETOIOUG 6TTWG: GUVTPIRA,
XTUTnpa, amokot, yodpoipo kabwg kai {éat. Mpémel va gopdre Ta katdAAnAa yavia yia Ty TpooTacia Twv Xepiuv. O XEIPIOTAS KaBuwg Kal
T0 TIPOOWTTIKG CUVTAPNONG Ba TTPETTEN Var Eival PUOIKG IKAVOi va PTTOPETOUV Va T KATAQEPOUV WE TNV TTOOOTNTA, T MAda KaBuwg kai Tn d0vapn
Tou epyaheiou. Na kpatouv 1o epyaheio owotd. Na diatnpricouv Ty €ToILdTNTA yio TNV avTiBEan O€ KavOVIKEG I} ammPOPAETITEG KIVATEIG KaBu)G
Kai va dlatnpolv diaBéoipa mava Ta dUo xépia . Na diatnprioouv Ty IcoppoTria Kabuwg kai T ToToBETon Twv TTodIWV WaoTe va e5ao@aNIoTel
n ao@dAeia. Na @wpoUvTal Ta yuaNid TTpooTaaiag , ouvioTaral n XpAon Twv YavTiwy kal TG évduang TpoaTaciag. Na unv XpnoIoTIOIETE TIG
TIEPIOTPOPIKEG AiEG KATE TN TaUTNTO TTOU EETTEPVE TNV OVOMADTIKA TaxUTNTa. TNV TEPITITWON TNG £PYATIag P TO epyaAeio Tavw amd 10 KePAI,
(POPECTE TO KPAVOG TTPOaTaTiaG. MPOTEKETE YIOTI TO EI00YOUEVO EPYAAEI0 OTPEPETAI AKOUA yia KATIOI0 XPOVIKG dIGaTNHa PETG aTTO TNV EAEUBEPWOT
ToU epyaheiou ekkivnang. Avahoya amo To emmegepyalduevo UNKG Trpémel va AapBaveral utrown o Kivduvog OXETIKOG e TNV €KPNEN 1 TNV TTUpKayId .

Kivduvor oxeTikoi e TIG emavaAauBavopeveg KIVATEIG

Kard T xpron tou TveuparikoU epyaAeiou yia Ty epyaaia Tou Baciletal oty emavaAnyn Twv KIVAGEWY, 0 XEIPIOTAG €ival ekTeBeIuévog atnv
eumeIpian SUOPOPIDG TWV XEPIWY, TWV TIOAAHWY, TwV BEAXIOVWY, TwWV WHWV, TOU AaIgoU A GAAWV HEPWV TOU GWHATOG. ZTNV TTEPITITWON TG XPRong
TOU TIVEUPATIKOU £pyaheiou, o xelpioTig Ba Trpémel va AaBel v dvetn aTdon Tou eEao@alidel v katdAnAn TomoBeaia Twv TodIwv kaBuwg kai va
amo@elyel TiG Tepiepyeg A aoTabeic oTdoelg. O xelpioTig Ba péTel va e§aoahioel Tnv aTdon katd Ty pakpotrpdBeapn epyaaia, auté Ba Bonbrioel
va amogeuxBei n duagopia kai n koUpaon. EQv o xeIpIoTAG £xel TV euTTEIpiar TETOIWY CUPTITWHATWY OTIWG : N Slapkn kai emavaapBavopevn
duopopia, TévVo, TaAPIKEG TTOvVOG, TPEHOUAQ, poudlaopa, kawiHo iy akapwia. Aev Ba TTPETel va Ta ayvoei, Ba TPETTEN va To TTEl GTOV £pY0OTN F VOl
ETIKOIVWVATEI PE TOV 1TPG TOU.

Kivduvor oxerikoi pe Ta ageaoudp

BydiAte 10 epyaAeio amé Ty Tmyr Tpo@oddTnong TRV TV aAAayr Tou eicayéuevou epyaheiou rj Tou ageooudp.

Na xpnaipotoiolvtal Ta agecoudp Kai Ta UNIKG ekpeTdAAeuong pévo oe peyén kai T0Tol, TTou ouviaTolvtal ammd Tov kataokeuaoTr. Na unv
Xpnoiporolgite Ta ageooudp GAou TUTIoU i GAou peyéBoug. Na aTmo@eUyeTe TNV GUECN ETTAQN PE TO EI0AYOUEVO EPYOAEID KOTA Kal PETA TV

APXI1KEZX OAHTIIES —
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€pyaaia, UTTopei va eival KauTo r KoeTePO.

EAéygre edv n péyiom TaxUmTa epyaciag Tou gioaywyikod epyaAeiou  gival peyahdTepn Tapd 1 ovopaoTkl TaxUtnTa Tou epyaleiou. Moté dev
TIpETTEl va ouvappoloyeite To dioko Aeiavang , Tou diokou KOTTAG 1 TPOXIOTIKWY pnxavwy . O diokog Aeiavang , Tou Ba maBer BAGBN propei va
TpokaAéael TIOAU coBapég cwpaTikég BAGRES A Tov BAvato. Aev TTpETTEl va XpnaluoTToloUvTal payiopévol f aTracpévol diokol, r Siokol, Trou £mmeaayv.
XpnoipotoiaTe pévo Ta epyaheiar e TNV KaTGAAnAR idpeTpo Tou aTpdkTou. MpéEmel va TPOCEEeTe T Yeyovog, TTwG N TaUTNTA TIEPICTPOPUWY TOU
onueiou ouvappoAdynang TpETel va eival pelwpévn Adyw g augnong Tou prikoug Tou dgova PETagU Tou GKpou Tou XITwviou, Kal Tou onugiou
ouvappoAdynang. Na BeBaiwbeite, Twg 1o EAAYIOTO prAKog Tou GEova TriEapévou aTn Aapn Tou epyaleiou IcolTal pe ToUAdyiaTov 10 mm (Trpémel va
An@Bouv uTdYn 01 CUCTATEIG TOU KATAOKEUAOTH Twv loaydpevwy epyaAeiwv). Na amogpedyete Ta AdBn katd To Taipiaopa g diapéTpou Tou dgova
TOU €I0aYOPEVOU EPYAAEIOU KOl TOU OQIYKTAPQ TOU TIVEUNOTIKOU epyaheiou.

Kivduvor oxeTikoi e Tov T6TI0 £pyaaiag

Ta ohoBrApara, yNioTpripaTa Kai TEoipaTa ival of KUPIEG aiTieg Twv Kakwogwv. Na ammo@elyeTe Tig oMaBnpég emQaveles, TTPOKAAUPPEVEG aTTO TN
Xpnon Tou epyaAeiou, Kai emmiong Toug KIvUvoug yNIoTPAUATOG TTou TipokaAoUvTal aTmd Ty eykatdaotacn Tou aépa. No TTPOoEXETE O€ AyvwaoTa
pépn. MmopoUv va kpuBovTal ol Kivduvol, TEToiol 6TTwG 0 NAEKTPIOHOS i GANOI TwV KOVWY ypappwy. To TIVEUPaTiKG epyaleio dev TTpoopileTal
yia T xprion o emkivouveg wveg amé Tv ékpnén kai Oev ival ammopovwiéva aTmé TV emagn Pe TV NAEKTPIKY evépyela. Befaiwbeite, Twg dev
uTIdipyoUV NAEKTPIKG KOAWDIO, CwWARVES agpiwy, KTA., TIOU PTTOPOUV Vo TTPOKAAEGOUV Tov Kivouvo atnv Trepitrwan BAGBNG Kard v xprion Tou
epyaAeiou.

Kivduvol aXeTIKOi he TOUG aTHOUG Kal Tn oKOVN

H okévn kai o1 aTpoi Tou dnuioupyolvTal Katd T Xprion Tou TIVEUPATIKOU epyaheiou pmmopolv va TIpOKaAETOUV TV KK KATAoTaoN TG uyeiag(yia
Tapddelypa Tov Kapkivo, duomAacieg, doBua kai/ 1 depuarimda), amapaimTa gival: n agloAdynon Tou piokou kal n eioaywy Twv KatdAAnAwy
péowv eAéyxou doov apopd Toug KIvdivoug autols. H agloAdynan Tou piokou Ba TTPETTEN va TIEPIEKEI TNV ETTIPPON TNG OKGVNG dNUIOUPYNUEVNG
KaTd T XPron Tou epyaAgiou kail T duvardtnta TG Tapaxrg TG uTrdpxoucag akévng. H €5odog Tou aépa TpéTel va KaTeuBUVETaI €101, WOTE VO
ehayioTomoinBei n dnpioupyia TG okdvng o€ okoviopévo TepIBGAoV Ekei 6Trou dnuioupyeital n okovn 1 ol aTpoi, TIpoTépnua Ba TpEel va eival
0 éheyxog Toug otV TTNyA TG ékBeang. OAeg ol evowpaTwuéveg Aeioupyieg kal o e§OTTAITHOG yia Tn GUMoyH, Ty e§aywyn A peiwan TG okdvng
1} Tou KaTvoU Bar TTPETTEN VOl XPNOIHOTIOIOUVTAI GWOTE Kai va GUVTNPoUvVTal OUUQWVA LE TIG CUOTATEIG TOu KaTtaokeuaoTr). Na xpnaoipoTolgital n
TIPOOTACIO TG AVATIVEUOTIKI G 080U, CUPGWVA e TIG 00nyieg Tou £pyodOTN KaBWS Kal CUNGWVA UE TIG ATTAITATEIG TNG UYIEVAG Kal TG A0QAAEITG.
O xeIpIopdg Kal n cuvTripNan Tou TIVeupaTikol epyaheiou TTPETTEl va DiEEAyETaI GUUQWVA PE TIG GUCTATEIS Twv 0dNYIWV Xprang, Ba emTpéwel TNV
ehayIoToTI0INGN TWV ATUWY Kal TG okOvNG. H eetepyaaia pepIkiv UNKWY PTTopEi va TIPOKaAETE! T SnpIoupyia TG OKOVNG Kal TwV ATHWY, TIoU
Ba dnpioupyroouv Tov KivOuvo Twv EKPASEWY .

Kivduvog BopUpou

H ékBeon, xwpig kapid aoedAeia, oe upnAd emimedo BopUBou UTopei va TTpokaAéoel T DIPKM kal aveTravopBw amwAeIa TG akorg KaBwg
Kai GMa TrpoBAquara, Tétola 6Tws o B6puBog ata auTid (fixol, Boviopata, oQupiypata A kpdtol oTa auTid). AmrapaitTn eival n agloAdynon Tou
piokou kaBwg kai N eloaywyn Twv KatdAnAwy péowv eAéyyou doov agopd autolg Toug Kivduvoug. Or katdAAnAol éAeyxol e okottd T ueiwan
TOU piokou pmopolv va TrepidapBavouy TéToleg AciToupyieg OTwG: Ta UNIKG Trou kataaTéMouv ,Toug fixoug” Tou emegepyalopevou epyaheiou. Na
XPNOIHOTIOIEITE TIG WTOOTIIdEG GUPPWVA WE TIG 00NYieG TOU £py0dATN KABWG Kal CUMPWVA HE TIG ATTAITATEIS TNG UYIEIVAG Kal ao@aAeiag. . O Xeipiopdg
Kal N ouvTAPNON Tou TIVEUpaTIKoU epyaAgiou TPETEI va SIEGAYETE CUNPWVA e TIG GUCTATEIG TwV 0dNYILV XPAONG, AUTO Ba emTPéWel TNV aTToQuyR
NG TePITTAG algnang Tou emmédou Tou BopuBou. Edv 1o Tveuparikd epyaheio karéxel Tov alyaotipa, Tdvia Ba mpémel va BeBaiwdeite, Twg eival
OWOTA ouvappoAoynuévog Kard T xprion Tou epyakeiou. Na TAEVETE, VO GUVTNPEITE Kal VO QVTIKATAOTEITE Ta avaAwpéva epyaleia eloayoueva
oUp@wVa W TIG GUGTATEIG Twv 00NYILY Xprong. Auté Ba emTpéwel T amo@uyr TG TepITTAG augnang Tou BopUpou.

O kivduvog Twv TaAaVTWOoEWY

H ¢kBean oTig TahavTwoeig PTopei va TTpokaAéoel Slapkr) BAGRES Twv veupwv Kai Trapoxl aipaTog aTa Xépia kai Ta pmpdTtoa. KpariaTe Ta xépia
HakpId o TIG TNYEG Twv Katoaidiwy. Mpémer va viOveaTe KaAd katd Ty epyaaia oTig xapnAég Beppokpacieg kai va diarnpeiTe Ta xépia eoTd kal
oteyvd. Edv epgaviotei 1o poUdiaopa, 6 Tévog 1 n Aelkavan Tou dépuatog oTa daTUAa Kal Ta XEpIQ, VO OTAPATATETE T XPrAON TOU TIVEUHATIKOU
€pYaAEiou, PETA VO TTANPOQOPRATETE TOV £py0dATN Kal va EMIKOIVWVATETE WE Tov 1aTpO. H Xprion Kal n ouvTAEnan Tou TIVEUMATIKOU epyaheiou
o0U@WVa UE TIG CUOTATEIG Twv 0dNYIWV Xpriong, Ba oag emTpéwel va amo@UyeTe TNV TIEPITT augnan Tou emmédou Twv Tahaviwoewy. Na pnv
XPNOIHOTIOIEITE T VAVAWUEVA A KOKWG TaIpIaYUEVA TIWPATA , DIOTI QUTO MTTOPET Vo TIPOKAAEDEI anpavTIKi augnan Tou ETTITTEDOU TwV TAAQVTWOEWY.
Na emAEGeTe, va ouvTnpEiTe Kal Vo VTIKATOOTEITE Ta GVOAWHEVE EI0AYWYIKA EPYTAEia OUMQWVA PE TIG CUOTATEIG Twv 0dnyIwv Xpriong. Auté Ba
ETMTPEWEI TNV OTTOPUYI TNG TIEPITTAG aiENonG Tou emmTédou Twv Tahaviwoewy Ekei dtou gival Suvard Ba Trpémel va epappderal n cuvappoldynan
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KaAUpparog . Edv eival duvard mpémel va atnpideral To Bapog Tou epyakeiou ae opBoaTaTn, TTpogvTaTipa fj IcodUvapo. KpatiaTe 1o epyaheio pe
amaA6, ahha aiyoupo kpdtnua, AauBdvovtag umréyn Tig amaitoUpeveg duvapelg avtidpaang, SI6T 0 KivOUVOG TIoU TTPOEPXETCI OTTd TIG TAAAVTWOEIG
eival ouviiBug peyahUTepog, 6Tav n dUvapn Tou KpaThuatog ival mo uynAr. H akat@AMnAn cuvappoAdynon f 10 KATEGTPAMLEVO EI0QYOUEVO
epyaAeio pTmopei va TTpokaAéael Tnv al§nan Tou ETMTTESOU TwV TAAAVTWOEWV.

MpdaBeteg 0dnyieg ao@aAeiag Tou aopolv Ta TIVEUHATIKG epyaleia

O aépag U6 TNV TTiEON PTTOPE] Va TTPOKAAETEI GOPAPES ETTITITLICEIG:

- TIGvTa va aTrokOBETE TV TTPOoRacn Tou aépa, adeIdoTe TO CWARVa aTTd TV TTEN ToU aépa Kal aTroouvOEaTE T0 epyaleio ammd Ty TpoéaBacn Tou
aépa, Otav: &€ XPNOIOTIOIETAl, TIPIV TNV QVTIKATAOTAOT TwV agETOUP f TIPIV TNV EKTEAEDT TWV ETTIOKEUWY;

- TIOTE Pnv KaTeuBUveTe TOV AEPQ TIPOG TO MEPOG GG ) OTIOIOVBHTIOTE GAAOV.

To xt0mmpa pe 1o owAfva pmopei va pokaAéael coBapég kakwaelg. Mavta mpémel va diegayete Tov €Aeyxo ammd T ywvia Twv cwAfvwy Trou
¢maBav {npid kai Twv evwoewv. O kpUog aépag TPETer va 0dnyeiTal pakpid amé Ta xépia.

KdBe popd dtav eQapuolovTal ol KOIVEG EVWOEIG OTPIPTEG (TUEUEEIS), TIPETTEN va EQapulovTal PTIOUAGVIO ao@aAeiag Kal evWoEeIg Tou e§aa@aAilouv
KaTé TG BAGBNG Twv evwoewv PETagU Tou owhrfva kai Tou epyaleiou. Na pnv emepviétal n péyiom Triean Tou aépa Tou diveTal yia To EpyaAeio.
[oté va un peTapéPETal To EpYaAEio, KPATWVTAG To CwAAva.

ZYNOHKEZ AEITOYPTIAZ

Mpémel va BeBaiwbeire, TTwWG N TTNYA TOU CUNTIIEGPEVOU aépal EITPETEI T dnpIoupyia TG KaTAANANG Trieang epyaaiag, kaBuwg kai Gaapailel
TV OTTQITOUEVN POR TOU G€PA. XNV TIEPITITWON TG TOAU PEYAANG Trieang Tou aépa TpopodETNONG TTPETEl va epappderal o pubpioTig padi
e mv aceakioTik BaABida. To Trveupatikd epyakeio TPETel var Tpo@odoTETal a6 T oUOTNUA GiATPOU Kai To Aadwrr. Auté Ba eaogahioel
OUYXPOVWG TNV kabapIdTNTa Kal uypadia Tou aépa pe To AGdI. H katdaTaon Tou @iATpou kai Tou Aadwrr| TpETel va eAEyxeTal TTpIv TV kGBe Xprion
K evdexopévwg va kabBapieral 1o giATpo fi va aupmrAnpwveral n éAAeipn Tou Aadiol aTo Aadwrr. Auté Ba e§acpahioe v katdAnAn epyacia Tou
epyaAeiou kai Ba emunkOvel Tn (WTIKGTNTE TOU.

ZInv TePITTWan TG EQappoyng Twv Tpdabetwy AaBwv 1 opBoatatwv oThpIgnG , Tpémel va Befaiwbeire , Twg T0 epyaeio ouvapuoloynBnke
oTaBepd kai BéRaia.

Mpémer va AdBeTe TV KatdAAnAn aTéon Tou va Zag emTPEWE va TTPOPRAEWETE TV KAVOVIKI Kal aTTpdaievn Kivnan Tou epyaAeiou, Tou TrpokaAeiTal
amoé TV oTIyUA TEPIOTPOPAS.

Mpémer va mpooégete 1o mepIBAAoV epyaaiag, To TpIBeio PTTopei e EUKOAO TPATIO var KOWEI.

Na pnv xpnoiotoigite Toug diokoug Aeiavong kai Ta epyaAeia Trou TTpoopicoval yia T Agiavan g AQiviig EMQAVEIRS , yia TV KOTH.

Aev TTPETTEN VO XPNOIUOTIOIEITE TOUG BIOKOUG YIat TNV KOTI 1 Toug BioKOUg yia T TpOKIoHA.

O diokor Agiavong Tou ToTroBeToUvVTal 0TI UAVOI TOUG TIPETTEN vVl TOTTOBETOUVTOI OHOKEVTPO OTO MagIAGpI Tou TPIREM .

Metd amd v amevepyotroinon Tou TpIREIOU TTPETTEI VO TIEPILEVETE e TO va TV aQNOETE, PEXP! TO TTAPEG OTAPATNMG TOU TIEPIOTPEPOUEVOU
epyaheiou.

Mpv TNV ouvappoAdynon Tou TpoaBetou e¢omriopol Tpétel va BeBaiwbeire, edv n péyiot TaxUTNTA TIEPICTPOPWY  Eival UYNAGTEPN TG TNV
Tax0TNTO TEPIOTPOPWV ToU TpIREiou. Aev TTpETTel val XpnolloTToleite Tov eSOTTAIoNG  pe TIG AaBég AMwv dlaaTdoewy amd autég Tou divovtal oTIg
odnyieg xprons. To eicayopevo epyaleio Tpémel va eival duvatd kai oiyoupa auvappoloynuévo ot AaBry Tou epyaAeiou. Mn xpnaoiuotoieire
UTIOdOKEG Kal BAXTUAOUG TIPOGOPHOYAG , YIa vat TaIPIGEETE TiE Bl00TATEIG Tou adpayTiol Tou epyaheiou Kai Tou BioKou TRIYIKATOG .

Ta TufuaTa Agiavong mmpémer va amoBnkedovtal kai va epapuddovial oUU@wva Je TIG 0dnyieg Xprong Tou KaTaokeuaoTr Tou e§omAiouol. Mn
XPNOIHOTIOIETE TO KaTeaTPapuEVO E§OTTAIoNO. O e§oAiopG pe T otroladriTrote BAGRN Tpémel dueoa va avTikataoTaBel pe véo kai Aeimoupyikd. Na
eAEyXETaI N KATGOTAOT TOU AdPaxTIOU Kal Twv AABWY Tou amé TV TAEUPA TG avaAwaong f gnuiwv.

Na pnv epyddeate pe To TpIeio o€ Xwpo pe peyao kivduvo ékpngng. Or oTriBeg ou dnuioupyolvTal Katd Ty epyaaia umopolv va eivai n aitia g
TIUpKayI6g.

Metd a6 T ouvappoAdynan Tou adpayTioU evepyotroinae To epyaleio yia Tepimou 30 deutepdAeTITa 0€ ao@aAr ToToBETia. AEoa OTAUATATTE TO
epyaheio, edv TapatnpnBolv peyaAeg Tahaviwaelg fi GAAa eAaTTWpaT OTN CUPTTEPIPOPE TOU TPIREIOU.

'OAeg o1 akataAANAGTNTES TIPETTEN VO apaIpolVTal TTPIV TNV ETTOUEVN EVEPYOTTOINGT TOu TpIBEiou.

Mpémel va BeBaiwdeite TG N TaKUTTA TEPIOTPOPWY, TOU TPIBEIoU eV eival peyaAiTepn aTmd auTrv TToU SIVETaI GTO OVOPAOTIKG TTIVOKAKI.

KaTd TV ETMEGEPYaTia PEPIKWY UNIKWY, pTTopolv va dnuioupyolvial SnAntnpiwdn f Kaiduevn okovn kai aruoi. Mpémel va epyddeote oe KaAd
agPICOPEVOUG XWPOUG KOl VO XPNCIKOTIOIEITE Ta JETT TG TTPOCWTTIKAG AOQPAAEIQG.

Katé tnv emAoyn Twv péowv mpoaTtaciag Tpémer va AdBeTe umroyn To €idog Tou emegepyaldpevou UKou.

Mpémel va BeBaiwdeite, Twg o oTHBES Kal Ta ammokOPaTa TToU dnuioupyouvTal Katd Ty epyacia de dnuioupyolv Tov Kivouvo.
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E@dppooe Ta puéoa mPOoWTTIKAG TTPOCTACING TETOIO GTTWG Ta YAvTIa, TTOdId, KPAvOG.
TV TEPITITWOn Tou TTEOINATOG To pyaAeiou e To ouvapuohoynuévo To BioKo Agiavang, TTPIV TNV €K VEOU EvepyoTToinan TTPETTE! var EAEYEETE KaAG
TNV KardaTaon Tou diokou Agiavang .

H XPHZH TOY EPFAAEIOY

Mpiv TV évapgn TG epyaaiag TpETel va PePaiwBeiTe, TG Kavéva aTolxeio Tou TiveupaTikoU epyaAeiou dev Exel TaBel BAGBN. Ztnv TepitTwon g
TIapaTAENONG TwV BAABWY, TTPETTEI BUECT VO OVTIKATACTAGETE e VEX OTOIKEID TOU GUOTAUATOG.

Mpiv TV K&BE epappoyr Tou TIVEUHATIKOU OUOTAPATOG TIPETTEI VO OTEYVWOETE TNV UYPACTal GUMTIUKVWUEVN OTO ECWTEPIKG TOU epyaAciou, Tou
OUTTIEDTR Kal TwV KOAWSiwV.

20vdean Tou pyaAiou aTo TTveupariko auoTnua

To oxfua deixvel T0 guvioTauevo TpdTo  oUVEEDNG Tou pyaAeiou aTo TveupaTikd ouatnua. O Tpémog Tou deixveral Ba e§aopahioel TV Mo
amoTeAEOUOTIKY EKUETAAAEUDN TOU Epyaheiou, kai eTiong Ba emmunkOvel T {wTIKOTNTA TOU pyaAgiou.

EAeuBepware pepikég atayoveg Tou Aadiol Tng 1Ewdoug SAE 10 otnv €icodo Tou aépa.

2 BaABida eloddou Tou aépa duvard Kai aiyoupa BISWaTe TV KaTdAAnAn dkpn Tou divel T SuvaTtdTnTa TNG CUVEVWONG Tou CWARvVa TTIOU QEPEI
Tov aépa. (Il)

Zov 0dnyd Tou epyaAeiou ouvappoloyroTe TNV KatdAAnAn dkpn. Mo v epyagia e To TVEUNOTIKO Epyaleio XPNOIPOTIOIOTE POVO TOV
€50TAIONO TIPOCAPHOCHEVO OTNV EPYATIA HE TO TIVEUHATIKA EpyaAeia.

PuBpiote v katdMnAn karedBuvan Twv TepIoTpoPuY. To ypdpua F anuaiver Tig TepIoTpogEG aUQwva Pe TV kaTedBuvan Tng Kivnong Twv
QEIKTWV Tou poAoyiol , T0 ypappa R —Tig avTiBETEG TTEPIOTPOPEG GTNV Kivnan Twv SEIKTWV TOU poAoyIoU.

Exei dmmou eival duvatd puBpioTe v Tiean (OTIypr| TEPIOTPOPAG).

Zuvd£aTe To epyaheio 0TO TIVEUPATIKG 0UOTNHA XENOILOTIOIVTAG TO owAfva TNG e0wTEPIKAG SlapéTpou Twv 3/8” (10 mm). BePaiweeite, Twg n
avtoxr Tou owAfva igoutal, pe TouhdyioTtov 1,38MPa. (1lf)

ExkivioTe 10 epyaheio yia pepika deutepoAeTtTa BeBaiwvovtag, Twg Gev TIpoaEpyovTal o€ auté BGpuBoI 1 TAAAVTWOEIS.

ZuvappoAdynan kai aMayn egomhiapou (IV)

BeBaiweeite, WG N PEYIOTN TaKUTNTA TIEPIOTPOPAG TOU €EOTTAIGHOU €ival uwnAdTEPN, TTapd TNV TaXUTNTA TIEPITTPOPWY Tou Tpieiou. Mpéel va
UTTOKOUETE TIG OUCTAOEIG TWV KATAOKEUOOTWV Twv SioKwv TPIBAG aTmd TV TAEUpE TG TaxUTNTAG TIEPIOTPOPUWY Kal TOU Urikoug Tou agova, Trou
eival va Bpedei aTo adpayT.

MidoTe 10 adpdyT Kai EBIBWATE TO TP GUVaPHOAGYNang Péxp! N AaBn va emTpéwel T cuvapuoAdynon Tou eE0TTAIoHoU .

ZuvapuohoyriaTe To aToIxeio e5omAiopoU €01, WaTe aTo adpdyTi va Bpiokovtal TouAdyioTov 10 mm dova.

Me m BoriBeia Twv KAEIBIWY, oTaBepd kar duvatd BISWOTE T WU CUVOPHOAGYNaNG oTo adpAxT! .

Epyaaia e 10 101€i0

EmAéSTe 0 KaTdMnAo epyaleio yia T ouykekpipévn Aeimoupyia epyaaiag. Mpiv Ty évapgn Tng epyaciag TpEmel va emTPEWETE aTov TPOXO va AdBel
v TARPN TaxUTNTa TIEPITTPOPWY. ZT0 ETTECEPYATHEVO UAIKO QEPTE HOVO TOV TTEPIOTPEPOHEVO BiTKO.

210 epyaAeio TpETel var aokeite Povo TéTola Trigan, TTou XpeladeTal yia Ty emegepyaaia Tou uNikou. MoAU peydAn Trieon pmopei va BAdwer Tov Tpoxd
Kal va aughoel To pioko dnuioupyiag Twv BAABUV.

Kard v epyaaia ptropolv va dnpioupynBolv oTribeg kabwg kal mropolv va atokdTrrovTal Tprpara Tou emegepyaauévou uhikou. Nalezy zadbac
o to, aby iskry i odrywane fragmenty nie spowodowaty zagrozenia w miejscu pracy.

ZYNTHPHZH

Moté va unv xpnoigotoinaete Tn Bevivn, 1o diahum, fj GAo eU@AekTo UyPS yia Tov KaBapioué Tou epyaleiou. O atuoi pmmopolv va avayouv
TpoKaAWVTag TV ékpnén Tou epyaheiou Kai ooBapég owparikés BAGBeg. O1 diaAdTeg Trou XpnaoipoTrololvial yia Tov kabapioud Tng AaBrg Tou
epyaheiou kal Tou okeAeToU PTTopoUV va TIpoKaAéoouV Tn pakdkuvon Twy BaABidwy. ZTeyvwaTte KaAd To epyaleio TTpIv TV vapgn TG epyaaiag.
v Tepittwon g diamioTwong omolwvdroTe eAaTTwpdTwy 0T AciToupyia Tou epyaeiou, To epyaeio TTpETEl Gueca va amoouvdedei aTmd To
TIVEUPOTIKG 0UOTNWA.

‘Oha Ta gTOIYEl0 TOU TIVEUPATIKOU OUGTAPATOG TpéTTel va aa@ahifovTal Tpiv Ty akaBapaia. Or akaBapaieg, ou Ba €xouv TPOGRACN OTO TIVEUNATIKG
oUoTNUa TTOPOUV Va KaTaaTPEWOUV To EpyaAeio Kai GAAa aToIxEiO TOU TIVEUPATIKOU CUOTARATOG.
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H ouvirpnaon Tou epyaleiou moiv my ke xpron

ATOoUVOEDTE TO £pYaAEio aTTd TO TIVEUPATIKG 0UOTNUA.

Mpiv amé T kaBe xprion eIoAyETE pIKPr TTOOOTTA UYPOU KovaepPoTroinang (Tr.x.. WD-40) amé v eigodo Tou aépa.

ZuvoEaTe TO epyaheio 0TO TIVEUPATIKG 0UOTNUA Kal eKKIVATTE yia Trepitou 30 GeutepoAeTTTa. Autd Ba ETITPEWEI va ATTAWOETE TO UYPO GUVTAPNONG
070 ECWTEPIKO TOU €pyaAeiou Kal var KaBapIoTei.

=avd amoouvoEaTE T pYaAEio aTTd TO TTVEUPATIKG oUOTNHA.

Mikpr} ToodTnTa Aadiou SAE 10 ei0dyeTe 0T0 EGWTEPIKG TOU epyaAeiou, aTmd To Avolypa €I06D0U ToU aépa Kail Ta avoiyparta Trou TpoopilovTal yia
auTé T0 okoTrd. XuvioTartal n xpron Tou Aadiol SAE 10 Trou TpoopileTal yia T GUVTAPNGN TwV TIVEUHATIKWY EpyaAeiwv. ZuvOEaTe T pyaleio Kal
EKKIVIOTE TO Y10l LIKPO XPOVIKG didoTnua.

Mpoooyn! WD-40 dev Tpémel va xpnolpelel wg katdAAnAo AGdi Aimavang.

KabapioTe 1o mepioaeupa Tou Aadiou, Tou €§AABe amd Ta avoiypata e§6dou. To utrdAoimo AGdI umopei va BAGWE T oppdyion Tou epyahgiou.

AMeg evépyeies ouviipnong

Mpiv amd TV kdBe Xprion Tou epyaleiou TpEmer va eAEyEeTE, eav aTo epyaeio Sev eivar ppaviy otroiadrmoTe ixvn Twv BAaBWV. Or aTToKOpIOTEG, OI
AaBég epyaleiou kai To adpdyT Tpémel va dlatnpolvial kaBapd.

KdaBe 6 priveg, i perd amd 100 wpeg epyaoiog Tpémel va peTadidetal 1o epyaleio oty emBewpPnon Tou §ouaiodoTnuévou TTPOCWTTIKOU OTO
ouvepyeio emokeuwv. Edv To epyaheio xpnaipoTroiouvTav Xwpig T Xpron Tou GUVIOTAEVOU CUGTAUATOG TTIOU GEPEI TOV 0épa, TIPETTEN VO AUAOETE
NV TaxUTNTa TWV £MBEWPROEWY TOU EPYaAEiou.

Aoaipean Twv mpoPAnudrwy

Mpémel va dlakoweTe T Xpron Tou epyaeiou Gueoa PETA amoé Tv amokdAuyn omolacdrimote BAGBNG. H epyaoia pe To epyakeio Tou émabe BAARN
umopei va TpokaAéoel owparikég BAGRES . OAeg o1 EMOKEUES iy O QVTIKATOOTACEIG TWwV OTOIXEIWV Tou epyakeiou, Tpémel va die§dyovtal amd To
£40UCI000TNEVO TTPOCWTTIKG O€ EGOUCIO00TNHEVO KATAOTNHA ETTIOKEUWY.

BAdBn Avvari emiluon

Eiodyere pikpri mooétnta WD-40 amd To Gvolyua e10650u Tou aépa. EKKIvioTe To epyaheio yia pepikd deutepoAerrta. Ta Trreplyia pTropei va
KkOMnoav ato dpopéa. EkkiviaTe 1o epyaleio yia TepiTrou 30 SeutepoAemTa. Me pikpr ToodTnTa Aadiod kave T Airavar Tou epyaAeiou. Mpoaox!
To mepiooeupa Tou AadioU pTropei va TpokaAéael TV peiwon g 10XUG Tou epyaheiou. Ze TETola TrepiTTwon TTPETEN va KAeioeTe TV Tpowon.

To epyaheio TOAU apyd
TIEPIOTPOPEG I} OEV EKKIVET

To epyaheio TPWTA EKKIVED 0 oupmieorig Sev e§ao@ahiel v katdAAnAn TpdoBaan Tou aépa. To epyaAeio EEKIVE e TOV aépa OUYKEVTPWHEVO GTO DOXEID TOU GUNTTIEDTH.
KOl ETA PEIVET TNV Avdhoya pe 1o ddeiaopa Tou Soxgiou, 0 GUpTIETTHG BeV QTAVEI 0T CUPTTARpWON Twv EMEIWeEwY Tou aépa. Mpéer va ouvdETETE To EpyaAeio o
Tay0mTé TOU MO ATIOdOTIKO GUPTTIEDTH.

BeBaiwbeie, wg o1 katexdpevol OwAVeS £xouv TNV eoWTEPIKK SIGUETPO, TOUAAXIOTOV TETOIO GTTWG TTEPIYPAPETQI OTNV TaTTEAT OTO ONpeio
Avemapkig 1ox0 3. "EXeyge ™ pUBpion Tng Trieang, av eival puBuiopévn ot péyiom agia . BeBaiwbeite, Twg 1o epyakeio eivar pe katdAnAo TpoTIo Kabapo Kai

Nmacpévo . Zmv mepimmwon g EMeiyng Twv amoteAeapdrwy, To epyaleio va GoBei yia v emiokeur.

Ta avahwpéva epyaheia eivar deutepelovta UANIKG — Oev TTPETTEN va TIETayovTal 0TO DOXEIO OIKIOKWY OTTOPPILMATWY, DIOTI TIEPIEXOUV ETTIKIVOUVA
OUOTOTIKG yia TNV avBpwmivn uyeia kai To TepiBaArov! MapakahoUpe yia T dpacThpia BoriBeia oTNV  OIKOVOIKI DIOXEIPION TWV QUOIKWY TTOPWV
Kal TNV TpooTacia Tou TEPIBAANOVTOG  péow peTEdoong Tou avaAwpévou epyaleiou aTo anpeio diGBeang Twv avaAwpévwy GUCKEUWY. Ma va
TIEPIOPICETE TV TTOOOTNTA TWV AQAIPOUPEVWY ATTOPPIMPATWY  €ival aTmapaitnTn N €K VEOU XPron TOug, n avakUKAwan f n avakmon oe GMn
Hopen.

m APXI1KEZX OAHTIIES B



TOYAS.A. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0723/YT-0965/EC/2023

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Szlifierka pneumatyczna prosta | Pneumatic grinder | Poliozor pneumatic
0,7 MPa; 20000 min*'; 3, 6 mm; nr kat.: | item no. | cod articol.: YT-0965

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-9:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

and fulfill requirements of the following European Directives:

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/EC  Machinery and safety elements

2006/42/EC  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numar de serie: se referd la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasté declaratie

Rok budowy / produkgii: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizatd s& intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYA S.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2023.07.03

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis o
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