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PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem pomiarowym momentu sity. Stuzy do skrecania czesci ztgcznych gwintowanych tak, aby moment potaczenia byt znany i odpowiedni

do rodzaju materiatu i wytrzymatosci $ruby i nakretki. Stosowany jest gtéwnie w technice motoryzacyjnej do precyzyjnego mocowania oraz wszedzie tam, gdzie producent okreslit wymagany
moment dokrecenia ztgcza. Klucz sktada si¢ z glowicy z kwadratowym trzpieniem i ramienia przenoszacego site. Gtowica stuzy do mocowania nasadek szesciokatnych.

Moment obrotowy [Nm]
min. ‘ max.
57350 $ruba mikrometryczna 12" 28 ‘ 210 465

Indeks Regulacja momentu Wymiar koncowki glowicy Dhugos¢ [mm]

Zestawienie porownawcze momentow w roznych jednostkach diugosci i sity:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (uncja x cal)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (funt x cal)

1kG*m = 9,80665 N*m (Niuton x metr)

1kG*m =7,233 LB*FT (funt x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (funt x cal)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncja x cal)

OBSLUGA KLUCZA

Wybra¢ odpowiednig skale Nm lub in-Ibs. Odkreci¢ do oporu $rube blokujaca umieszczong na koncu pokretta mikrometrycznego.

Pokretto mikrometryczne ustawic tak, aby ,0” na skali pokretta pokryto sie z pionowg linig na ramieniu klucza. )

Pokretto mikrometryczne obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, do momentu ustawienia zgdanego momentu obrotowego. Zadany moment obrotowy jest ustawiony w
momencie, gdy podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sie pokrywata z pionowa linig na ramieniu klucza. (1)

Nastepnie nalezy zakreci¢ do oporu $rube blokujaca oraz ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotu grzechotki, po tym klucz jest gotowy do uzytku.

Na wypust klucza nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiggniecie ustawionego momentu jest sygnalizowane kliknieciem klucza. W przypadku ustyszenia lub wyczucia
klikniecia nalezy zaprzesta¢ dokrecania.

UWAGA! Nie wolno kontynuowa¢ dokrecania $rub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony moment obrotowy. Nalezy na to zwréci¢ szczegdlng uwage podczas dokrecania z niewielkimi
momentami.

Nie wolno nastawia¢ wartosci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.

UWAGA! Nie wolno stosowa¢, zadnych przediuzen klucza, w celu wydtuzenia ramienia, do ktérego przyktadana jest sita. Na przykiad przez zastosowanie dodatkowej rury przedtuzajacej.
PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Jedli klucz nie bedzie uzywany przez diuzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres.

Nie nalezy wykrecac pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu.

Klucz wolno czysci¢ jedynie sucha miekka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywa¢ jakichkolwiek rozpuszczalnikéw, czy innych cieczy. Gdyz mogg one wyptuka¢ smar, ktérym fabrycznie jest
nasmarowany mechanizm klucza.

Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadno$cig do 4%.

GB
TORQUE SPANNER

PROPERTIES OF THE TOOL

The torque spanner is a precise tool measuring the moment of force. It has been designed to integrate threaded connecting elements in such a manner that the moment of connection be
known and appropriate for the kind of material and the strength of the screw and the nut. It is used principally in automotive technology for precise fastening and in all such contexts where the
producer has specified the required torque for connection tightening. The spanner consists of a head with a square shank and an arm transmitting the force. The purpose of the head is to install
hexagonal sockets.

Torque [Nm]
Min. ‘ Max
57350 Micrometer screw 112 28 \ 210 465

Index Regulation of torque Dimension of the head socket Length [mm]

Comparative list of moments in different length and force units:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (ounce x inch)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (pound x inch)

1kG*m = 9.80665 N*m (Newton x metre)

1kG*m =7,233 LB*FT (pound x foot)

1FT*LB = 12 LB*IN (pound x inch)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (ounce x inch)
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OPERATION OF THE SPANNER

Choose the desired scale, i.e. Nm or in-lbs. Unscrew the blocking screw to the limit. The screw is located at the end of the micrometric handwheel.

Set the micrometric handwheel in such a manner that the mark ,0” on the scale be aligned with the vertical line on the spanner arm.

Turn the micrometric handwheel clockwise, until the desired torque has been adjusted. The desired torque has been adjusted when the graduation on the micrometric handwheel is aligned with
the vertical line on the spanner arm. (1)

Then turn the blocking screw to the limit and set the appropriate direction of rotation of the ratchet drill. The spanner is ready to be used.

Place the appropriate socket on the spline of the spanner. While tightening screws, the moment when the adjusted torque is reached is signalled by a click of the spanner. If you hear or sense
the click, stop fastening screws.

ATTENTION! You must not continue fastening screws once the spanner has signalled the adjusted torque. It is particularly important while tightening with a small torque.

Do not adjust a torque value beyond the measurement range of the spanner.
ATTENTION! You must not use any extensions of the spanner in order to lengthen the arm, to which force is applied, e.g. using an additional extension pipe.
3. STORAGE OF THE SPANNER

If the spanner is not meant to be used for a long time, then it is necessary to set it to the minimum range.

Do not unscrew the micrometric handwheel below the lowest torque adjustment.

The spanner may be cleaned solely with a dry and soft cotton cloth. Do not apply any solvents or other liquids, since they might rinse out the lubricant used in the factory to lubricate the
mechanism of the spanner.

The spanner is calibrated in the factory with exactitude of up to 4%.

RUS
AMHAMOMETPUYECKMIA KITtoY

XAPAKTEPUCTUKA UHCTPYMEHTA

[HaMoMeTpUYECKUiA KN4 — NPELM3NOHHBIA MHCTPYMEHT AN U3MEPEeHUs MoMeHTa cunbl. OH NpefHasHadeH Ans COeAMHEHUs YacTeli ¢ pe3bboil Takum 0bpasom, YTobbl Gbin 13BECTEH
OonpeneneHHbli MOMEHT COEMHEHMS!, COOTBETCTBYIOLLMI BIAY MaTepuana 1 NpoyHocTy BonTa u raitkv. Knioy npumeHsieTcs B 0CHOBHOM B aBTOMOTOPHOM TEXHWKE C LIEMbH0 MPeL3MOHHOro
KpenneHus, a Takke Be3ae, rae Npou3BoaUTENb onpeaenun Tpebyembli MOMEHT Cunbl CoeauHeHuns. Knioy cocTaBnsieTcs U3 ronoBKY C KBaLpaTHbIM CTEPKHEM U Nrieya, KOTOpoe nepeaaert cury.
l'onoBka npegHasHayeHa Ans KpenneHus WeCTUYronbHbIX HACAOK.

MomeHT By [Nm]
Min. ‘ Max. Aauna [mm]

57350 MVKpOMETpUYeckuin Gont 12" 28 ‘ 210 465

MHAeKC Perynupoaxa MOMEeHTa P33Mep HacagKku ronosku

CpaBHVITeJ'IbHOG COMNOCTaBneHMe MOMEHTOB, BblIPaXXEHHbIX B pPasHbIX eAUHULAX ANUHbI U CUNbl:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (yHuMs X Atoiim)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (chyHT X atoitm)

1kG*m = 9,80665 N*m (HbloToH X MeTp)

1kG*m =7,233 LB*FT (hyHT x chyT)

1FT*LB = 12 LB*IN (cbyHT X Atoiim)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (yHuus X Atoitm)

NONb30BAHUE KNOYOM

Bribpatb Tpebyemyto wkamy Nm unw in-Ibs. [lo otkasa oTkpyTUTb 6MOKMPOBOYHBIA 6ONT Ha KOHLE MYKPOMETPUYECKOTO perynsTopa.

Takum 06pa3oM HacTPOUTL MUKPOMETPUYECKMI perynaTop, YTobel 0" Ha ero Lukane CoBnan ¢ BepTUKANbHON NMHUEN Ha NNeye Krioya.

BpalyaTb MUKPOMETPUYECKIM PErynsTopoM Mo 4acoBOil CTPENKe A0 MOMEHTA HaCTPOIiki TpebyeMoro MoMeHTa BpalleHns. Tpebyembii MOMEHT BpaLLEHUs HaCTPOEH, €CNU AeneHne Lukankl
Ha M1KPOMETPUYECKOM perynaTope byaeT coBnagath C BEPTUKANbHONM NUHIMEN Ha nieye kntova. (1)

3arem cnenyet [0 OTka3a 3akpyTuTb BNOKMPOBOYHLI 6ONT M BbIGPaTL TPEbyeMoe HanpaBneHe BPaLLEHNS TPELLOTKM — KIoY TOTOB K MPUMEHEHMIO.

Ha BbICTyn kntoya criepyet HapeTb TpebyeMyto HacazKy. [loCTIKeHNe HaCTPOEHHOTO MOMEHTa BO BPEMSt 3aKPY4MBaHIS CUTHANM3NPYETCS LUENYKOM Kiioya. ECrv yerbiluMTCS unm nodyBCTBYeTCS
LLeNYoK, cneayeT NpekpaTuTb 3aKkpy4nBaHIe.

BHVMAHWE! 3anpelyaetca 3akpyunsaTb GONTbI MOCHe TOTO, Kak KIloY CUTHANM3MPYeT HACTPOEHHBbI MOMEHT BpalleHns. Heobxoanmo obpatuTb Ha 310 BHUMaHWe 0CODEHHO B Crydyae
3aKpyunBaHNs ¢ HeBONbLUNMM MOMEHTaMN.

3anpeLyaetcs HaCTPOIKa MOMEHTa Ha YPOBEHb, He MECTALYMIACS B U3MEPUTENBHOM AMana3oHe Krkoya.

BHVMAHWE! 3anpetuaetcs nobbiv 06pa3om YANMHSTL KMoy C LIENbHO YATMHEHNS nieva, NepeaatoLLero cuny, Hamp., MyTeM NpucoeanHeHns Tpyobi.

XPAHEHME KITIOYA

Ecnm knioy onroe Bpemst He ByfeT MCMonb3oBaTbCs, CneayeT HACTPOUTb ro Ha MUHUMAabHBIA Npesen.

He cnepnyeT HacTpanBaTb MUKDOMETPUYECKIA PETYNIATOP HA YPOBEHb HIXKE HACTPOIKM MUHMMAIbHOTO MOMEHTA.

PaspeLLiaeTcst YACTUTb KIHOY UCKTIONTENBHO CyXOi 1 MATKOM Tpsno4koil u3 Xb. 3anpeLwaeTcs nonb3oBaTbest MobbIMM pacTBOPUTENSMM M MPOYMMU KUAKOCTSAMM, MOCKONbKY OHU MOTYT BbIMbITH

3aBO[CKYI0 MaCTIKY, KOTOPOW CMa3aH MexaH!3M Kriko4a.
Kntoy npoLuen 3aBoAcKyto kanuBpoBKy € TOYHOCTbIO A0 4%.

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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