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PNEUMATIC RIVETING MACHINE
PNEUMATISCHE NIETVORRICHTUNG
[THEBMATUYECKASI KNEMANbHASI MALIMHA
[MHEBMATUYHA KIEMAJTbHA MALLIMHA
PNEUMATINIS KNIEDIJIMO PRIETAISAS
PNEIMATISKA KNIEDESANAS MASINA
PNEUMATICKA NYTOVACGKA
PNEUMATICKA NITOVACGKA
PNEUMATIKUS POPSZEGECSHUZ0
PRESA PNEUMATICA PT. NITUIT
MAQUINA REMACHADORA
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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. glowica

5. szczeki

6. uchwyt szczek

7. popychacz szczek

8. ostona na odcigte czesci trzpienia
9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. zgczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

RU

1. BX0AHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTME
2. npucoeanHuTENb

3. cnyck

4. ronoska

5. rybku

6. natpoH

7. Tonkarenb ry6ok

8. LWWTOK OT OTPE3aHHbIX YacTel CTepkHS
9. yCTPOIACTBO

10. rHe3a0 WwnaHra

1. wnakr

12. npucoennHUTenb WNaxra

13. macnexka

14. pepykTop

15. dunstp

16. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. galvina

5. spailes

6. spailu turétajs

7. spailu bidrtajs

8. vaks atgrieztam stienu dalam
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellosanas instruments

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

HU

1. levegd bemenet

2. a levegdbemenet csatlakozéja
3. kiolddszelep

4.fej

5. pofak

6. pofatartd

7. pofakitold

8. véddburkolat a levagott szegecsszarakhoz
9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd

11. t6mlé

12. t6ml6 csatlakozdja

13. zsirzé

14. nyomascsokkentd

15. sziird

16. kompresszor

EN

1. airinlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. head

5. jaws

6. jaws holder

7. jaws pusher
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8. protection from the cut sections of the stem

9. tool

10. pipe socket
11. pipe

12. pipe connector
13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

UA

1. BXiAHWI NOBITPAHWIA OTBIP
2. 3eaHyBay

cryck

roroeka

ry6ku

naTpoH

LITOBXaY

O ND O W

9. iHCTPyMeHT

10. rHi3no wWnaHra
1. wnawr

12. 3eaHyBay LWnaHra
13. macnaHka

14. pepykTop

15. dinbTp

16. komnpecop

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka pfivodu vzduchu
3. spoust

4. hlava

5. elisti

6. drzak celisti

7. vyrazec celisti

. LUMTOK Ha BiApi3aHi (hparMeHTy CTPIKHS

8. kryt pro zachycovani odseknutych Easti trnu

9. nastroj

10. z&suvka hadice
11. hadice

12. hadicova spojka
13. olejovat

14. redukeni ventil
15. filtr

16. kompresor

RO

1. admisia aerului

2. niplul la admisia aerului
3. tragaciul

4. capul

5. falcile

6. dispozitivul de prinderea falcilor

7. tachetul

8. aparatoarea resturilor de nit téiate

9. scula

10. scaunul furtunului
1. furtunul

12. mufa furtunului
13. lubrefiatorul

14. reductorul

15. filtrul

16. compresorul
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1. Lufteinlass

2. Verbindungsflansch am Lufteinlass

3. Auslosetaste

4. Nietstempel

5. Spannbacken

6. Halterung der Spannbacken
7. StoRel der Backen

8. Abdeckung fiir die abgeschnittenen Teile des

Nietschaftes
9. Werkzeug
10. Schlauchbuchse
11. Schlauch

12. Verbindungsflansch am Schlauch

13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro j&jimo jungtis
3. paleidimo gaidukas
4. galvuté

5. Ziotys

6. ZioCiy griebtuvas

7. ziogiy stimiklis

8. gaubtas nukirstoms koto dalims

9. prietaisas

10. Zamos lizdas
11. zarma

12. Zarnos jungtis
13. tepaliné

14. reduktorius
15. filtras

16. kompresorius

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. hlava

5. Geluste

6. upinac celusti

7. vyréazac celusti

8. kryt na zachytavanie odseknutych tffiov nitov

9. nastroj

10. hadicova vsuvka
11. hadica

12. hadicova spojka
13. olejovat

14. redukény ventil
15. filter

16. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conexion de la entrada de aire
3. gatillo

4. cabeza

5. tornillo

6. agarradera del tornillo

7. impulsador del tornillo

8. proteccion contra las secciones cortadas delroblon
9. herramienta

10. entrada de la manguera
11. manguera

12. conexion de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

N AL NA



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCS 3ALUMUTHBIMU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes drosibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
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PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Nitownica pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomo-
cg nitdw zrywalnych, stalowych, w tym takze ze stali nierdzewnej lub aluminiowych mozliwe jest faczenie elementéw ze soba.
Zapewnia wydajniejszg i wygodniejszg prace niz nitownica reczna. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest
zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Nitownica jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu znajdujg sie:
dodatkowe gtowice do nitdw o innych $rednicach oraz klucze pozwalajace na ich wymiane.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-3618
Waga [kg] 2,0
Srednica przylacza powietrza (PT) ["/ mm] 14163
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [" /' mm] 3/8/10
Srednica obstugiwanych nitéw [mm] 24,324,048, 64
Sita zgniatania [kg] / [N] 1894 /18561
Maksymalny skok thoka [mm] 19
Maksymalne ciénienie pracy [MPa] 0,70
Zalecane cisnienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [1/min] 148
Cisnienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 81230
Moc akustyczna (EN ISO 15744) [dB(A)] 92,1+30
Drgania (EN 28662-1) [m/s?] 0,6 0,56

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzgdzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszyé ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.
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Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Odtgczy¢ narzedzie od Zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego przedmio-
tu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscig. Zawsze nalezy stosowac
ochrong oczu odporng na uderzenia. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec osdb postronnych. Nalezy sig upewnic, ze
obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Sprawdzi¢ czy $rodki ochrony przed wyrzucaniem elementow ztgcznych i/ lub
rdzenia jest zamontowany i dziata poprawnie. Ostrzezenie przed mozliwym wyrzutem trzpieni z przodu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilocig, masg oraz mocg narzedzia. Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowac gotowos¢ do przeciwstawienia
sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece.

Zachowac réwnowage oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu
w przypadku przerwy w dostawie energii zasilajacej. Uzywaé tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Unika¢
nietypowych pozycji, ktére zwykle nie pozwalajg na reakcje na normalne lub nietypowe dziatanie narzedzia. Jezeli narzedzie jest
zamocowane do urzadzenia podtrzymujacego, nalezy sie upewni¢, ze mocowanie jest bezpieczne. Uwazaé na ryzyko zmiazdze-
nia lub $cisnigcia jezeli nie zostat zainstalowany element ztgczny.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych cze$ci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia spowodowane akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowa¢ akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac
innych typdw akcesoriow i materiatow eksploatacyjnych.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potknigcia i upadki sg gtféwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowaé dziatania takie jak: materialy ttumiagce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion.

Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bdl lub wybielanie skory w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac
pracodawce oraz skonsultowa¢ sie z lekarzem.

Jezeli jest to mozliwe nalezy podpierac cigzar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwnowazniku.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenistwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:
- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ci$nienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
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uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak.

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzy-
majac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewnic, ze zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwa eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

W trakcie pracy nalezy przyjaé takg pozycje, zeby przeciwdziata¢ normalnym lub nieprzewidzianym ruchom narzedzia.

Przed wymiang gtowicy do nitéw lub jakiegokolwiek innego elementu, nalezy odtgczy¢ nitownice od uktadu zasilajgcego sprezo-
nym powietrzem.

Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zatozonej glowicy do nitow, podnosi to ryzyko zmiazdzenia czesci ciata przez narzedzie.
Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zamontowanej ostony na wyrzucane, odcigte trzony nitow.

W przypadku przerwy w zasilaniu narzedzia nalezy zwolni¢ nacisk na spust narzedzia.

Nalezy stosowac tylko tego typu $rodki smarujace i konserwujace, jak zalecane w dalszej czesci instrukcji.

Podczas pracy nalezy stosowac okulary ochronne, zaleca sie stosowaé rekawice i ubior ochronny.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowac odpowiednig koricwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzymatosé
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia

Za pomoca pierscienia przykreci¢ ostone na zerwane trzpienie nitéw (IV). Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez zamonto-
wanej ostony.

Zamontowa¢ odpowiednig do danej pracy gtowice (V). Glowice nalezy dobiera¢ pod wzgledem diugosci i Srednicy uzywanych
nitéw. Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez zamontowanej gtowicy.

W przypadku nitownicy YT-3618 przed rozpoczeciem pracy z nitami o $rednicy 6,4 mm nalezy zamontowa¢ szczeki wraz z
uchwytem i popychaczem dostosowane do obstugi nitéw o tej $rednicy. W tym celu nalezy odkreci¢ ostone gtowicy (V1). Nastepnie
zdemontowa¢ uchwyt szczek wraz z popychaczem i szczgkami i zastapic je uchwytem, szczekami i popychaczem dostosowa-
nymi do obstugi nitéw o $rednicy 6,4 mm. Podzespoty nalezy zamontowa¢ w kolejnosci pokazanej na (V1). Wszystkie potgczenia
gwintowe nalezy dokreci¢ mocno i pewnie.

Praca nitownicg

Wywierci¢ otwor, o $rednicy nitu, jakim majg by¢ ztaczone elementy. W otwor wiozy¢ nit.
W nitownicy zamontowa¢ wszystkie elementy wyposazenia.

Zamontowac¢ odpowiednig gtowice.

Podtgczy¢ nitownice do uktadu pneumatycznego.
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Na wystajacy nit trzpien nitu natozy¢ gtowice nitownicy tak, aby zetkneta sie z nitem (VII).
Nacisng¢ spust, po znitowaniu i odcieciu pozostatej czesci nitu, narzedzie jest gotowe do nastepnego nitowania.
Po skoriczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzgdzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je
uruchomic¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwdr wiotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg ilodcig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié naped.

Narzedzie ma zbyt wolne obroty
lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupefnianiem brakéw powietrza. Nalezy podigczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i potem
zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng srednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione
Niewystarczajaca moc na warto$¢ maksymalna. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku
rezultatéw, narzedzie oddac do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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SPECIFICATION OF THE DEVICE
The pneumatic riveter is a device which is powered with a stream of compressed air of appropriate pressure. It is possible to
connect elements using breakable steel, stainless steel and aluminium rivets. The device is more efficient and comfortable than a
hand riveter. Correct, reliable and safe functioning of the machine depends on proper operation, and therefore:
Before operation of the machine can commence, read the whole manual and keep it.
The supplier of the device cannot be held responsible for any damage and injuries resulting from using of the tool contrary to its
purpose, not observing safety regulations and the provisions of the present manual. If the device is used contrary to its purpose,
the user looses all guarantee rights due to a breach of contract.
EQUIPMENT

The riveter is equipped with a connector which makes it possible to connect it to a pneumatic system. The equipment also includes
additional heads for rivets of different diameters and wrenches which permit their exchange.

TECHNICAL DATA
Parameter Measurement Unit Value
Catalogue number YT-3618
Weight [kg] 2,0
Diameter of the air connector (PT) [/ mm] 1416,3
Internal diameter of the air supply pipe [" /' mm] 3/8/10
Diameter of the rivets [mm] 24,32,4,0,48,64
CRUShing pressure [kg] / [N] 1894 /18561
Maximum stroke of the piston [mm] 19
Maximum operating pressure [MPa] 0,70
Recommended operating pressure [MPa] 0,62
Required flow of the air (at 6.2 bar) [i/min] 148
Acoustic pressure (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 81,2430
Acoustic power (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 92,1£3,0
Vibrations (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,6 £0,56

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including
those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury.
The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed air
at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining, changing
accessories on, or working near the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners. Failure to do so can result in
serious bodily injury. Only qualified and trained operators should install, adjust or use the assembly power tool for nonthreaded
mechanical fasteners. Do not modify this assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners. Modifications can reduce
the effectiveness of safety measures and increase the risks to the operator. Do not discard the safety instructions; give them to
the operator. Do not use the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners if it has been damaged. Tools shall be
inspected periodically to verify that the ratings and markings required by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool. The
employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels when necessary.

Projectile hazards

Disconnect the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners from the energy source when changing inserted tools
or accessories. Be aware that failure of the workpiece or accessories, or even of the inserted tool itself can generate high-velocity
projectiles. Always wear impact-resistant eye protection during operation of the tool. The grade of protection required should be
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assessed for each use. The risks to others should also be assessed at this time. Ensure that the workpiece is securely fixed.
Check that the means of protection from ejection of fastener and/or stem is in place and is operative. Warn against the possible
forcible ejection of installation mandrels from the front of the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners.

Operating hazards

Use of the tool can expose the operator's hands to hazards, including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat. Wear
suitable gloves to protect hands. Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and
power of the tool. Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.
Maintain a balanced body position and secure footing. Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the
energy supply. Use only lubricants recommended by the manufacturer. Avoid unsuitable postures as it is likely for these positions
not to allow counteracting of normal or unexpected movement of the tool. If the assembly power tool for non-threaded mechanical
fasteners is fixed to a suspension device, make sure that the fixation is secure. Beware of the risk of crushing or pinching if nose
equipment is not fitted.

Repetitive motions hazards

When using an assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners, the operator can experience discomfort in the hands,
arms, shoulders, neck or other parts of the body. While using an assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners, the
operator should adopt a comfortable posture whilst maintaining a secure footing and avoiding awkward or off-balance postures.
The operator should change posture during extended tasks; this can help avoid discomfort and fatigue. If the operator experiences
symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling, numbness, burning sensations or stiffness,
these warning signs should not be ignored. The operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners from the energy supply before changing the inserted
tool or accessory. Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the manufacturer of as-
sembly power tools for non-threaded mechanical fasteners; do not use other types or sizes of accessories or consumables.

Workplace hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by use of the tool and also of trip
hazards caused by the air line or hydraulic hose. Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden hazards,
such as electricity or other utility lines. The assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners is not intended for use
in potentially explosive atmospheres and is not insulated against contact with electric power. Ensure that there are no electrical
cables, gas pipes, etc., which can cause a hazard if damaged by use of the tool.

Noise hazards

Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing, buzzing,
whistling or humming in the ears). Therefore, risk assessment and the implementation of appropriate controls for these hazards
are essential. Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces from
‘ringing”. Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety
regulations. Operate and maintain the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners as recommended in the in-
struction handbook, to prevent an unnecessary increase in the noise level. Select, maintain and replace the consumable/inserted
tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in noise. If the power tool has a silencer,
always ensure that it is in place and in good working order when the power tool is being operated.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms. Wear warm clothing
when working in cold conditions and keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or whitening of
the skin in your fingers or hands, stop using the assembly power tool for non-threaded mechanical fasteners, tell your employer
and consult a physician. Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, because a lighter grip can then be used
to support the tool.

Additional safety instructions for pneumatic power tools

Air under pressure can cause severe injury:

- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not in

use, before changing accessories or when making repairs;

- never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air shall be directed away
from hands. Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety
cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool or hose-to-hose connection failure. Do not exceed the maximum
air pressure stated on the tool. Never carry an air tool by the hose.
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CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air permits to reach the adequate operating pressure and the required air flow. If the air
pressure is too high, it is necessary to use a reducer with a safety valve. The pneumatic device must be powered through a filter
and lubricator system. It will guarantee cleanliness and lubrication of the air with oil. The conditions of the filter and the lubricator
must be revised before each use and, if necessary, the filter must be cleaned and the level of oil in the lubricator replenished. It
will guarantee appropriate operation of the device and prolong its durability.

During work adapt a position that will counteract normal or unpredictable movements of the machine.

Before replacement of the head or any other element, the riveting machine must be disconnected from the source of compressed air.
Itis prohibited to use the machine without the rivet head, since it increases the risk of cRUShing a part of the body by the machine.
It is prohibited to use the machine without the protection against ejected, cut stems of the rivets.

In case of an interruption of the power supply of the device, release the trigger of the machine.

Itis necessary to use solely those lubricants and preservation agents which are recommended in the following part of the manual.
During work, it is necessary to wear protective goggles; it is recommended to use gloves and protective uniform.

OPERATION OF THE DEVICE

Before each use of the machine, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. If any damage has been ob-
served, it is necessary to replace the damaged element with new elements of the system which are not damaged.

Before each use of the pneumatic system, it is necessary to dry the condensed humidity inside the machine, the compressor and
the pipes.

Connection of the machine to the pneumatic system

The drawing presents the recommended connection of the machine to the pneumatic system. The presented connection will
guarantee the most effective use of the tool, and will prolong its durability.

Place a couple of drops of SAE 10 viscosity oil to the air inlet.

Screw tightly to the thread of the air inlet a proper adapter that makes it possible to connect the air supply hose (Il)

Install a proper adapter on the driver of the machine. Use solely the equipment which is adapted for operation with percus-
sive devices.

Wherever it is possible, adjust the pressure.

Connect the machine to the pneumatic system using a pipe of the internal diameter 3/8”. Make sure, the resistance of the pipe is
at least 1.38MPa. (lIl)

Turn the device on for a few seconds to make sure it does not emit any irregular sounds or vibrations.

Installation and replacement of the equipment

Using the ring, screw down the protection for broken rivet stems (IV). It is prohibited to use the riveting machine without the
protection.

Install a header which is appropriate for the given task (V). The head must be selected in accordance to the length and diameter
of the applied rivets. It is prohibited to use the riveter without a head. In the case of the YT-3618 riveting machine, before work with
rivets whose diameter is 6.4 mm can commence, it is necessary to install jaws with a holder and a pusher, which are appropriate
for tasks with rivets of this diameter. In order to do that, the protection of the head must be dismantled (VI). Then, dismantle the
holder of the jaws with the pusher and the jaws themselves and replace them with jaws and a pusher which are appropriate for
tasks with rivets whose diameter is 6.4 mm. The sub-assemblies must be installed in accordance to the order presented in (VI).
Al threaded connections must be tightened tightly.

Work with the riveting machine

Drill a hole of the diameter of the rivet which is to be used to connect the elements. Place the rivet in the hole.

Install all the pieces of equipment in the riveting machine.

Install an appropriate head.

Connect the riveting machine to the pneumatic system.

Place the head of the riveter on the protruding stem of the rivet so as it touches the rivet (VII).

Push the trigger; after riveting and cutting the remaining part of the rivet, the device is ready for the next riveting.

Once the job has been concluded, the pneumatic system must be dismantled and maintenance operations of the device must
be executed.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the device. The vapours may ignite and cause an explosion of the
tool and, in consequence, serious injuries.

Solvents used to clean the grip and the body of the machine may cause softening of the sealing. Dry the tool thoroughly before
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commencement of the work.

If any irregularities in the operation of the machine are detected, the tool must be immediately disconnected from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Dirt which gets into the pneumatic system may damage the
tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the machine before each use
Disconnect the machine from the pneumatic system.
Before each use, put a small quantity of a maintenance liquid (e.g. WD-40) into the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and turn it on for about 30 seconds. It will permit to spread the maintenance liquid inside
the machine and clean it.

Disconnect the machine from the pneumatic system again.

Let a small quantity of SAE 10 oil into the machine through the air inlet and the openings provided for that purpose.

Itis recommended to use the SAE 10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the machine and tumn it on
for a while.

Note! WD-40 cannot serve as the proper lubricating oil.

Wipe off the excess of the oil which came out of the outlet openings. The remnants of the oil may damage the sealing of the
machine.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, check if there are any signs of damage on the machine. The drivers, tool grips and spindles must be
kept clean.

Every six months, or after 100 hours of operation, the machine must be sent for overhaul, which must be executed by qualified
personnel in a repair shop. If the machine was used without the recommended air supply system, the frequency of revisions of
the tool must be increased.

Repairs

In case any failure is detected, the operation of the machine must be interrupted immediately. Work with a non-operational ma-
chine may cause injuries. All repair and replacement of any elements of the machine must be executed by qualified personnel in
an authorised repair shop.

Failure Possible solutions

Let a small quantity of WD-40 through the air inlet. Turn the tool on for a few seconds. The blades might have stuck to the rotor.
Turn the tool, on for approximately 30 seconds. Lubricate the machine with a small quantity of oil. Note! Excess of oil may cause
a decrease of the power of the tool. In such a case, the drive must be cleaned.

The rotation of the machine is too
slow or the tool does not start at all

The tool turns on, but then slows The compressor does not provide adequate air supply. The tool starts with the air collected in the compressor tank. When the tank

down is emptying, the compressor is not able to replenish the air. The machine must be connected to a more efficient compressor.
Make sure the internal diameter of the pipes is not smaller than 3/8". Revise the pressure adjustments (the pressure must be

Insufficient power adjusted to the maximum value). Make sure the machine is correctly cleaned and lubricated. If there are no results, the machine
must be sent to repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a bRUSh or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste — it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since the
tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance in economic manage-
ment of natural resources and protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools disposal point. In order
to reduce the quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Die pneumatische Nietvorrichtung ist ein Werkzeug, das mit unter einem bestimmten Druck verdichteten Luftstrom versorgt wird.
Mit Hilfe von ZerreiRinieten aus Stahl, darunter auch aus nicht rostendem Stahl oder Aluminium, ist die Verbindung von zwei
Elementen miteinander mdglich. Sie gewahrleistet eine effektivere und bequemere Arbeit als eine manuelle Nietvorrichtung. Die
richtige, zuverlassige und sichere Arbeit des Werkzeuges ist von der richtigen Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fur samtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis der Verwendung des Werkzeuges nicht gemaR seinem Bestimmungs-
zweck sowie der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, Uber-
nimmt der Lieferant keine Verantwortung. Durch die Anwendung des Werkzeuges nicht entsprechend seinem Bestimmungszweck
und auch der Nichtiibereinstimmung mit dem Vertrag verliert man auch den Verbraucherschutz fiir Garantieleistungen.
AUSRUSTUNG

Die Nietvorrichtung ist mit einem Verbindungsflansch ausgerustet, der sie an das Druckluftsystem anschlieRt. Zur Ausrlistung
gehdren auch: Nietstempel fiir Niete mit anderen Durchmessern sowie Schllissel fiir ihren Austausch.

TECHNISCHE DATEN
Parameter M inheit Wert
Katalognummer YT-3618
Gewicht [kq] 2,0
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [" /' mm] 1/416,3
Durchmesser des Schlauches fiir die Luftzufiihrung (innere) [" /' mm] 3/8/10
Durchmesser der einzusetzenden Niete [mm] 24,32,40,48,64
Presskraft [kg] / IN] 1894 / 18561
Maximaler Hub des Kolben [mm] 19
Maximaler Betriebsdruck [MPa] 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchflu (bei 6,2 bar) [I/min] 148
Akustischer Druck (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 812+3,0
Akustische Leistung (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1£3,0
Schwingungen (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,6 +0,56

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Korperverletzungen flihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erh6hen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu Ubergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
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Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Vor dem Wechsel des eingesetzten Werkzeuges oder des Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgung zu trennen. Eine
Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit zur Folge haben. Man muss deshalb immer einen stoRfesten Augenschutz tragen. Ebenso
ist auch stets das Risiko gegenuber unbeteiligten Personen zu beachten. Man muss sich auch davon tberzeugen, ob der zu
bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Es ist zu tiberpriifen, ob die Schutzmittel vor dem Auswerfen der Verbindungsele-
mente und/oder des Kerns befestigt sind und richtig funktionieren. Warnung! Das Auswerfen des Bolzens aus dem vorderen Teil
des Werkzeuges ist moglich.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar sol-
chen wie: Quetschungen, StéRe, Abschneiden, Abscheren und heifle Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe
Uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem
Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten.

Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer tber beide Hande
verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der
Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden,
die vom Hersteller empfohlen werden. Untypische Positionen, die gewdhnlich keine Reaktion auf normale oder untypische Funkti-
on des Werkzeuges ermdglichen, sind zu vermeiden. Wenn das Werkzeug an eine Halteeinrichtung befestigt wird, muss man sich
vergewissern, ob die Befestigung sicher ist. Wenn kein Verbindungselement installiert wurde, ist auf das Risiko einer Quetschung
oder Zusammendriickens zu achten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondemn seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehor und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Es sind keine anderen Typen vom Zubehér und der Betriebsstoffe einzusetzen.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auterdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehérver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmalnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemal den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon iberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.
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Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken hal-
ten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss
man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhéren und anschliefend den Arbeitgeber informieren sowie einen
Arzt konsultieren. Wenn mdglich, ist das Gewicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder in einem Aquivalent abzustiitzen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge:

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mégliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht tiberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon iiberzeugen, ob die Druckluftquelle den richtigen Betriebsdruck erzeugen und den erforderlich Luftdurch-
fluss absichern kann. Bei zu hohem Luftdruck ist ein Druckminderer mit einem Sicherheitsventil zu verwenden. Das pneumatische
Werkzeug ist durch ein Filter- und Olersystem mit Luft zu versorgen. Das gewahrleistet gleichzeitig die Sauberkeit und das
Anfeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und des Olers ist vor jedem Gebrauch zu iiberpriifen, der Filter eventuell
zu reinigen oder das Ol im Olersystem aufzufiillen. Dies gewahrleistet die richtige Nutzung des Werkzeuges und erhdht seine
Lebensdauer.

Wahrend des Betriebes ist solch eine Position einzunehmen, die den normalen oder unvorhergesehenen Bewegungen des
Werkzeuges entgegenwirkt.

Vor dem Austausch der Nietstempel fiir die Niete oder irgendeines anderen Elements, ist die Nietvorrichtung von der Druckluft-
versorgung zu trennen.

Die Verwendung der Nietvorrichtung ohne montierten Stempel fiir die Niete ist verboten, weil dadurch das Risiko einer Quetsch-
verletzung am Kérper durch das Werkzeug erhéht wird.

Verboten ist auch die Verwendung des Werkzeuges ohne montierte Abdeckung fiir den Auswurf der abgeschnittenen Nietschéfte.
Bei einer Unterbrechung der Druckluftversorgung ist der Druck auf den Ausldserknopf sofort freizugeben.

Es sind nur die im weiteren Teil dieser Anleitung angegebenen Schmier- und Konservierungsmittel zu verwenden.

Wahrend der Arbeit sind Schutzbrillen zu tragen; man empfiehlt ebenfalls Handschuhe und Schutzkleidung.

NUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich vergewissern, dass kein Element des Druckluftsystems beschadigt ist. Wird
ein Schaden festgestellt, ist unverziiglich der Austausch gegen neue unbeschédigte Elemente des Systems vorzunehmen.

Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems ist die innerhalb des Werkzeuges , des Kompressors und der Leitungen kondensierte
Feuchtigkeit zu trocknen.

Anschluss des Werkzeuges an das Pneumatiksystem

Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fiir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die dargestellte Metho-
de gewahrleistet eine effektive Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch seine Lebensdauer

In den Lufteinlass sind einige Tropfen Ol mit einer Viskositat von SAE 10 zu geben..

An das Gewinde des Lufteinlasses ist der entsprechende Anschlussflansch des Schlauches der Zuleitung fiir die Druckluft fest
und sicher anzudrehen. (Il)

Fiir den Betrieb mit pneumatischen Werkzeugen sind nur solche Ausriistungen zu verwenden, die fiir die Arbeit mit
Stosswerkzeugen geeignet sind.

Dort wo méglich ist der Druck regelbar.

Fiir den Anschluss des Werkzeuges an des Druckluftsystem verwendet man einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von
3/8”. Man sollte sich vergewissern, on die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38MPa betrégt. (lIl)

Das Werkzeug ist fiir wenige Sekunden in Betrieb zunehmen, um sich zu (iberzeugen, dass keine verdachtigen Téne oder
Vibrationen festzustellen sind.

Montage und Wechsel der Ausriistungen
Mit Hilfe eines Ringes wird die Abdeckung fiir die gerissenen Nietschafte angeschraubt. (IV). Die Nutzung der Nietvorrichtung
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ohne montierte Abdeckung ist untersagt. Danach ist der fiir eine gegebene Arbeit entsprechende Nietstempel zu montieren (V).
Der Nietstempel ist in Bezug auf die Lange und den Durchmesser der verwendeten Niete auszuwahlen. Die Verwendung der
Nietvorrichtung ohne montierten Nietstempel ist verboten

Bei der Nietvorrichtung YT-3618 sind vor Beginn der Arbeiten mit Nieten mit einem Durchmesser von 6,4 mm Haltebacken mit
StéRel zu montieren, die fir die Niete mit diesem Durchmesser geeignet sind. Zu diesem Zweck muss man die Abdeckung des
Nietstempels abschrauben (VI). Danach sind die Haltebacken zusammen mit dem St6Rel zu demontieren und durch solche
Haltebacken mit StoRel zu ersetzen, die fiir die Arbeit mit Nieten von einem Durchmesser 6,4 mm geeignet sind. Die Baugruppen
sind in der in (V1) gezeigten Reihenfolge zu montieren. Alle Gewindeverbindungen sind fest und sicher anzudrehen.

Arbeiten mit der Nietvorrichtung

Loch bohren mit dem Durchmesser des Nietes, mit dem die Elemente verbunden werden sollen. In das Loch den Niet legen.

In der Nietvorrichtung sind alle Elemente der Ausrlistung zu montieren.

Der entsprechende Nietstempel ist zu montieren.

Die Nietvorrichtung ist an das Druckluftsystem anzuschlieRen.

Den Nietstempel der Nietvorrichtung legt man so auf den Schaft des Nietes auf, dass er sich mit dem Niet berihrt (VII).
Auslosetaste driicken; nach dem Nietvorgang und dem Abschneiden des restlichen Teiles vom Niet, ist das Werkzeug fiir den
nachsten Nietvorgang bereit.

Nach Beendigung der Arbeiten ist das Druckluftsystem abzubauen und das Werkzeug zu warten.

WARTUNG

Fur die Reinigung des Werkzeuges darf kein Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeit verwendet werden. Damp-
fe kdnnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges sowie ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die fiir die Reinigung der Werkzeughalterung und des Geh&uses verwendeten Losungsmittel konnen ein Erweichen der Dich-
tungen hervorrufen. Vor Beginn der Arbeiten ist also das Werkzeug gut auszutrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelmaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, dann ist das Werkzeug sofort vom
Druckluftsystem zu trennen. Alle Elemente des Druckluftsystems miissen vor Verunreinigungen geschiitzt sein. Die Verunreini-
gungen, die in das Druckluftsystem gelangen, kénnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems zerstéren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug ist vom Druckluftsystem abzutrennen.

Vor jedem Gebrauch ist eine geringe Menge eines Konservierungsmittels (z.B. WD-40) durch den Lufteinlass zu lassen.
SchlieBen Sie jetzt das Werkzeug an das Druckluftsystem an und nehmen Sie es fiir 30 Sekunden in Betrieb. Dadurch wird das
Konservierungsmittel im Innern des Werkzeuges gut verteilt und es gereinigt.

Jetzt ist emeut das Werkzeug vom Druckluftsystem zu trennen. .

Eine geringe Menge Ol vom Typ SAE 10 ist durch die Einlass6ffnung fiir die Luft und die dafiir bestimmten Offnungen in das
Werkzeuginnere zu geben. Empfohlen wird das Ol SAE 10, das fiir die Wartung von Druckluftwerkzeugen vorgesehen ist. Das
Werkzeug anschliefen und es fiir kurze Zeit in Betrieb nehmen

Achtung! WD-40 darf man nicht als das richtige Schmier6l nehmen. .

Der Uberschuss an Ol, der durch die Auslassoffnungen trat, ist wegzuwischen. Das verbliebene Ol kann die Dichtungen des
Werkzeuges beschadigen.

Andere Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist zu tiberpriifen, ob auf dem Werkzeug nicht irgendwelche Spuren von Beschéadigungen
sichtbar sind. Mitnehmer, Werkzeughalterungen und die Spindel sind stets sauber zu halten.

Aller 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden ist das Werkzeug zur Durchsicht an eine Reparaturwerkstatt mit qualifiziertem
Personal zu ibergeben. Wenn das Werkzeug ohne das empfohlene Luftzufiihrungssystem genutzt wurde, dann ist die Haufigkeit
der Werkzeugdurchsichten zu erhdhen.

Beseitigung von Méngeln

Nach dem Entdecken von irgendwelchen Mangeln ist sofort die Nutzung des Werkzeuges abzubrechen. Die Arbeit mit einem
mangelhaften Werkzeug kann Verletzungen hervorrufen. Sémtliche Reparaturen oder Wechsel der Werkzeugelemente miissen
durch qualifiziertes Personal in einer Vertragswerkstatt durchgefiihrt werden.

Mangel Mdgliche Losung
Eine geringe Menge von WD-40 in den Lufteinlass geben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die schaufeln
Das Werkzeug dreht sich zu kénnten an den Rotor angeklebt sein. Danach das Werkzeug fiir 30 Sekunden starten. Die geringe Olmenge schmiert das Werkzeug.
langsam oder startet nicht Achtung! Ein Uberschuss des Oles kann einen Leistungsabfall des Werkzeuges hervorrufen. In diesem Fall muss man den Antrieb
reinigen.

Der Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Kompressors angesammelten Luft.
In dem MaRe wie sich der Behalter entleert, kommt der Kompressor mit dem Auffiillen der fehlenden Luft nicht nach. Die Vorrichtung
ist an einen leistungsfahigeren Kompressor anzuschlieRen.

Das Werkzeug startet und wird
danach langsamer
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Mangel Mogliche Losung

Es ist zu Uberpriifen, ob die vorhandenen Schlduche einen Innendurchmesser von mindestens 3/8” haben. AuRerdem ist die
Unzureichende Leistung Druckeinstellung zu priifen, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist. Man muss sich davon (berzeugen, ob das Werkzeug
entsprechend gesaubert und geschmiert ist. Bei fehlenden Ergebnissen ist das Werkzeug zur Reparatur abzugeben.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehéuse, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fir verbrauchte Anlagen
und Gerate ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

lMHeBMaTYeckas knenanbHas MaluiHa — YCTPOUCTBO C M TaHWEM CTPYeil KOMNPEeCCPOBAHHOTO BO3AYXa NOA COOTBETCTBEHHBIM
AasneHneM. C NoMOLLbIO CTanbHbIX, antoMUHMEBLIX 3aKNENoK UM 3aKNemnok 13 HepXaBetoLLel CTani MOXHO COeANHATL pasHble
3MEMEHTBI. YCTPOACTBO OTNMYAETCS BbICOKON NPOVN3BOAUTENBHOCTHIO U NOTPEGUTENBCKMM KOMCOPTOM MO CPaBHEHMIO C PYYHOI
knenanbHolt MaLwmHoM. MpaBunbHas, 6e3oTkasHas v besonacHas pabota yCTPOICTBA 3aBMCUT OT ero NpaBUibHON 3Kenyara-
Luu, B CBS3M C YeM:

MNepen Havanom paboThbl ¢ yCTPONCTBOM HEO6X0AMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCSA C MHCTPYKLIMEN U coepeyb ee.
lMocTaBLLKK He OTBEYAET 3a yLuepd v TenecHble NOBPEXAEHIS, HaHECEHHbIE BCNIEACTBYE NONb30BaHIS YCTPOICTBOM BOMPEKM ero
npenHasHaueHuio, HecobmnoaeHs npaBun 6e30MacHOCTY U ykasaHuii U3 HacTosiLeid MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe YCTPOCTBOM
BOMPEKM €ro NMpefHa3Ha4YeHuio BbI3bIBAET NOTEPH rapaHTUIHBIX MPaB NoTpebuTens no NpU4MHe HapyLLEHNs 40roBOpa.

OCHALLEHUE

YCTPOICTBO OCHALLIEHO NPUCOEAMHUTENEM, Yepe3 KOTOPbIV MOXHO MOAKMOHYMTB ero K MHeBMaTu4yeckol cucteme. C ycTpoincTsom
MOCTaBNSOTCS JOMOMHUTENbHbIE FOMOBKM [N 3aKNEMNoK APYroro MaMeTpa W Koy Ans 3ameHbl.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
Mapametp E n3mep 3HayeHue
Homep no katanory YT-3618
Bec [kq] 2,0
[lnameTp Bo3ayLHoro npucoenuHutens (PT) [" /' mm] 1/416,3
[lnameTp wnaHra nogayy Bo3yxa (BHYTPEHHMI) [/ mm] 3/8/10
[lnamerp 3aknenok [mm] 24;32;,40,48;,64
Cuna caaenuBaHms [ka] / [N] 1894 /18561
MakcvmanbHblil XOf, MOpLUHS [mm] 19
MaxkcumansHoe paboyee faBneHne [MPa] 0,70
PekomerzoBaHHoe paboyee fAaBneHme [MPa] 0,62
TpeByemoe TeyeHue Bo3ayxa (nasnenue 6,2 bar) [I/min] 148
Akyctuyeckoe aaenenue (EN I1SO 15744:2008) [dB(A)] 81,2+3,0
AkycTudeckas MolwHocTb (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1430
Konebanus (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,6 +0,56

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb30BaHins MHEBMATUYECKM YCTPOCTBOM 0053aTeNbHO COBMoAaTh OCHOBHbIE MPpaBina TPYAOBON
Be30nacHoCTH, BKIIoYas MPUBEAEHHbIE HIKE, C LIeNblo OrpaHNieHIs pucka noxapa, yaapa anekTpu4eckuM TOKOM 1 n3bexanns
TenecHbIX MOBPEXAEHMIA.

lMepepn Ha4anom nonb3oBaHUA JAHHOMO ychOﬁCTBa Heobxoaumo no.qpoGHo 03HaKOMUTbLCA C MHCprKLlMeVI " c6epeqb ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCs CO BCEMW NPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUmMsMU. HecobriofeHne MOXeT cTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUYECKAM TOKOM 1 TENECHbIX NOBPeXAeHNIA. [ToHATME ,THEBMATNYECKOe YCTPOMCTBO”, MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOCTB C MUTaHWEM CTpyel KOMMPECCMPOBAHHONO BO3yXa MOJ COOTBETCTBYIOLLMM AABNEHNEM.

COBINOJATb MPUBEAEHHBIE HXKE MHCTPYKLINN

061wme TpeboBaHus k GesonacHoCTH

lMepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEeXHUYECKOro 0BCyXMBaHNS 11 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN UNK B Cryyae Bbl-
MOMHEHMs PaboT BO3re NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB, YYUTLIBASH MHOXECTBO ONacHOCTEH, HEOBXOAMUMO NPOUMUTaTb W MOHSTH
VHCTPYKUMIO MO TexHuke BesonacHocTy. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHns MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaMm. YcTa-
HOBKa, HacTpOMKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSATLCS TOMbKO KBanMULMPOBaHHBIM U 0By4YeHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoANdNULMPOBaTL MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT. MoandukaLmum MoryT CHU3UTb 3DdEKTUBHOCTb
6e30nacHOCTb MHCTPYMEHTA, a Takke YBENUIMTb PUCKW, KOTOPbIM NOLBEPraeTCs onepaTop MHCTPYMeHTa. He BbiGpackiBath UH-
CTPYKLMIO MO TeXHMKe 6e30MacHOCTM - ee CriedyeT nepenarb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo Uemonb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hblii MHEBMATUYECKMiA HCTPYMEHT. Heobxoaumo nepuopmyeck NpoBepsiTb YUTabenbHOCTb faHHbIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak 3Toro
Tpebyet ctanpapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3osatenb JOMKeH 0BpaTUTLCS K NPOU3BOAUTENHO AMs 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LMTKa B Cry4ae HeObXOANMOoCTH.

OPMUIMUHANBHASA WHCTPYKLUWSA
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OnacHocTH, CBS3aHHbIE C BbIGpackiBaeMbIMU ANEMEHTaMM

OTCOEAMHUTL YCTPOIACTBO OT UCTOYHUKA MUTAHWS Meper 3aMeHOI CMEHHbIX paBounx MHCTPYMEHTOB UMW MPUHAZANEXHOCTEN.
MoBpesxzeHne obpabaTbiBaemMoro npeameTa, MPUHAANEKHOCTEN UMK Jake CMEHHOTO Pabouero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb Mp-
4YMHoIA BbIGPOCA 3MeMeHTa Ha BbICOKOW CkopocTY. Beeraa Heobxoanmo 1enonb3oBaTh YAaponpoyHyto 3awmTy Ans rmaa. Cneayet
TaKkKe y4uTbIBaTb PUCKM, KOTOPBIM MOrYT MOABEPraThCsi MOCTOPOHHWE NnLa. YBeauTbes, 4to obpabaTbiBaeMblil NpeaMeT Ha-
LEXHO 3aKpenneH. Y6eauThes, UTo 3aluTa oT BbIGpOca COeAMHUTENbHBIX ANEMEHTOB /UMK CTEPXKHS YCTaHOBMeEHa U paboTaeT
npaBunbHO. MpeaynpexaeHre o BO3MOXHOM BbIGPOCE CTEPXKHEN U3 NepeaHei YacTv MHCTPYMeHTa.

OnacHocTy, cBsidaHHble ¢ paboToit

Bo Bpemst MCnonb3oBaHmst MHCTPYMEHTa pyKu onepatopa MOryT MOABEpraThCs CrieayoLMm onacHoCTaM: ApobneHue, yaapsl, oT-
pesaHue, CTUpaHie, oxoru. Heobxoanmo UCMonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME NepYaTK Ans 3alwmThl pyk. Onepatop 1 obcnyxmea-
0L NepcoHan A0MKHbI GbiTb (HM3MYECKN B COCTOSIHIM CTIPABUTLCS C Pa3MepoM, BECOM 1 MOLLHOCTbIO MHCTpyMeHTa. Creayet
MpaBuUIbHO AepkaTb MHCTPYMEHT. BbITb FOTOBLIM OTpearupoBaTh Ha HopMarbHbe Uil HEOXUAAHHBIE ABUKEHWS, @ Takke BCeraa
GbITb rOTOBBIM MCMONbL30BaTH 06e Pyki. COXpaHsTL PAaBHOBECUE 1 MPABUMbHYIO MO3MLIMIO HOT, 0GecneumBaloLLyto 6e30MacHoCTb.
Heobxomnmo ocnabuTtb HaxvM Ha YCTPONCTBO 3anycka v OCTAHOBKY B Clyvae OTKIIOYEHWs 3neKTpudyeckon aHeprun. Criemyet uc-
nomnb30BaTh TOMbKO PEKOMEHOBAHHbIE MPOM3BOAMTENEM CMA30UHbIE MaTepuansl. M3beratb HeoBbIYHbIX MOMOKEHIN, KOTOPbIE,
KaKk npaBuro, He MO3BOMAIOT COOTBETCTBEHHO OTPEarMpoBaTh Ha HOPMasbHytO UK HeHopMarnbHYt0 paBoTy MHCTPyMeHTa. Ecnn
VHCTPYMEHT YCTAHOBMEH B MOAAEPKMBAIOLLEM YCTPOUACTBE, HEOOXOAMMO YOEAUTLCS, YTO KpenneHue SBnseTcs Ge3onacHbiM.
Ecnu He ycTaHOBNEH COBAMHUTENbHBIN aNeMeHT, HeobXxoanuMo oBpalLaTh BHUMaHWe Ha ONacHOCTb Pa3apoBneHus unn cxatus.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMMCS [BYKEHNSMM

Bo Bpems 1Cnonb3oBaHNst MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB AiNs PaboTbl, CBA3aHHON C NOBTOPSIOLMMUCS [ABVKEHUSIMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATb AYCKOMCOPT B pyKax, nneyax, Npeanseybsx, LWee umv Apyrix Yactsx Tena. B cnyyae ncnonb3osaHns
MHEBMaTNYECKIX MIHCTPYMEHTOB, OnepaTop AOMKEH 3aHsTb YA0OHOe nonoxeHue, obecneynsatoLLee NpaBubHOE pacnonoxeHue
cTon, 1 u3beraTb CTPaHHbIX MMM He 0BeCTeUMBaIOLLIX PABHOBECKS MOMOXeHNIA. OnepaTop [AOMKeH MEHSTL NONOXeHNe BO BpEMS
AnuTenbHON paboThl, 3TO NOMOXET u3bexatb AvckomdopTa 1 ycranocTv. Kora onepatop MCMbITIBAET Takve CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHBIA MK MOBTOPSIOLLMIACS AnckomopT, 6omb, MyNbCupyHoLLYIo 60Mb, NoKanbiBaHNe, OHEMEHIE, XOKEHME UMK OKOYEHE-
NOCTb, OH He [JOMKEH MX UTHOPUPOBaTh, & 0053aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY paboTopatento 1 0bpaTuTLCS K Bpauy.

OnacHocTy, CBs3aHHbIe C NPUHAANEXHOCTAMN

OTCoeamHUTL yCTpOIZCTBO OT UCTOYHMKA MUTaHWUS Nepes 3aMEHOM CMEHHBIX pa6oqu WHCTPYMEHTOB unu NPUHaANEXHOCTEN.
Vcnonb3osatb NPUHAANEeXHOCTN U pacxodHble MaTepuanbl TONbKO PEKOMEHAOBaHHbIX NPOW3BOAMTENEM PA3MEpPOB U TUMOB.
3anpeu.|eHo MCnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTU U pPAaCXOLHbIE MaTepuanbl ApYruX TUNOB UK pasmMepos.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIe BUOpaLMsMm1

BubpaLyst MOXeT NpUBECTU K HeobPaTUMOMY NOBPEXAEHMIO HEPBOB M KPOBOCHABKEHIS KCTEN W pyK.

Heobxomnmo Tenno opesatbcst BO BpeMst paboTbl B XOMOAHYKO MOTOAY, U PYKM [OMKHBI ObITb TenmbiMu 1 cyxumn. B cnyyae
OHeMeHWsl, nokansIBaHus, 6onu Unn Npu NobeneHnn KoM Ha nanbLiax v pykax, HeobxoaMMo NpekpaTuTb paboTatk ¢ NHeBMaTH-
YECKMM MHCTPYMEHTOM, coobLunTb paboTopatento u 06paTuTsCs K Bpauy.

Ecnu 370 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CriefyeT NoAAep1BaTb C NOMOLLbIO CTOMKY, HATSXKUTENS unu Banaxcupa.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIE C MECTOM paboTbl

CKOnbXeHs, COTbIKAHUA U MafieHns ABNAKTCA MaBHbIMU MpudnHamMu TpasM. OcTeperaTbCsl CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, 06-
pa3oBaHHbIX B Pe3ymnkTaTe UCTONb30BaHUS MHCTPYMEHTa, a Takke CroTbikaHUiA O LWaHM NHeBMaTUYeckoi ycTaHosku. Cobnto-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMO 06CcTaHoBKe. MOTyT MMETb MECTO CKpbIThIE OMACHOCTM, Takie Kak SNeKTPUYECTBO UK Apyrue
KOMMYHYKaLW. MHEBMaTUYECKUA MHCTPYMEHT He MpeaHasHaueH [ns UCNonb3oBaHust BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX U HE UMeeT
AMNeKTPOM3ONALMN. YOeauUTbCs, YTO OTCYTCTBYIOT Kakue-NMBOo anekTpuyeckue NpoBoAa, rasoBble TpyObl W T.N., KOTOpbIE MOTyT
€030aTb ONACHOCTb B CNy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

Bo3peiicTBre LymMa BbICOKOTO YpOBHS 6€3 Haanexalleli 3alluTbl MOXET CTaTb NMPUYMHOI MOCTOSHHOM M HeobpaTumoli note-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux kak, LWyM B yllax (3BOH, XyXkaHue, CBUCT unu rygenue). Heobxogmmo oLeHUTb
PUCKM U BHELPUTb COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Ha AaHHbIMM bakTopamu. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C LEMbH
CHVDKEHIS! pUCKA MOXET BKIKOYaTh 1CMOMb30BaH1e AEMMNUPYIOLLMX MaTepuarnos, NPeaoTBpaLLatoLLmX ,380H” 0OpabaTbiBaeMoro
npenmera. Vicnonb3oBath CpeaCTBa 3alluThl Cryxa CrienyeT B COOTBETCTBIUM C UHCTPYKUMSIMU paboTofjaTens U B COOTBETCTBUMN
¢ TpeboBaHMAMK MO TUrMeHe u 6e30nacHOCTM. JKcnnyarauns U TexHuieckoe obCnyXmBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA
[JOMKHbI OCYLLECTBNSATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMW MO 3KCMNyaTaLyy - 3T0 MO3BONKUT U3BExXaTb HEHYXHOTO yBENMYeHus
YPOBHS Lyma. Ecrniv NHEBMATUYECKMIA MHCTPYMEHT OCHALLEH FNyLUMTENeM, BCEra Heobxomnmo ybeanTses, YTo BO BPEMS UC-
NoNb30BaHWs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBIEH NPpaBUNbHO. Bbibupatk, 06cnyxmBaTh U 3aMeHsITh U3HOLEHHbIE CMEHHbIE paboune
MHCTPYMEHTbI CIeAYET COrMacHO MHCTPYKLMM MO 3KCnnyaTaLmi. 3To NO3BONMUT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBENMUYEHNS LyMa.

OPUIUHANBHAA MUHCTPYKLUMUSA
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OnacHocT, Bbl3BaHHbIe BUGpaLMAMU

BuGpaumst MOXeT NpuBecTU k HeoBpaTUMOMY MOBPEXAEHNI0 HEPBOB 11 KPOBOCHABXEHMS KUCTei U pyK. Heobxoaumo Tenno oge-
BaThCs BO BPeMsi PaGoTbl B XOMOAHYHO MOrOAY, 1 PykW AOMKHbI BbiTh TENMLIMMA 1 CyXUMU. B Criyyae OHEMeHUs, nokarbiBanms,
Gom unu npu noBeneHny Ko Ha nanbLax 1 pykax, HeoBXoAMMO NPekpaTUTL paBoTaTk C MHEBMATUYECKUM MHCTPYMEHTOM, CO-
o6wwuTb pabotomarento v 06paTuTbes k Bpauy. CobMoaeHNe YkasaHmil MHCTPYKLMIA MO BKCMTyaTaLyi BO BPEMS! UCTIONb30BaHHS
1 TEXHWUYECKOTO 0BCIYKMBAHIS NTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA MO3BONMUT M3BEXATb HEHYXHOTO YBENUYEHWS YPOBHS BUGPaLAM.
He gonyckatb, 4To6bl CMeHHbIN paBounii IHCTPYMEHT BIUGpKpOoBan B 06paGaTbiBaeMoM 3rieMeHTe, Kak Mpasuio, 3T0 MPUBOANT K
yBENUYeHIo BUGpaLmK. BribupaTb, 06CnyxuUBaT U 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paBoune UHCTPYMEHTbI CrieayeT CormacHo
WMHCTPYKLMM MO 3KCMTyaTaLmi. JTO NO3BOMNAT M3BEXATb HEHYKHOTO YBENUYeHIs BGpaLmid. Mo BOMOKHOCTI MOHTaX Criesyet
BLINOMHATS C MCTIONb30BAHMEM 3aLLATHBIX SKPaHOB. ECIM 3TO BOSMOXHO, MHCTPYMEHT CrIgYeT NOAAEPKMBaTb C MOMOLLBH CTON-
Ku, HaTshkuTENs Unv GanaHcupa. VHCTPYMeHT HeoBXOANUMO AepxaTb NErko, HO HaIeXHO, YUUTLIBas BOIMOXHbIE CUMbI peaKLM,
MOCKOMbKY OMacHOCTb, Bbl3BaHHast BUOPaLIMEN, kak MPaBImio, BO3PACTAET Mpu GOMbLUEM YCUTAM 3aXUMA.

JlononHuTenbHbIe MHCTPYKLMM MO 6e30MacHOCTY Ansi MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3OYX MOXET NMPUBECTY K CEpbe3HbIM TpaBMaM:

- BCerAa OTkmioyaTh Nopady Bo3ayxa, CTPaBuTh JaBleHNe BO3AyXa U3 LLNaHra 1 OTCOEANHUTb MHCTPYMEHT OT Mojayy Boayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT HE MCTIONb3yeTCsl, Nepez 3aMeHoi NPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS BbINOMHEHINS PEMOHTHbIX paoT;

- HUKOTZ3a He HanpaBnsiTb CTPYHO BO3Ayxa Ha cebst unn Apyrux niogei.

Yaap LUNaHroM MOXET MPUBECTM K CepbesHbIM TpaBMaM. Beeraa HeobxonvmMo NpoBepsiTh WNAHMM U COBOMHEHWS Ha MPeAMET
HanMuus NOBPEXAEHWIA, a Takxke He ocnabneHbl N oHKM. He cnepyet HanpaBnATb Ha Pykv CTPYHO XONOAHOTO BO3AYyXa.

Kaxxabiii pas, koraa uCronb3ylTes yHIUBEPCAmbHbIE BUHTOBbIE COEAMHEHNS (LUTUGTOBbIE COSAMHEHMS), HEOBXOAUMO MpuMe-
HSATb CTEPXHI M COBOMHUTEN, MPELOXPAHSIOLLME OT BO3MOXHBIX MOBPEXAEHUA COSANHEHN MEXDY LUMAHraMK, a Takke MEXIy
LUNAHroOM U MHCTPYMEHTOM. He MpeBbiluaTh YkasaHHOTO Ans MHCTPYMeHTa MakcUManbHoro AaBrneHus Bodfyxa. KaTteropuyHo
3aMpeLLEHO NEPEHOCUTL MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LuMaHr.

OKCMNYATALIMOHHBIE YCNOBUsA

Heobxoanmo ybeanTses B TOM, YTO MCTOYHUK KOMMPECCMPOBAHHOTO Bo3fyxa obecneunsaet Tpebyemoe paboyee AaBnexme, a
TakKe N03abOTUTLCS O HafnexallemM TedeHnn Boanyxa. B cnyyae upeamepHoro AaBneHns Bo3ayxa creayeT BOCromnb3oBaTbCs
PeayKTOPOM C NPefoXpaHUTENbHbIM KnanaHoM. [THeBMaTuyeckoe YCTPONCTBO CrieayeT NOAKMOUNTL K UCTOYHIKY NUTaHNS Yepes
hunbTp 1 MacneHky. bnarogaps atomy obecne4mBaeTcs YCTOCTb M OAHOBPEMEHHO YBRaXHeHe Bo3fyxa Macnom. CoctosHmne
chunbTpa 1 MacneHku HeobxoauMo NpoBEPSTL Neper KaxabiM NyCkoM W B Criyyae NoTpebHOCTU O4nCTUTL tunbTp unn [oba-
BITb Macno. Takum o6pasom obecneunBaeTcs npaBubHas aKCMyaTauns yCTpoiCTa U NOBbILLAETCA €ro XMBY4eCTb. Bo Bpems
paboTbl He06X0AMMO MPUHSATL NO3Y, 06ECMEYNBAIOLLYIO NPOTUBOAEACTBIE 0ObIYHOMY UMM BHE3AMHOMY ABVKEHWIO YCTPOMCTBA.
Mepen 3ameHo ronoBkM UK MoBOrO [pyroro anemeHTa HeobXoanMO OTKMKYMTL YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKO! CUCTEMBI.
3anpeLLaeTcs nonb3oBaTbCs YCTPOICTBOM 63 yCTaHOBMEHHON FOMOBKM, MOCKONbKY 3TO MOBLILLIAET PUCK pa3faBneHns YacTel
Tena ycTpoiicTBOM. 3anpelLaeTcst Nonb30BaTbCs YCTPOWCTBOM 6€3 yYCTaHOBMEHHOTO WKUTKA OT BbIGPaCchiBAaEMbIX OTpe3aHHbIX
CTepXHelt 3aknenok. Ecnv nponano nutatue, cneayet ocBoboauTb Cnyck YCTpoiicTBa.

Heobxonmo nonb30BaTbCA UCKITKOUUTENBHO CMA304HBIMI 1 KOHCEPBUPYHOLLMMM CPEACTBAMM, PEKOMEHA0BAHHBIMM B HACTOSALLEN
VHCTPYKLWK.

Bo Bpemst paboTsl He06X0AMMO MOMb30BATLCS 3aLLMTHBIMU O4KaMU, PEKOMEHAYIOTCS Takke NepyaTkv 1 3alunUTHas ofexaa.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

Mepen kaxablM MyckoM YCTPOIACTBA HEOBXOAMMO YBEAUTLCS B TOM, YTO HE MOBPEAMNCS HW OAMH 3NEMEHT NHEeBMaTUYecKol
cucTembl. Ecriv 06HapyKeHbl MOBPEXAEHWS], CIELYET HEMELNEHHO 3aMEHIUTb HEMCTPABHbIE YAaCTH HOBBIMU.

Mepeq kaxabiM MyckoM MHEBMATUYECKO! CUCTEMbI HEOBXOAMMO OCYLLNTL €€ OT KOHLEHCUPOBAHHON BMaru, HakannueatoLeics
BHYTPY YCTPOICTBA, KOMMPECCOPa U LUNaHroB.

TModkmoyeHue yempolicmea K nHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbINA CNocob MOAKMIYEHNS YCTPOCTBA K MHEBMATUYECKOI cUCTEME. YkadaHHbI Cnocob
obecneunsaet Handonee ahdeKTMBHOE NOMb30BaHNE YCTPONCTBOM, NONOXNTENBHO BANSET TaKKe Ha €ro X1BY4YECTb.

Yepes BxoHOe BO3AYLUHOE OTBEPCTIE BBECTM HECKOMbKO Kanenb mMacna Baskoctu SAE 10.

K BXojHOMY OTBEPCTWIO HafIEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHBIN NMPUCOEANHUTENb, K KOTOPOMY B CBOKO O4Yepenb MOXHO bynet
Mp1CoeANHUTL WnaHr noaauy sosayxa. (1)

Ha noBozke ycTpoicta ycTaHoBUTL Tpebyemyio Hacazky. Bo Bpemsi paGoTbl ¢ MHEBMAaTUYECKUMM YCTPONCTBaMU cnepdyeT
Nomnb30BaTbCA MCKMHUYMTENBHO OCHALLEHNEM, TPUCNOCOBneHHbIM K paboTe ¢ yAapHbIMM YCTPOCTBAMM.

TaM. e 370 BOMOXHO, OTPErynupoBaTh AaBneHue.

MopKmiounTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LiNaHra BHYTPeHHero Anametpa 3/8”. YbenuTbes B TOM, 4TO
LUNaHr BblgepxusaeT fasnexne MuHumym 1,38MPa. (111)

3aBecTy YCTPOINCTBO Ha HECKOMbKO CEKYHA 1 yOeanTbCA B OTCYTCTBIM MOAO3PUTENBHBIX 3BYKOB NN BUOpaLM.

OPMUIMUHANBHASA WHCTPYKLUWSA
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YemaHoeka u 3aMeHa OCHaWeHUs

C nomoLLbto KonbLia MPUKPYTUTL LLMTOK OT BbIDpackiBaeMbIX CTepxHew ronosok (V). 3anpeLyaeTcs nonb3oBaTbCs YCTPOACTBOM
6e3 yCTaHOBNEHHOTO LKTKA.

YCTaHOBWTb rONOBKY, OTBEYAIOLLYI0 AaHHOMY By paboTsl (V). Bo Bpems BbIGOpa ronoBKin pyKOBOAMTLCS AMNHON 1 ANaMETPOM
3aKnenok. 3anpeLLaeTcs nonb3oBaTbCs YCTPONCTBOM BE3 YCTaHOBMEHHOI FONOBKY.

B cnyyae mawmHbl YT-3618 nepen Hauanom paboTsl ¢ 3aknenkamu guametpa 6,4 mm HeobxoguMo ycTaHoBMTb rybki ¢ naTpo-
HOM 11 TonKaTenem, NpeaHasHaveHHble Ans paboTbl C 3aknenkamu Takoro AuameTpa. [ins aToro cneayeT OTKPYTUTb LMTOK OT ro-
nosku (V1). 3aTem CHATb NaTpoH C TonkaTenem 1 rybkamin 1 3ameHnTb X NaTpPOHOM, rybkami v Tonkatenem, npeaHasHa4eHHbIM
Ans paboTbl ¢ 3aknenkamu Auametpa 6,4 mm. OTaenbHble YacTv cnedyeT YCTaHOBUTb N0 NOPSAKY, ykasanHomy Ha (V). Cnepyet
3acpukcnpoBaTh Bce pe3bb0oBble COEANHEHNS.

Monb306aHue ycmpoticmeom

lpoceepnuTbL OTBEPCTUE ANaMETPa 3aKMenku, C MOMOLLbBI0 KOTOPOI ByayT COeanHATLCS anemMeHTbl. B oTBepcTve BCTaBuTh 3a-
Knenky.

YCTaHOBNTb BCE 3MEMEHTbI OCHALLEHIS KNenanbHoW MaLUnHbI.

YcTaHoBWUTb TPebyemyto ronosky.

TMoaKmto4NTb MaLLNHY K THEBMTUYECKON CUCTEME.

Ha BbiCTynatoLmit CTepeHb 3aknenku HaeTb ronoBKy MaLLvHbl, YToBbl IpUKOCHYNach k 3aknenke (VII).

HaxaTb Ha cnyck, nocne 3aBepLueHWs Knenku v BbiGpoca OTPE3aHHOTO CTEPXHS 3aKmenki YCTPOWCTBO OTOBO K O4EpeaHOl
Knerke.

Mocne 3aBepluenns paboTbl cneayeT pasodpaTb MHEBMATUYECKYIO CUCTEMY W NPOBECTI KOHCEPBALMIO YCTPOICTBA.

KOHCEPBALIA

Bo Bpemst 04MCTKW yCTpoiACTBA 3anpeLLaeTcs Nonb3oBaTbesi 6eH3MHOM, pacTBOPUTENEM UMK APYTAMY FOPIOYAMM XIAKOCTSMM.
VcnapeHusi MOryT 3aropeThbCs, Bbi3biBasi TEM CaMbIM B3PbIB U CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEKAEHNS.

PacTBopuTeni, KOTOPbIMM YCTUTCS MaTPOH U KOPMYC, MOTYT NOBPEAMTL YNMOTHEHNsM. Meper Havyanom paboTsi Heobxoaumo
cTaparenbHO BbICYLUMTb YCTPOICTBO.

Ecrn obHapyxeHs! niobble nepebou B paboTe ycTpoiicTea, HEOBXOAUMO HEMELNEHHO OTKMIOYUTb €r0 OT MHEBMATUYECKON CU-
CTEMbI.

Bce anemeHTbI NHEBMATUYECKON CUCTEMbI CTIElyeT Gepeyb OT 3arpsiHeHui. 3arpsiHsioLLMe YacTULb], POHUKaKLLME B NHEBMa-
TUYECKYHO CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb HEOTBPATUMYHO NONOMKY YCTPOCTBA U PYIUX SMEMEHTOB CUCTEMbI.

KoHcepsayus neped kaxdbiM myckom

OTKNIOYMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM NYCKOM Yepe3 BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE BMUTb HEDOMbLUOE KOMMYECTBO KOHCEPBMPYIOLLEN XUAKOCTH
(Hanp., WD-40).

[MoAKNIYNTL YCTPOWCTBO K MHEBMATUYECKON cUCTEMe 1 3aBeCT npumepHo Ha 30 cekyHA. KoHcepBupytoLas xuakocTb pasoi-
AETCA N0 BHYTPEHHNM MOBEPXHOCTSAM YCTPOWCTBA W O4YNCTHT €r0.

CHOBa OTKITKO4MTb YCTPONCTBO OT MHEBMATAYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyectso Macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOIACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3MYLIHOE OTBEPCTUE W ApYrve NpeaHa-
3HaYeHHble Ans aToro oTBepCTUs. PekomeHayeTcs nonb3osatbes Macnom SAE 10, npeaHasHayeHHbIM Ans KOHCepBaLMy NHeB-
MaT4ecKiX YCTPOICTB. MOAKMIoYNTL YCTPOIICTBO M 3aBECTU €0 HA HECKONBKO CEKyHA.

BHumarme! He cnepyet nonb3osatbcs WD-40 B ka4eCTBE OCHOBHOIO CMa304HOro Macna.

BbITepeTb Macno, KOTopoe BbILLIO Yepes BbIXoAHbIE 0TBepCTUs. OCTaTkn Macna MoryT NoBpeauTh YNNOTHEHWIO YCTPOICTBa.

[ipyaue npouedypbi 1o KoHcepeayuu

Mepen kaxabiM NyckoM HEOBXOAMMO NPOBEPUTB, HET MK Ha YCTPOICTBE BUAUMBIX CNIEAOB NOBPEXAEHWNA. MOBOAKY, NATPOHbI U
LINUHAENV CneyeT COnepXaTb B YACTOTE.

Yepes kaxapix 6 mecsies nnv 100 yacos paboTbl HEOBXOAMMO 0TAATb YCTPOICTBO HA OCMOTP B KBANMULMPOBAHHOE PEMOHT-
Hoe mpeanpusTue. Ecnn ycTpoicTBO Menonb3oBanock 6e3 NpuMeHeHNs peKOMEHZ0BaHHON CUCTEMbI MOJaYM Bo3ayxa, creayet
yalLie NpoBOAUTL OCMOTPbI.

YcmpaHeHue nepeboeg U romomok

Ecnu oBHapyxeHbl niobble nepebon B pabote ycTpolicTa, He0bXoaMMO HemeaneHHo npepBatb paboty. Pabota ¢ HencnpasHbIM
YCTPOWCTBOM MOXET CTaTb MPUYIMHON TEMECHbIX MOBPEXAEHMIA. BCEBO3MOXHbIE PEMOHTBI UMM 3aMEHY 3IEMEHTOB YCTPOWCTBa
HeobXoMMO MPOBOAUTL B PEMOHTHOM MPEANPUATUN C KBANNKDULMPOBAHHEIM NEPCOHATNOM.

OPUIUHANBHAA MUHCTPYKLUMUSA
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YCTPOIACTBO He 3aBOAWTCA Nk
paboTaet Ha CTIMLLKOM HI3KUX
obopotax

Yepes BXoaHOe BO3AYLHOE OTBEPCTWE CrieyeT BMUTL Hebonbluoe konuyectBo WD-40. 3aTem 3aBecTut yCTPOWCTBO Ha
HECKONbKO CeKyHp. 1onacTit Mornn NpukNemnTLes k poTopy. 3aBecTy YCTpoiicTBO NpUMepHo Ha 30 cekyHp. CMasab yCTpOicTBO
HeBonblMM KonuyecTBoM Macna. BHumanue! YpesmepHoe KOMMYECTBO Macnia MOXET Bbi3BaTb CHIDKEHME MOLLHOCTM
ycTpoiicTsa. B Takom cnyyae HeOBXOAMMO 04UCTUTb NPUBOA.

YCTpOVCTBO 3aBOANTCS U 3aMeansieT
obopoTsl

Komnpeccop He oBecneumsaer TpeGyemoil Mofaun Bo3dyxa. YCTPOCTBO 3aBOAWTCS 3a CHeT BO3OyXa B pesepeyape
Komnpeccopa. Mo Mepe Toro, kak OMOPOXHSETCS Pe3epayap, KOMMPECCOP He YCMeBaET KOMMEHCUPOBaTL HEA0CTaTOK BO3AYXa.
Heo6xoa1Mo NoaKMiouwTb YCTPOVCTBO K Gornee MOLIHOMY KOMIPECcopy.

HepoctatoyHas MOLLHOCTb

Heobxoanmo ybeauTbest B TOM, YTO AMaMeTp NPUMEHSIEMbIX LUNAHTOB — He Meee 3/8”. MpoBepuTb, HACTPOBHO N AaBNeHNe
Ha MakciMyM. YeauTbest B TOM, YTO YCTPOCTBO YACTOE U HaanexaLm 06pa3om cMasaHHoe. ECniv aTo He JaeT peaynsTaTos,
criefyeT OT/jaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

Mocne 3aBepLueHNs pPaboTbl KOPMYC, BEHTUMALMOHHBIE LMW, NepeKmtoyaTent, AOMOMHUTENbHYI0 PYKOSTKY U LWTKU cnepyet
O4MCTUTb, Hamp., CTpyelt Boayxa (naenexue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIO MK CyXOi TPSNOYKOI BE3 MPUMEHEHNS XUMUYECKUX
CPEACTB W MOOLLMX XKIMAKOCTEN. YCTPONCTBO M 3aIUMbl OHUCTUTb CYXOW YUCTON TPSIMKON.
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XAPAKTEPUCTUKA NPUCTPOIO
lMHeBMaTYHa KnenanbHa MaLLMHa — MPUCTPIN 3 XMBMEHHAM CTPYMEHeM MOBITPS Mif BiANOBIAHMM TUCKOM. 3a AOMOMOTOH0 CTasb-
HIX 3aKNeNoK, a TakoX antoMiHieBMX Ta 3 HepxaBito4oi CTani, MOXHa 3e[HyBaTy piaHi enemeHT. [THeBMaTUYHa MalLvHa Habarato

koMcpopTHiLLa Ta NPOAYKTUBHiLLA 3a pyuHy. [paBunbHa, 6e3BigMoBHa Ta Ge3neyHa npaLis NPUCTPOI 3aNexXuTb Bif HOro NpaBuIib-
HOi ekcrnyatauii, y 383Ky 3 UiM:

lMepea nouyaTkoM po6OTH 3 NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMUTMUTCA 3 AaHOI0 IHCTPYKUiEtO Ta 36eperTw ii.
[MocTayanbHuk He BiNOBIAae 3a 30UTKM Ta TINECHI YLUKOMKEHHS, CNIPUYNHEHI KOPUCTYBAHHAM NPUCTPOEM BCynepeY 1 oro npusHa-
YeHHIO0, MOPYLLEHHSM NpaBun TexHikv 6e3neku Ta BKasiBoK 3 aHOI IHCTPYKLIT. KopucTyBaHHS NpUCTpOEM BCynepey ioro npusHa-
YeHHI0 BUKINNKAE TaKkoX BTPATY rapaHTiliHIX NPpaB KOPUCTYBaYa 3 OrMsify Ha NOPYLUEHHS rapaHTiliHoro 0roBopy.

OCHALLIEHHA

MalunHa ocHalleHa 3egHyBadeM Anst NIAKMIYEHHs A0 MHEBMATUYHOI cucTemi. C MaLLMHOK MOCTavaloThCs: 4OAATKOBI ONOBKYA
A5 3aKNenoK iHLWOro AiaMeTpy Ta Krtodi Ans iX 3aMiHu.

TEXHIYHI JAHI
Mapametp Ha 3HayeHHs
Homep 3a katanorom YT-3618
Bara [ka] 2,0
[liametp 3eaHysava (PT) ["/ mm] 1416,3
[liameTp LwnaHra nofayi noBiTps (BHYTPILLHIN) [" /' mm] 3/8/10
[liameTp 3aknenok [mm] 24;32;40,48;,64
Cuna 3naBnexHs [kg] / [N] 1894 /18561
MakcumanbHuii Xin NopLUHS [mm] 19
MakcumansHuit pobounit Tuck [MPa] 0,70
PekomeHzoBaHuit pobounil Tuck [MPa] 0,62
[Motpi6Ha nogaya noBitps (Tuck - 6,2 bar) [I/min] 148
Axyctusnmi Tuek (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 81230
AkyctiyHa notyxHicts (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1+3,0
KonvsahHst (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,6 0,56

NPABUNA TEXHIKWA BE3MEKW

YBATA! MNig 4ac po6oTi nHEBMATUYHUM NMPUCTPOEM 0BOBSI3KOBO AOTPUMYBATUCS OCHOBHUX MPaBUM TEXHIKM BE3NeKM, BKMOYHO 3
BKa3aHUMM HIDKYE, 3 METOK OOMEXEHHS PU3MKY MOXEXI, YAAPY ENEKTPUYHUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHNX YLLKOMKEHb.

Mepen noyaTkom poGOTH JaHMM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HAOMUTUCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHartomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Huk4e IHCTPyKUisMM. HenoTpumaHHs npaBun MOXe MpuU3BECTU [0 NOXexi, yaapy
€MEeKTPUYHIM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHII NPUCTPIIA”, AKWIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLSIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPSA Mif BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHUX HIDKYE IHCTPYKLLI

3aranbHi BUMOrY LLof0 Ge3nekn

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poboTy, PEMOHTY, TexHiYHOro 06CIyroByBaHHS | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Gings
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebeanek, HeODXiqHO MpoYMTaTK i 3PO3YMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HenoTpymaHHs AaHoi BUMOTM MOXe NMPU3BECTU [0 CEPO3HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3Zii CHI0BaTY TiNbKW kBanichikoBaHMiA Ta NigroToBREHNI nepcoHan. 3abopoHeHo MoANdiKyBaTH MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. MopmdikaLii MoXyTb 3HU3MTM €EKTUBHICTD i piBeHb De3nekw, a Takox 30inbLMTH Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHcTpyMeHTa. He BuKMpaTy iHCTpYKLilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBAT MOLIKOAXEHNA MTHEBMATUYHIA iHCTPYMEHT. HeobxiaHo nepioanyHo nepesipsTi YTabenbHICTb AaHUX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaBeub / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTICS [0 BUPOBHIKA ANs 3aMiHV
3aBOACHKOTO LUMTKA B pasi noTpedu.

Hebesneku, NoB'si3aHi 3 eneMeHTamm, LLO MOXYTb BimiTaTh
Bin'eaHatv npucTpift Bin Akepena XMBMeHHS nepes 3amiHot 3MiHHUX poboumx iHCTpymeHTiB abo npunapas. MowwkomkeHHs 06-
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pobntoBaHoro npeameTa, npunaans abo HaBiTb 3MIHHOrO POBOYOTo IHCTPYMEHTa MOXe CTaTU MPUYNHOKD BUKAAHHS ENEMEHTY Ha
BEMWKii WwemakocTi. 3aBxau HeobXigHo BIMKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIMKWIA 3axucT Ans oyelt. Crig Takox BpaxoByBaTW puUaMKu, Ha
SIKi MOXYTb HapaxaTncst CTOpoHHi 0cobu. MepekoHatues, Lo 06pobnioBaHNi NPeaMET HagiiHo 3akpinneHuit. MepesipuTy, Lo 3a-
XUCT Bl BUKUAAHHS 3'€AHYBanbHUX eneMeHTiB i/abo CTepxHs BCTaHOBNEHWI | npaLitoe NpaBumbHO. [onepemkeHHst Npo MOXIMBE
BUKMOAHHS CTEPXHIB 3 NepPeaHbOi YaCTUHI IHCTPYMEHTA.

Hebesneku, nos’si3aHi 3 poboToio

Mig Yac BUKOPMCTaHHS IHCTPYMEHTA PyKW OnepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebesnekw: po3apobneHHs, yaapy, Bia-
pi3aHHs, CTUpaHHs, onik1. HeobxifHO BUKOpPUCTOBYBATY BIANOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepartop i obcnyrosyiouni nep-
COHan noBuHHI 6yTK hi3n4HO B 3MO3i BNOPATUCS 3 PO3MIPOM, Barok Ta MOTYXKHICTIO iHCTPyMeHTa. Crig npaBuibHO TpuMarTy
iHCTpYMeHT. Takox noTpibHo ByTu roToBMM BifjpearyBaTi Ha HopManbHi abo HecnogiBaHi pyxv i 3aBxau ByTh roTOBUM BMKOpUC-
TOBYBaTW 06MABI PyKM.

3Bepiratit piBHOBary i MpaBumbHY MO3WLito Hif, Ska 3abeaneuye b6esneky. HeobxigHo nocnabuti HaTUCK Ha MPUCTPIlA 3anycky i
3yMUHKW B pasi BifKMiOYEHHst enekTpuyHoi eHeprii. Cnif BUKOPUCTOBYBATM TiMbki PEKOMEHOBaHI BUPOGHUKOM 3MalLlyBasbHi
Marepiany. YHUKaTV He3BUYHNX NOMOXeEHb, ki, IK NPaBUMO, He [103BONSIOTH BiANOBIAHO BiApearyBaTy Ha HOPManbHy abo He-
HOpManbHy pobOTY iHCTPyMeHTa. FAKILO IHCTPYMEHT BCTAHOBMEHNIA Y MIATPUMYIOHOMY NPUCTPOI, HEODXIAHO NepekoHaTuCs, Lo
KpinneHHs € 6esneyHumM. FIKLLO He BCTAHOBNEHO 3'e[HYBANbHWUI ENEMEHT, Crif BpaxoByBaTv HebE3NeKy po3apobreHHs um 3a-
TUCHEHHS.

HeBesneku, noB’43aHi 3 NOBTOPIOBAHNMY pyXamu

Min Yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB AN poBOTK, MOB'A3aHOI 3 MOBTOPKOBAHUMI PyXami, OfepaTop MOXe Bif-
yyBaTV AuCKOMAOPT B pykax, nrevax, nepesnniyysx, Wi abo iHWwWnWX YactuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHS MTHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3aHSATY 3py4HE NONOXEHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe po3TallyBaHHS CTOM, | YHUAKATV AUBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, siki He 3abenedyioTb piBHoBarv. OnepaTop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTy
- Lie AOMOMOXe YHUKHYTW AuckomcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HaCTynHi CUMMTOMM: MOCTIliHMA aB0 NOBTOPHOBaHNIA
auckomcopT, 6inb, nynbcylounii Binb, NOKONMKOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKkNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpyBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBIAOMUTIN MPO HMX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTUCA 40 NiKaps.

HeGesneku, noB'si3aHi 3 npunagaam

Bin'eaxatv npucTpit Bin [xepena XuBMeHHst nepes 3amMiHoK 3MiHHUX poBo4mx iHCTpyMeHTiB abo npunaans.

BukopucToByBaTi npunafas Ta BUTPATHI MaTtepiany Tinbku pekoMeHAOoBaHUX BUPOBHUKOM poamipis i TuniB. 3abopoHeHo BU-
KOpMCTOBYBATV NPUNaAAA 1 BUTPATHI MaTepianut iHLLMX TUMIB Y11 PO3MIpIB.

He6esneku, nos’'s3aHi 3 micLilem poboTu

KoB3aHHs, CroTKaHHS i NaAiHHA € ronoBHUMM NpuynHamy TpaeM. Crif ocTepiraTics C3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHNX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 06 LUNaHr MHEBMATUYHOI YCTaHoBKW. [oTpumysaTics obepexHoCTi
B HesHaliomili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie mpuxoBaHi Hebeaneku, Taki Sk enekTpuka abo iHLi KomyHikauii. [THeBMaTU4HMiA
iHCTPYMEHT He NPU3HAYEHMIl Ans BUKOPUCTaHHS y BUBYXOHeOe3neuHIx 30Hax i He Mae enekTpoionsuii. MepekoHatucs, Wo Big-
CYTHi Oy/Ab-aKi €nekTpUYHi ApOTH, ra3osi TpYOH i T.n., Aki MOXYTb CTBOPUTM HEbE3NeKy B pasi MOLLKORKEHHS Mif Yac BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMeHTa.

Hebesneku, BUKNMKaHi LWymom

[lis cunbHoro LWymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOT W HE3BOPOTHOI BTPaTW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobrem, TakuX sk, LWyM y ByXax (A3BiH, L3vk4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTY pU3uKku i BNpOBaaWUTY BiLMOBIaHI
3ac00M KOHTPOM0 Haf AaHUMK chakTopamu. BifnoBiaHwii KOHTPONb 3 METOKD 3HIKEHHS PU3NKY MOXE BKIKOYATH BUKOPUCTAHHS!
Aemndytoumnx Matepianis, Lo 3anobiratoThb ,A3BeHiHHI” 06pobnoBaHOro npeameTa. BukopuctoByBaTh 3acobu 3axucTy Cnyxy
BiAINOBIAHO 10 BKa3iBOK pob0oTOAABLS | BiANOBIAHO [0 BUMOT ririeHn 1 6e3nekw. Excnnyatauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTUYHOTO IHCTPYMEHTa NOBMHHI 3ailiCHIOBATICS BiSNOBIAHO 0 IHCTPYKLIA 3 ekcrinyaTaLii - Lie 403BONUTbL YHUKHY T HEnoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. AKLO MHEBMATWYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLIEHO FMYLLHUKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexkoHaTics, Lo Mg yac
BMKOPUCTAHHS! iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpaBumbHO. Bubupati, obcnyroByBaTy i 3aMiHATU 3HOLLEH 3MiHHI poboyi IHCTpy-
MEHT CAif 3rigHO 3 iHCTPYKLieto 3 excrnyatauii. Lie 403BOMNTb YHIKHYTI HENOTPIOHOTO 36iNbLUEHHS LyMY.

HeGesneku, BUknukaHi BibpaLlisivMm

BibpaList Moxe npu3BecTV A0 HE3BOPOTHOTO MOLUKOKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYaHHS M'ACTEN i PyK.

HeobxigHo Tenno ogsratucs nig Yac poboT B XONOAHY Mmorogy, Pyku NOBUHHI GyTv Tennumm i cyxumu. Y pasi OHIMiHHS, no-
kontoBaHHs, bonto abo npy No6iniHHi LKipn Ha nanbLsax i pykax, HeoOXIAHO MPUMNHNTI POBOTY 3 MHEBMATUYHIM IHCTPYMEHTOM,
noBigoMuTH poboToaaBLs | 3BepHYTUCS 10 Nikaps.

FKLO Lie MOXMIMBO, IHCTPYMEHT CRif MiATPUMYBATM 33 LOMOMOTOH CTiliKU, HATSHKHOTO NpucTpoto abo banaHcupa.

[lopatkoBi iHCTPYKLji o0 Ge3nekn Ansi THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB
CTUCHEHE NOBITPS MOXeE NPU3BECTN 0 CEPNO3HNX TPABM:
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- 3BV BiKMo4aTH NoAayy NoBITPsl, CTPABMIOBATV TUCK NOBITPA 3i LUNAHTA i Bif'€QHATY IHCTPYMEHT Bifl NOAAYi MOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BMKOPUCTOBYETLCS, NMepef 3aMiHolo Npunaaas abo nif Yac PEMOHTY iHCTPYMeHTa;

- HIKOMN He HanpaBNATK CTPYMiHb MOBITPS Ha cebe abo iHWwmX moaen.

Yaap LunaHroM Moxe Mpu3BecTM 40 Cepito3HIX TpaBM. 3aBxan HeobXiaHO NepeBipATY LNaHM i 3'eAHaHHS LOAO HAfBHOCTI No-
LUKOKEHD, @ TAKOX i BOHW He ocniabneHi. He cnig HanpaensiTit Ha pyku CTpyMiHb XONOAHOTO NOBITPS.

KosxeH pas, konv BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI FBIHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUCDTOBI 3'€jHAHHST), HEOBXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXH
Ta 3'eAHyBaYi, L0 3aXWLLATb 3'€AHAHHS MiX LUNaHraMu Ta 3'€AHAHHS MiX LLMAHIOM i IHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLUIKOBKEHD.
He nepeBuLLYyBaT BKa3aHOrO AnS IHCTPYMEHTa MaKCUManbHOrO TUCKY MOBITPS. KaTeropuyHo 3ab0POHEHO NepeHOCUTH IHCTpY-
MEHT, TPUMAIOUV 140r0 3a LUMaHT.

EKCMNYATALIIHI YMOBM

Cnin nepekoHaT1cs y ToMy, L0 [pkepeno NoBiTps Mia TUCKoM 3abeanedye noTpibHuii poboumii TUCK Ta HeobXiaHyY NoAaqy MoBiTPS.
Y BUNaAKY HaZAMIPHOTO TUCKY CTif CKOpUCTaTUCS 3 peflykTopa 3 3anobikHUM knanaHoM. MHeBMaTUYHWIA NpUCTpilt chif nigkmoun-
TV A0 CUCTEMU Yepe3 dinbTp Ta MacnsHKy. 3aBasky LbOMy 3abesneyeHa YncToTa Ta OHOHCACHO 3BONOKEHHS MOBITPS MAcoM.
CraH (hinbTpa Ta MacnsHkM Crig NepepsipsTy Nepes KOXHUM NyckoM, a B pasi noTpebu oumcTuTi dinbtp abo aoaati Macna y
MacnsHky. 3aBasku LboMy 3abeanedyeTbCs npaBumbHa ekcrnyataLis MpUCTPOolo Ta BUAOBKYETLCS Yac KOPUCTYBAHHS HIM.

Mig yac poboTv cnig NPUIAHSTI NO3y, Y SKili MOXHA MPOTUAIATI 3BUYANHUM Ta HenepeadayeHNM pyxam NPUCTPOIO.

lMepen 3aMiHO roMnoBKM s 3aKnenok Ta ByAb-akuX iHLLNX eNeMEHTIB i BIAKMIOUUTY NPUCTPIl Bif CUCTEMM NOCTaYaHHS! MOBI-
Tpst nif TCkoM. 3a6OPOHEHO KOPUCTYBATMCS MPUCTPOEM 6e3 3aMOHTOBAHOI FONOBKY ANs 3aKnenok, Lie HebeaneyHo 3 ornaay Ha
3HaYHY MMOBIPHICTb TINECHUX YLUKOZXKEHb (MPUCTPIA MOXe “po34aBUTI” YaCTUHM Tina).

3abopoHeHo KopuCTyBaTMCS NMPUCTPOEM 6E3 3aMOHTOBAHOMO LLUMTKA Ha BigpidaHi (hparMeHTV CTPUXKHIB 3aKnemnok.

Y BunafKy nepepay y nocTa4aHHi eHeprii CRiA 3BiNbHUTY CYCK MPUCTPOIO.

Cnig KopuCTYBaTUCS BUKIIOYHO 3MalLLyBarbHUMM Ta KOHCEPBYHOUAMI 3acobamu, BkadaHUMU y [laHilt HCTPYKLT.

Mig yac poboTy cnif KOPUCTYBATUCS 3aXVICHUMM OKYNsipaMu, PEKOMEHAYHOTBCS PyKaBULYi Ta 3aXVCHWIA OfAT.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

[Mepeq KOXHUM MyCKOM MPUCTPOIO CAif NEPEKOHATUCS Y TOMY, LU0 He NOLUKOMKEHMA Hi OOWUH eneMeHT NHEBMaTUYHOI CUCTEMU.
FKLLO BIKPUTO MOLLKOKEHHS, CMif} HEraiHo 3aMiHUTI HECTIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMMU.

Mepen KOXHUM 3anyckoM NMHEBMATWYHOI CUCTEMM Cif BUCYLUMTM 1AOTO Bif BONOMY, LLO HAaKOMAYYETHCS BCEPEAMHI MPUCTPOIO,
koMnpecopa Ta LUnaHris.

[MioknroyeHHs npucmporo Ao MHe8MamuyHoI cucmemu

Ha marntoHKy 306paxeHuii pekoMeH[0BaHWI cnocib NiAKMIoYeHHs NPUCTPOIO A0 MHEBMATUYHOI cucTemm. Bkasanuii cnoci6 3abes-
nevye HainbinbLu edbekTuBHY pobOTY NPUCTPOEM, @ TaKOX BIUAOBKYE YaC KOPUCTYBAHHS HIM.

Yepes BXigHWIA MOBITPSHMIA OTBIP BBECTY KiNbka kpannuH macna eskocTi SAE 10.

HapiiHo npukpyTUTI [0 BXIHOTO OTBOPY 3€HYBaY, 10 SIKOr0 MoxXHa byae npueaHaty wnawr nogavi nositps. (11)

Ha xomyTVKy MpUCTPOIO 3aKPINUTY BIANOBIAHY KiHLIBKY.

Nip yac po6oTH 3 NHeBMAaTMYHMMU NPUCTPOAMM CMiAl KOPUCTYBATUCH BUKIMIOYHO OCHALLEHHSAM, NPU3HAYEHNM Ans po6o-
T! 3 yAAPHUMM NPUCTPOSAMM.

Tawm, fie e MOXIMBO, BifiperynioBaTh TUCK.

MigknKYMTH NPUCTPIN 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a [JONOMOTOI0 LLNaHra 3 BHYTPiLUHbOro AiameTpy 3/8”. MepekoHatucs y Tomy,
L0 LUNaHT BUTPUMAE Tuck Mikimym 1,38MPa. (1)

3aBecTy NPUCTPIi He Kinbka CeKyHA Ta NepekoHaTues y TOMY, L0 He YyTW Mifo3pinux 3ByKIB Ta He Bi4yBa€cTbCs BibpaLis.

MoHmax ma 3amiHa OCHaWeHHs

3a Jonomorok KinbList MPUKPYTUTH LUKTOK Ha BigpidaHi dparmeHTn cTpuxHiB 3aknenok (V). 3abopoHeHo kopucTysaTucs npu-
CTPoEM 63 3aMOHTOBAHOTO LLUTKA.

3amoHTyBaTV ronoBKYy, Lo Bifnosigae gaHomy iy pobotu (V). Mig yac BuGOpY ronosku cnif BpaxoByBaTy AOBXWHY Ta fjiaMeTp
3aknenok. 3a60pOHEHO KOpUCTYBATICS NPUCTPOEM Oe3 3aMOHTOBAHOI rOMNOBKY.

Y Bunagky knenanbHoi Mawwmku YT-3618 nepen novatkom pobotu 3 3aknenkamu Aiametpy 6,4 mm cnig 3amMoHTyBaTV rybkn 3
NaTpoOHOM Ta LUTOBXa4eM, MPU3HAYEHUM s poboTy 3 3aKnenkamu Takoro poamipy. [ins Lboro cnif BiAKpyTUTY LUMTOK Bif rono-
Bku (VI). Micns Lboro ycyHyTV NaTpoH 3 rybkamu Ta LUTOBXaYeM i 3aMiHWTY iX NaTpoHOM, rybkamu Ta LUTOBXa4eM, NpU3HaYeHnM
ans pobotu 3 3aknenkamu giametpy 6,4 mm. MoHTax YacTu cnig npoBoauTM 3rigHo 3 nopsiakoM, npeacTasnequm Ha (VI). Crig
3acikcyBaTy BCi 3egHaHHS 3 pi3bboto.

KopucmysarHs npucmpoem

[MpocBepanyBaTh OTBIp AiaMeTpy 3aknenky, sika byze 3eaHyBaTH ABa eneMeHTU. 3aknenky BCTaBuTH B OTBIP.
3aMOHTYBATH BCi €NEMEHTMU OCHALLEHHS MALLMH.

3aMOoHTYBaTV BIANOBIAHY rOMOBKY.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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MMigKnounTh MaLLMHY [0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Ha cTpuxeHb 3aknenku, Lo BIUXOAMTb, TaKIM YUHOM HaARArHYTY FONOBKY MaLUMHI, WOB BOHa A0TOPKHynack Ao 3aknenku (VII).
HatucHyT Ha cnyck, Konu 3eaHaHHs byae 3adikcoBaHe, a HeMoOTPIOHMA hparMeHT 3aKnenk Bifpi3aHuil, MOXHa 3HOBY PO3MO-
YMHATY KNEKY.

Micns 3aBepLUeHHst poboTh po3ibpaTh NHEBMATIYHY CUCTEMY Ta MPOBECTU KOHCEPBALLit0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyiiTecs 6eH3UHOM, PO34MHHIKOM abo iHLLOK NanbHOK PIANHOI 3 METOK O4UCTKM MpUCTPOIo. Bunapw
MOXYTb 3aropiTiCS, BUKMKa04uM BUOYX Ta NOBaXHI TINECHI YLLKOMKEHHS.

PO34nHHMKI, L0 CTOCYOTBCA Mif Yac O4YMCTKM NATPOHa Ta Kopryca, MOXYTb MOTPLUMTY CTaH YILinbHEHb. Y 3BA3KY 3 LUM Crlif
CTapaHHO BUCYLUMTI NPUCTPIl Neper no4aTkoM poboTy.

FAKwwo BIKpUTO ByAb-AKi CUMITOMM HenpasumbHOI poboTH MPUCTPOIO, CTIiA, HETaHO BiAKIIOYMTI OCTaHHIiA Bif MHEBMATUYHOI C1C-
TEMM.

Bci enemeHTn nHeBMaTUYHOI CCTEMY CAIif MOBUHHI BYTN 3axvLeHnmMm Bif 3abpyaHeHHs. YacTkv Gpyay, Lo NPOHMKaKOTb Y MHEB-
MaTI4Hy CUCTEMY, MOXYTb BUKMWKATV BUXIf 3 Nady NPUCTPOIO Ta iHLLKX eNeMeHTIB THEBMATUYHOT CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM Myckom

BigkmniounTy NpuCTpii Bi NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM 0AATU HEBEMMKY KinbKiCTb KOHCEPBYHOYOi piAnHY (Hanp., WD-40) yepes BXigHuil NOBITPSHWIA OTBIp.
MigkntounTh NpUCTpilt B0 NHEBMATMYHOI cucTemm Ta 3aBecTi npubnuaHo Ha 30 cexyHa. KoHcepytoua piguHa posiiaetbest no
BHYTPILLHIX MOBEPXHSIX MPUCTPOIO Ta O4UCTUTL HOTO.

3HOBY BiAKMIOYMTY NPUCTPIlA Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 BBECTM BCepeanHy NPUCTPOI0 Yepe3 BXiAHWIA NOBITPSHMIA OTBIP Ta iHLLI NPU3HaYeHi NS Lboro
oTBOpU. PekomeHayeTbes kopucTyBatucs Macnom SAE 10, npusHadeHim Ans KoHcepBaLii THeBMaT4HIX npucTpoiB. Migkmnioum-
TV NPUCTPI Ta 3aBECTU 110T0 Ha KiNbKa CEKyH.

Ygara!l 3aboporeHo kopuctysatucst WD-40 sik Macniom Ans 3maLLyBaHHs.

ButepTn pewwTkn macna, o BUIALLNW Yepe3 BUXIOHI OTBOPU. 3anuLLKM Macna MOXyTb MaTu HeraTMBHWIA BNAMB Ha LWiMbHICTb
MpUCTPOIO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

lepen KOXHUM MyCKOM Crlifi MEPEBIpUTH, YW Ha MPUCTPOI HEMAE BUOMMMX CRIIAIB Pi3HUX MOLIKOMKEHb. XOMYTUKM, MaTpoHN Ta
LWNWHAEN Crig yTPUMYBATK Y YKCTOTI.

Yepes koxHux 6 micauis abo 100 roanH poboTu cnig BigaaTk NPUCTPIl Ha OrNAg Y KBanidikoBaHWA PEMOHTHUIA 3aknag AKLO
NpuUCTpilt BMKOPUCTOBYBaBCS 6e3 pekoMeHJ0BaHOI CUCTEMI NoAaYi NOBITPS, A YacTille BigfasaTh NpUCTPIl Ha ormsy,.

YcygaHHs MOWKoOXeHb ma nooMoK

AKLLO BUKPUTO ByAb-5IKe MOLLKOAKEHHS, CMiA HeralHo nepepeaTy NpaLio NPUCTPOEM. IpaList HeCcnpaBHUM NPUCTPOEM MOXeE CTaTh
MPUYMHOKO TINECHNX YLIKOMKEHb. Byab-Aki peMOHTH abo 3aMiHy enemeHTiB MPUCTPO0 MOBMHEH NPOBOANTY KBanichikoBaHWIA cre-
LjjianicT 3 BifnOBiAHOMO PEMOHTHOTO 3aknagy.

n MoxnuBuii po3Bsi3ok npoGnemm

Yepes BXigHWi NOBITPSHMI OTBIp BBEAITL HeBENMKY kinbkicts WD-40. 3aBepitb NpucCTpiil Ha Kinbka cekyHA. Jlonacti
[MpucTpiit He 3aBoAMTLCS abo NpaLlioe 3aHaATo | MOXYTb NPUKNEITUCH A0 poTopa. 3aBesiTb NpUCTpil NpubnnaHo Ha 30 cekyHA. 3MacTiTb NPUCTPIN HEBEMMKOIO KiMbKICTIO
NOBINbHO macna. Yeara! HagMipHa KinbKicTe Macrna MoxXe BUKNMKATI 3HWKEHHS! MOTY)XHOCTI MPUCTPOL0. Y TakoMy BUNAAKY Crif
OYMCTUTM NPUBOAHMI ENEMEHT.

Komnpecop He 3abesnedye HanexHy nogady noitps. MpuUCTpiit 3aBOANTLCA 3a PaxyHOK MOBITPS, WO MMLWMNOCSH B
pe3epByapi komnpecopa. Y Mipy OMOPOXHEHHS! pe3epByapy KOMMpecop He BCTUTae KOMMEHCYBATU HeCTady MoBiTps.
Cnia NiaKMo4MTI NPUCTPIA 4O NOTYXKHILLOTO KOMApecopa.

[MpucTpiit 3aBOANTLCA | BIAPA3Y X CMOBINbHIOE
Xig

[MNepekoHaiiTech y TOMY, LU0 LNaHMA MaloTb BHYTPILLHIA giameTp MiHiMym 3/8". MepeBipTe, 4M TUCK HACTPOEHMIA Ha
HenoctaTHs noTyXHiCTb MaKcuManbHWi piBeHb. MepekoHaitTech y TOMY, Lo NPUCTPIl BIAMOBIAHO OYMLLEHUA Ta 3MALLEHII. FAKILO Le He Aae
pe3ynbTartis, Cri BifAaTM NPUCTPIlt Y PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHs poboTu Kopryc, BEHTUMALIHI WinuHKW, nepemukadi, AO[ATKOBY PyKOSITKY Ta LUUTKW CRiA NPOYNUCTUTH, Hanp.,
CTpymeHeM noBiTpst (Tuck He Ginblue 0,3 MPa), neHanem abo Cyxoto LMaTKo 6e3 3aCTOCOBYBAHHS XiMIYHIX PEYOBUH Ta MUKOUNX
piauH. Mpunap Ta 3aTUCKN MPOYUCTUTI CYXOI0 YMCTOHO LLIMATOH.

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBHUHA. 3 Ornsay Ha Lie 3a60poHeHOo BUKMAATH iX Y MILLKV NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BiX0ZaMu, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3neyHi Ans 340pOBS Ta HABKONMLLHBOTO cepeposuLial Bu BisbMeTe
aKTUBHY y4acTb Yy BTOPUHHIit NepepobLi BiaxoaiB 3 METOK 0XOPOHW HAaBKOMMLLHBOTO CepeaoBILLa, SKLLO BifAacTe CripaLboBaHuil
MpUCTpIiA y MYHKT 360py BifX0AiB TaKOro MOXoXAeHHs. [ins obmexeHHs 06emy Bifxoais, WO NiANsraloTb 3HULLEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPWHHA NepepobKa LUNSXOM PeLMKiHrY YK B iHLLWIA cnocif.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis kniedijimo prietaisas, tai atitinkamu slégiu suslégto oro srautu maitinamas jrankis. Plieno, tame tarpe neradijancio
plieno arba aliuminio kniedZiy pagalba galima jungti su savim jvairius elementus. Pneumatinis kniedijimo prietaisas uZtikrina
didesnj naSuma ir patogesnj darbg negu rankinés kniedijimo replés. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso
nuo jo tinkamos eksploatacijos, todél:
Prie$ pradedant dirbti prietaisu, reikia perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.
UZ bet kokius nuostolius ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal jo paskirtj, dél darbo saugos taisykliy bei Sios ins-

trukcijos nurodymy nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Be to, jrankio vartojimo ne pagal paskirtj pasekméje, garantijos
teisiy turétojas Sias teises praranda taip pat dél sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pneumatinis kniedijimo prietaisas yra apripintas jungtim, kuri leidZia jrankj sujungti su pneumatine sistema. Prietaiso komplekte
yra: papildomos galvutés kitokiy diametry kniedémis kniedyti bei verZliarakciai Sioms galvutéms keisti.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Katalogo numeris YT-3618
Svoris [kq] 2,0

Oro jvado diametras (PT) [/ mm] 1416,3
Oro tiekimo Zarnos (vidinis) diametras [" /' mm] 3/8/10
Vartojamy kniedZiy skersmuo [mm] 24,32,40,48,64
Sugniauzimo jéga [kg] / [N] 1894 /18561
Maksimali stimoklio eiga [mm] 19
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,70
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reil jama oro tekmé (esant 6,2 baray slégiui) [I/min] 148
Akustinis slégis (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 812+3,0
Akustiné galia (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 92,1£3,0
Virpéjimai (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,6+0,56

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kano suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kino
suZalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie§ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresiangiy pavojy, biitina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bii rimty kano
pazeidimy bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — bitina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi bt periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos I1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uZtikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis
Prie$ keiciant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Apdirbamo ruo8inio, aksesuary

atsparig smigiams akiy apsauga. Bitina taip pat atsizvelgti j rizikg keliama pasaliniy asmeny atzvilgiu. Reikia jsitikinti ar apdirba-
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mas ruodinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Patikrinti ar priemonés skirtos apsaugai nuo jungiamyjy elementy ir/arba Serdies
iSmetimo yra sumontuotos ir ar jos funkcionuoja taisyklingai. |spéjimas dél galimo jrankio priekyje strypy i$metimo.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikima. Rankoms apsaugoti bitina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bt fiziSkai pajégs
susidoroti su jrankiy kiekiu, ju mase bei jrankio galia. Jrank laikyti taisyklingai Batina bati pasiruoSusiam pasiprieSinti jprastiems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas
uzimti stabilig pozicija. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui
naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Vengti nejprasty pozicijy, kurios paprastai neleidzia reaguoti, jrankiui funkcio-
nuojant normaliai arba netipiskai. Jeigu jrankis yra pritvirtintas prie palaikanciojo jrenginio, reikia patikrinti, ar pritvirtinimas yra
pakankamai saugus. Turéti omenyje sutraiSkymo arba suspaudimo rizika, jeigu jungiamasis elementas nebuvo jtaisytas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pec€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZtikrinancia taisyklinga pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZzymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, per$éjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, btina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pe€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZztikrinancia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojan¢iy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
jy ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Prie$ keiCiant jtaisoma darbinj jrank] arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medZziagas. Nevartoti kity tipy aksesuary bei
eksploatavimo medZiagy.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima”. Taikyti klausos ap-
saugq pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pe€ius pablogéjima.

Dirbant Zemose temperattrose deévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik$ nutirpimai,
drebulys, skausmas arba pirdty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir su-
sikonsultuoti su gydytoju.

Jeigu yra tokia galimybeé, jrankio sunky korpusg reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti.

Papildomos pneumatiniy jrankiy vartojimo instrukcijos
Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:
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- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti iSspridusios Zarnos smigis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar Zarnos néra
pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universaliis uzsukamieji sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uZkertancius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksi-
malaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis sugeba uZtikrinti tinkama darbinj slégj ir reikalaujamg oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo
oro slégio atveju, reikia panaudoti apsauginiu voZtuvu apriipintg reduktoriy. Tiekiamas j pneumatinj jrankj oras turi pereiti per
filtravimo ir tepimo mazga. Tai uztikrina vienu kartu oro Svaruma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés mazgo biikle reikia tikrinti
prie$ kiekvieng kniedijimo prietaiso panaudojimg ir esant reikalui reikia filtrg iSvalyti arba nepakankamg alyvos kiekj tepalinéje
papildyti. Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins jo gyvybinguma.

Darbo metu reikia uzimti stabilig pozicija, uZtikrinancig saugy darbg kaip normaliy, taip ir nenumatyty jrankio judésiy atvejais.
Prie$ keiciant kniedZiy galvute arba bet kokj kitg elementa, reikia prietaisg atjungti nuo suslégto oro tiekimo sistemos.

Jrankio vartojimas be sumontuotos ant jo kniedziy galvutés yra draudZiamas, tai padidina kino daliy rimto suzalojimo rizika.
Draudziama vartoti jrankj be sumontuoto gaubto, skirto apsaugoti nuo iSmetamy atkirsty kniedziy koty.

|rankio maitinimo pertrauky metu reikia atleisti jo paleidimo gaiduka.

Bitina vartoti tik tokias tepimo bei konservavimo priemones, kurios yra nurodytos tolesnéje instrukcijos dalyje.

Darbo metu reikia vartoti apsauginius akinius, rekomenduojama taip pat dévéti pirStines ir apsaugine apranga.

|RANKIO VARTOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima, reikia patikrinti ar joks pneumatinés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suza-
lojimus, reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti kitais, neturin¢iais ydy elementais. Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos
panaudojima, i$ prietaiso vidaus, kompresoriaus ir Zarny reikia pasalinti susikaupusig juose drégme.

Prietaiso prijungimas prie pneumatings sistemos .

Paveiksle yra parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos biidas. Sis bidas uztikrins efektyviausia
jrankio panaudojimg bei jo gyvybingumo prailginima.

Jlasinti kelis laSus SAE 10 lipuma turin€ios alyvos j oro jéjimo anga.

Prie sriegiais aprpintos oro jéjimo angos stipriai i patikimai prisukti atitinkama galling oro tiekimo Zarnai prijungti. (1l)

|rankio pavalkélyje jtvirtinti tinkamg galline. Dirbant su pneumatiniais jrankiais, vartoti vien tik jranga skirtg dirbti su sma-
giniais jrengimais.

Ten, kur tai yra galima, sureguliuoti slégj.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos 3/8” (vidinio) diametro Zarnos pagalba. Patikrinti, ar Zarnos atsparumas slégiui yra
nemazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, stebint ar neiSduoda jtartiny garsy arba vibracijy.

Montavimas ir jrangos keitimas

Ziedo pagalba prisukti gaubtg ant nukirsty kniedziy koty (IV). Pneumatiniy kniedijimo prietaisy vartojimas be sumontuoty ap-
sauginiy gaubty yra draudZiamas.

Sumontuoti atitinkama ketinamam darbui galvute (V). Galvute reikia parinkti pagal vartojamy kniedZiy ilgj ir skersmenj.
Kniedijimo prietaiso vartojimas be sumontuotos galvutés yra draudziamas.

YT-3618 kniedijimo prietaiso atveju, prie$ pradedant dirbti su 6,4 mm diametro kniedémis, reikia sumontuoti Ziaunas kartu su
griebtuvu ir stimikliu pritaikytais prie Sio diametro kniedziy kniedijimo. Tuo tikslu reikia atsukti galvutés gaubtg (V1). Po to iSmon-
tuoti Ziauny griebtuva kartu su stimikliu ir Ziaunomis ir pakeisti juos griebtuvu, Ziaunomis ir stimikliu pritaikytais dirbti su 6,4 mm
diametro kniedémis. Mazginius surinkimus reikia montuoti (V1) paveiksle nurodytos eilés tvarka. Visi srieginiai sujungimai turi bti
stipriai ir patikimai prisukti.

Darbas su kniedijimo prietaisu

I8greZti norimos elementy jungimui panaudoti kniedés diametro skyle. | skyle jstatyti kniede.

Kniedijimo aparate sumontuoti visus jrangos elementus.

Jtaisyti atitinkama kniedijimo galvute.

Sujungti kniedijimo prietaisg su pneumatine sistema.

Ant iSsikiSusio kniedés koto uzmauti prietaiso galvute taip, kad ji susiliesty su kniede (VII).

Paspausti paleidimo gaiduka. Po sujungimo kniede ir likusios kniedés galinés atkirtimo, prietaisas yra gatavas sekanciai kniedi-
jimo operacijai.
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Uzbaigus kniedijima atjungti pneumating sistema ir atlikti prietaiso konservavima.

KONSERVAVIMAS

Jrankiui valyti niekada nevartoti benzino, tirpiklio bei jokio kito liepsniojo skyscio. Tokiy skysciy garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti
prietaiso sprogima bei rimtus kiino uzalojimus.

Be to, tirpikliai panaudoti prietaiso rankenai ir korpusui valyti gali suminkstinti tarpiklius. Prie$ pradedant darbg prietaisg batina
gerai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo netaisyklingumus, prietaisa reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.
Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uztersimo. UzZterSimai, kurie patekty j pneumatine sistema, gali su-
naikinti prietaisg ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

Prietaiso konservavimas prie$ kiekvieng panaudojima.

Atjungti prietaisg nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng panaudojimg jpurksti nedidelj konservavimo skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro j€jimo anga.

Prijungti prietaisg prie pneumatinés sistemos ir paleisti per mazdaug 30 sekundZiy. Tai leis konservavimo skys¢iui pasiskleisti
jrankio viduje ir tuo paciu metu jj ivalyti.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiek jlasinti j prietaiso vidy per oro jéjimo anga ir kitas tam skirtas angas.

Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva skirta pneumatiniy jrankiy konservavimui. Prijungti jrankj ir trumpam jj paleisti.

Démesio! Jokiu atveju WD-40 negali bati vartojamas kaip tepimo alyvos pakaitalas.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iStekéjo per iSéjimo angas. Palikta alyva gali suzaloti prietaiso sandarinimo tarpiklius.

Kiti konservavimo darbai

Prie$ kiekvieng prietaiso panaudojima reikia patikrinti, ar néra kokiy nors matomy jrankio suZalojimo pédsaky. Jrankio pavalkeélis,
griebtuvas ir Spindelis turi biti laikomi Svarioje bikléje.

Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy prietaisg reikia atiduoti apZidrai kvalifikuotam personalui jteisintoje taisykloje. Jeigu
jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, reikia padidinti apzitiry daznuma.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokius prietaiso veikimo trokumus, reikia tuojau pat darbg nutraukti. Darbas su netinkamai veikianCiu prietaisu
gali sukelti kiino suzeidimus. Bet kokie prietaiso taisymai bei jo elementy keitimai turi bati atliekami tik kvalifikuoto personalo,
jteisintoje taisykloje.

Trikumas Trikumo pasalinimo budas

Per oro jéjimo anga jleisti nedidelj kiekj WD-40. Paleisti prietaisg keliom sekundém. Sparneliai galéjo sulipti su rotorium. Paleisti
prietaisg mazdaug 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali sumazinti jrankio veikimo
gala. Tokiu atveju reikia iSvalyti pavarg.

|rankis turi per maza apsisukimy
greitj arba nepavyksta jo paleisti

Irank pavyksta paleisti, bet jo greitis | Kompresorius neuztikrina pakankama oro pritekéjima. |rankis yra paleidziamas sukauptu kompresoriaus rezervuare oru.
mazéja. Rezervuarui tustéjant, kompresorius nespéja papildyti oro stoka. Prietaisg reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

Patikrinti ar vartojamy Zamny vidinis skersmuo yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar yra maksimalioje

Nepakankama galia pozicijoje. Patikrinti ar prietaisas yra tinkamai iSvalytas ir pateptas. Jeigu tai nepadeda — atiduoti prietaisa j taisykla.

UZbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska kniedésanas ierice ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar noraujamam térauda kniedém,
ari no neriisosa térauda, vai aluminija kniedém, var savienot elementu. lerice nodroSina efekfivaku un értaku darbu, neka rokas
kniedéSanas ierice. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA

KniedeSanas masina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir: papildu
galvinas kniedém ar citiem diametriem un atslégas, kas atlauj mainit to galvinu.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-3618
Svars [kq] 2,0
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [" /' mm] 1/416,3
Gaisa vada diametrs (ieks.) [" /' mm] 3/8/10
Kniedes diametrs [mm] 24,32,4,0,48,64
Saraudanas spéks [kg] / [N] 1894 /18561
Maksimals virzula speks [mm] 19
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,70
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 148
Akustisks spiediens (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 812+3,0
Akustiska jauda (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1£3,0
Vibracijas (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,6+0,56

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajosiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dé|, Iddzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest dro$ibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas. Apstradata priekSmeta, aksesuara
vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret
sitieniem. Ari jaievéro nepiedero$as personas risku. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir dro$i nostiprinats. Parbaudit, vai
aizsardziba no izmestiem savieno$anas elementiem un/vai stieniem ir uzstadita un funkcioné pareizi. Uzmanigi, stieni var bt
izmesti no ierices priekSéjas dalas.
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Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, sabersana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéSanas ierices ba-
rosanas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Izvairities no netipiskam pozicijam,
kuras parasti neatlauj reagét uz normalu vai netipisku ierices darbibu. Ja ierice ir piestiprinata pie atbalsta ierices, parbaudt, vai
stiprinaana ir drosa. SabraukSanas vai saspieSanas risks, kad nav uzstadits savieno$anas elements.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lieto$anas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojo$u simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulséjo3as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas.

Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot citu aksesuaru un
ekspluatacijas materialu veidu.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas ITnijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Trok$na risks

PaklauSanas uz augstu troknu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, diksana, svilpoSana vai duné$ana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles [idzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinasanas mérki var apnemt sekojoSu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstina$anas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmer parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvelét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietosanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Stradajot zemas temperatiras, silti jaapgérbjas un
jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis justa stingSana, knidli, sape vai ieradis &das balinasa-
na, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Ja iesp&jami, ierices svaru
jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slegt gaisa piepladi, iztukSot S|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slutenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai Slitene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jélieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp lateném un starp $|tteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar dro$ibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un ellosanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
drosinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
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filtrs jabt nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodroSinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.
Darba laika darba pozicijai jabat tadai, lai stavet preti ierices normalam vai negaiditam kustibam.

Pirms kniedes galvinas vai cita elementa mainiSanas atslegt masinu no spiesta gaisa sistemas.

Nedrikst lietot ierici bez galvinas, var sabraukt kermena dalu.

Nedrikst lietot ierici bez kniedes izsvieSanas dalu vaka.

Apgades partraukuma gadijuma atsvabinat ierices darbibas pogu.

Lietot tikai tadu smérvielu, kura ir rekomendeéta instrukcijas talaka dala.

Darba laika jalieto droSibas brilles, rekomend&jam ari darainu un dro$ibas apgérbu lietoSanu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému

llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierfci un pagarinat ierices darbibu.
ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu. .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $lateni, kuras iek3&jais diametrs ir 3/8”. Sltitenes izturigums jabdt vismaz 1,38MPa. (IIl)
leslegt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainiSana

Ar gredzenu pieskravét kniedes izsvieSanas dalu vaku (IV). Nedrikst lietot ierici bez vaka.

Samontét darbam attiecigu galvinu (V). Galvinu izvélét, ievéroSot kniedes garumu un diametru. Nedrikst lietot ierici bez galvinas.
YT-3618 kniedéSanas masinas gadijuma pirms darba sakuma ar kniedém 6,4 mm samontét spaili ar rokturu un biditaju, kas ir
pielagoti kniedém ar tadu diametru. Lai to darft, atskravét galvinas vaku (VI). Péc tam demontét spailes turétéju ar biditaju un
spailém, un mainit uz turétaju, spailém un biditaju, kas ir pielagoti kniedém ar 6,4 mm diametru. Elementu samontét kartiba, kas
radita (V1) ilustracija. Visu vitnu savienojumu stipri un drosi pieskrdvet.

Darbs ar kniedéSanas masinu

Izurbt caurumu ar kniedes diametru, ar kuru biis savienoti elementi. Cauruma novietot kniedi.
KniedéSanas masina samontét visu apgadasanas elementu.

Samontét attiecigu galvinu.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

Uz redzamu kniedes galu uzlikt maSinas galvinu lai pieskartu kniedei (VII).

Piespiest pogu, pec sakniedésanas un kniedes atgrieSanas ierice ir gatava kartéjai kniedésanai.
Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat bliivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabt tieSi nosusinata.

Gadrjuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to notrit.
Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lTdzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierfces blivéjumu.
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Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabit turéti tiru-
ma. Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice
ir lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemesiu.
Visi remonti vai iericu elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labosana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierfci. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lericei ir parak Iéni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$gjais diametrs ir vismaz 3/8". Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai
ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Parak zema jauda

Péc darba beig$anu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un tirfiSanas Skidrumiem. Instrumentus un
roktuRUS firit ar sauso tiro drénu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz€jas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videil Ladzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savakdanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabitiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI
Pneumaticka nytovacka je nafadi napajené stlacenym vzduchem o piislusném tlaku. Pomoci trhacich nytt z oceli (véetné nereza-
véjici) nebo hliniku Ize spojovat rizné dily. Prace pomoci této nytovacky je vykonnéjsi a pohodinéjSi nez nytovani ruéni. Spravna,
spolehliva a bezpe¢na prace nafadi je zavisla na naleZitém provozovani a proto:
Pied zahajenim prace s nafadim je tfeba precist cely navod k pouziti a navod uschovat k pozdéjsimu pouziti.
Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a v
dusledku nedodrzovani bezpecnostnich predpisti a doporuéeni tohoto navodu. Pouzivani néfadi v rozporu s jeho uréenim nebo
dohodou mé za nasledek ztratu zarucnich prav uzivatele.
PRISLUSENSTVI

Nytovacka je vybavena spojkou, kterd umozriuje jeji snadné pfipojeni k systému rozvodu tlakového vzduchu. Sou¢asti pislusen-
stvi je sada hlav k nytim rdznych primérd a klice uréené k jejich montazi.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-3618
Hmotnost [kq] 2,0
Pramér vzduchové pfipojky (PT) ["/ mm] 14163
Pramér hadice privadgjici vzduch (vnitini) [" /' mm] 3/8/10
Praméry zpracovavanych nytu [mm] 2/4;3,2;4,0,48;64
Nytovaci sila [kg] / [N] 1894 / 18561
Maximalni zdvih pistu [mm] 19
Maximalni pfipustny provozni tlak [MPa] 0,70
Doporu¢ovany provozni tlak [MPa] 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [i/min] 148
Akusticky tlak (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 812+3,0
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1£3,0
Vibrace (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,6+0,56

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporucuje dodrZovat vzdy zakladni zasady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani muze vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v ndvodech se vztahuje na veSkeré néfadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, idrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni pfedpisy a naucit se je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokynl
mUZe mit za nasledek vznik téZkych Urazu. Instalaci, sefizovani a montaZ pneumatického naradi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického naradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou sniZit Ucin-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpecnostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho &titku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s vymrsténim astic materidlu nebo nastroje

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prisluSenstvi je treba odpojit nafadi od zdroje napajeni. Poskozeni obrabéného predmétu,
pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého néstroje maze byt pficinou vymrsténi ¢astic materialu nebo néstroje vysokou
rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostredky na ochranu oéi, které odolavaji ndrazu. Soustavné je tfeba mit na zfetel riziko hro-
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zici nezainteresovanym osobam. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dukladné upevnén. Zkontrolujte, zda
jsou veskeré ochranné prvky proti vymrsténi spojovacich prvkl a/nebo trnu namontovany a zda spravné funguji. Varovani pfed
moznym vymrsténim tru zepfedu néfadi.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZzdéni, naraZeni, odseknuti,
zbrouseni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a vykonem naradi. Naradi drzte predepsanym zplisobem. Budte pfipraveni celit
bé&Znym nebo neotekavanym pohybliim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce.

Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti udrZeni rovnovahy a bezpecnost. V pfipadé vypadku energie napajejici naradi
je tfeba uvolnit vypina¢ naradi. PouZivejte pouze vyrobcem predepsané mazaci prostfedky. Vyhybejte se nepfirozenym poloham,
které obvykle neumoZniuji reagovat na bézné nebo netypické reakce naradi. Pokud je nafadi upevnéno v nosném zafizeni, je
tfeba zkontrolovat, zda je upevnéno spolehlivé. Davejte pozor na nebezpeci pohmozdéni nebo sevieni v pfipadech, kdy instalace
spojovaciho prvku neprobéhne z riznych divodd dspésné.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych Casti téla. Pri pouzivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym polohéam a poloham, které nezarucuji udrzeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraven&enti, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni souvisejici s pouZivanim pfisluSenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prislusenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni.

PrisluSenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozmérd a typu, které doporucuje vyrobce. NepouZivejte pfislusen-
stvi a provozni materidly jinych typl.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazli. Davejte pozor na kluzké plochy zpisobené pouzivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohrozeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni né&fadi vybaveno
potiebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohrozeni.

Ohrozeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, za-
brariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlistu hladiny hluku. Je-li ndfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou.

Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mraven-
¢eni, bolest nebo zbéleni kiiZe na prstech a rukéch, prestarte pneumatické nafadi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti
zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s lékafem. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni.

Dopliujici bezpeénostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch mlZe zpUsobit téZké Urazy:

- kdyz se nafadi nepouziva, pfed vymeénou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavrete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce.

V pipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi
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amezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové try a ochranné objimky. Pfekradovat maximalni tlak vzduchu stanoveny
pro dané nafadi je zakazéno. Néradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu umoZziuje dosahnout prislusny provozni tlak a zabezpecuje pozadovany
pritok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil a pojistny ventil. Pneumatické
naradi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jednak Cistota a rovnéz nasyceni vzduchu olejem. Stav filtru
a olejovace je tfeba pred kazdym pouzitim nafadi kontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vycistit nebo doplnit olej do olejovace.
Zabezpeti se tim spravné provozni podminky nafadi a prodlouzi se jeho Zivotnost.

Pfi praci je tfeba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozno reagovat na béZnou nebo neocekavanou reakci naradi.

Pred vyménou nytovaci hlavy nebo jakéhokoli jiného dilu je tfeba odpojit nytovacku od systému napéjeni stiatenym vzduchem.
Pouzivani nafadi bez namontované nytovaci hlavy zvySuje riziko pohmozdéni nékteré Casti téla naradim.

Je zakézano pouzivat nafadi bez namontovaného krytu pro zachytavani vyrazenych odseknutych trnd nytd.

V piipadé vypadku napajeni naradi je tfeba uvolnit tlak na spoust nafadi.

Je tfeba pouzivat pouze ty mazaci a konzervacni prostredky, které jsou uvedeny v dal$i ¢asti navodu.

Béhem prace je tfeba pouzivat ochranné bryle, doporucuje se pouzivat rukavice a ochranny odév.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim néradi zkontrolujte, zda neni néktery prvek pneumatického systému poskozeny. V pfipadé zjisténi posko-
zeni je tfeba neodkladné poskozenou ¢ast vyménit za novou a neposkozenou.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti nafadi, kompresoru a rozvodu.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému

Doporuéeny zpisob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému zobrazuje vykres. Timto zplsobem bude zabezpeceno co neje-
fektivnéjSi vyuziti naradi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkujte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru vstupu vzduchu pevné a bezpeéné nasroubujte pfisluSnou koncovku umozriujici pfipojeni hadice privodu
vzduchu (II).

Na upinaci hlavu nafadi namontuite pfislusnou koncovku. K praci s pneumatickym naradim pouzivejte pouze takové pfislu-
senstvi, které je pfizplisobeno provozu s priklepovym naradim.

Tam kde je to mozZné, nastavte tlak na odpovidajici hodnotu.

Pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8” pfipojte naradi k pneumatickému systému. Ovéfte, zda je hadice dimenzovana na tlak
minimainé 1,38 MPa (Ill).

Uvedte nafadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji Zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Montaz a vymeéna pfislusenstvi

Pomoci prstence piisroubujte kryt pro zachytavani utrzenych trnd nytd (IV). Provozovat nytovacku bez namontovaného krytu je
zakézano.

Namontuijte hlavu odpovidajici danému typu zpracovavanych nytti (V). Hlavu  tfeba volit podle délky a priméru pouZivanych nytu.
Pouzivat nytovacku bez namontované hlavy je zakazano.

V pfipadé nytovacky YT-3618 je tfeba pfed zahdjenim préace s nyty o priméru 6,4 mm namontovat Celisti spole¢né s drzakem a
vyrazecem, které jsou pFigstqbgny ke zpracovani nytli tohoto priméru. K tomuto ucelu je treba odmontovat kryt hlavy (VI1). N&-
nytd s pramérem 6,4 mm. Tyto soucastky je tfeba namontovat v pofadi znazornéném na (VI1). VSechny zavitové spoje je tieba
pevné a bezpecné dotahnout.

Préce s nytovackou

Vyvrtejte otvor o priméru nytu, jakym maji byti dily spojeny. Do otvoru vioZte nyt.

Na nytovacku namontujte vSechny odpovidajici prvky pfislusenstvi.

Namontuite pfisluSnou hlavu.

Pripojte nytovacku k pneumatickému systému.

Na vyénivajici trn nytu nasadte hlavu nytovacky tak, aby dosedla na hlavu nytu (VII).

Stisknéte spoust, po snytovani a odseknuti zbyvajici ¢asti nytu je nafadi pfipraveno na nasledujici nytovani.
Po ukongeni prace pneumaticky systém rozeberte a naradi nakonzervujte.

UDRZBA
K ¢isténi naradi nikdy nepouZivejte benzin, rozpoustédla nebo jiné hoflavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpasobit vybuch

naradi a vazna zranéni.
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Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti naradi a jeho télesa mohou poskodit tésnéni. Pfed zahajenim prace nafadi dikladné
vysuste.

Pokud bude zjiténa jakakoli nepravidelnost v praci naradi, je tfeba ho okamZité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranény pfed znecisténim. Necistoty, které se dostanou dovnitt pneumatického
systému, mohou poskodit nafadi a ostatni prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojte naradi od pneumatického systému. Pred kazdym pouzitim nadavkujte vstupnim otvorem vzduchu do naradi malé mnoz-
stvi konzervaéniho prostredku (napf. WD-40). Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund.
Umozni se tim rozvést konzervaéni prostfedek uvnitf naradi a vycistit ho.

Naradi znova odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto ucelu nadavkujte dovnitf naradi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouzivat olej SAE 10, ktery je urCen k idrzbé pneumatického nafadi. Pfipojte naradi k pneumatickému systému a uvedte ho
na kratky Cas do chodu.

Pozor! WD-40 nelze pouZivat jako mazaci olej.

Utfete prebytky oleje, ktery unikl pfes vystupni otvory. Olej ponechany na néfadi by mohl poskodit jeho tésnéni.

Ostatni udrzba

Pred kazdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na nékterych jeho astech viditelné stopy néjakého poskozeni.
Upinaci hlavy, Celisti a vietena je tfeba udrzovat v istoté.

KaZzdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach provozu je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravaren-
ského zavodu. Pokud bylo nafadi provozovano bez pouziti doporuovaného napajeciho vzduchového systému, je tfeba intervaly
prohlidek zkratit.

Odstrariovani poruch
Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s porouchanym nafadim mize vést k trazu. Veskeré opra-
vy a vymény prvk( nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v autorizovaném opravarenském zavodé.

Porucha Mozné feseni

Vstupnim otvorem vzduchu nadavkujte malé mnoZzstvi WD-40. Uvedte naradi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
prilepit k rotoru. Uvedte naradi do chodu na 30 sekund. NamaZte nafadi malym mnozstvim oleje. Pozor! P¥ilis velké mnozstvi
oleje mize zpusobit pokles vykonu naradi. V takovém piipadé je tieba vycistit pohon.

Naradi ma pfili§ pomalé otacky nebo
se viibec neuvede do chodu

Kompresor nezabezpeduje dostatecny pfivod vzduchu. Nafadi je uvédéno do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umérné s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nesta¢i Ubytek vzduchu dopliiovat. Nafadi je teba pripojit k
vykonnéjsimu kompresoru.

Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitini pramér minimainé 3/8”. Zkontrolujte nastaveni tlaku, zda je nastaven na
Nedostatecny vykon maximalni hodnotu. Zkontrolujte, zda je nafadi pfislusnym zplsobem vycisténo a namazano. Pokud se vysledek nedostavi,
odevzdejte nafadi do opravy.

Naradi se uvede do chodu a potom
zpomali

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Pneumaticka nitovacka je naradie napajané stlaenym vzduchom s prisluSnym tlakom. Pomocou trhacich nitov z ocele (vratane
nehrdzavejlcej ocele) a hlinika je mozné spéjat rozne sucasti. Praca s pneumatickou nitovackou je efektivnejsia a pohodinejsia
neZ ruéné nitovanie. Spravna, spofahliva a bezpe€na praca naradia je zavisla na nalezitom prevadzkovani a preto:
Pred zahajenim prace s naradim je potrebné precitat’ cely navod na pouzitie a uschovat' ho pre neskorsie pouzitie.
Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a urazy, ktoré vznikli v désledku pouZivanie néradia v rozpore s jeho
uréenim, nedodrZiavania bezpe¢nostnych predpisov a odpordcani tohto navodu. PouzZivanie néradia v rozpore s jeho uréenim a
s dohodou ma za nasledok stratu prav uzivatela na zaruku.
PRISLUSENSTVO

Nitovacka je vybavena spojkou, pomocou ktorej je mozné nitovacku pripajit ku rozvodu stlaéeného vzduchu. Sucastou prislusen-
stva je sada nitovacich hlav s roznymi priemermi a kltice uréené na ich vymenu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-3618
Hmotnost [kq] 2,0
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [/ mm] 14163
Priemer hadice na privod vzduchu (vnitorny) [" /' mm] 3/8/10
Priemery spracovavanych nitov [mm] 24,32,4,0,48,64
Nitovacia sila [kg] / [N] 1894 / 18561
Maximalny zdvih piesta [mm] 19
Maximalny pripustny prevadzkovy tlak [MPa] 0,70
Odporicany prevadzkovy tlak [MPa] 0,62
Predpisany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 148
Akusticky tlak (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 812+3,0
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1£3,0
Vibrécie (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,6+0,56

VSEOBECNE BEZPEGNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odportca vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym prudom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v indtrukciach sa vztahuje na vietky naradia pohanané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov méze mat za nasledok vznik tazkych trazov. InStalciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
zasahy moZzu znizit iinnost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poskodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na ¢itate/nost Uidajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Gi¢elom vymeny vyrobného $titku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. Poskodenie obrabaného
predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja moze byt priCinou vymrstenia ¢astic materidlu alebo na-
stroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu oéi, ktoré odolavaju narazu. Je taktiez nutné zohlad-
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nit riziko hroziace nezt¢astnenym osobam. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny.
Skontrolujte, ¢i sl vSetky ochranné prvky proti vymrsteniu spojovacich prvkov a/alebo tffia namontované a ¢i spravne funguju.
Varovanie pred moznym vymrstenim tffia spredu naradia.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pouzivanie naradia mdZe vystavit ruky obsluhy nebezpeéenstvu, akym je napr. pomliaZdenie, udretie, odseknutie, zbrusenie a
vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouZivat zodpovedajlice rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky
zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni celit
beZnym alebo neoakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky.

Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpe€nost. V pripade vypadku energie napajajucej naradie
je potrebné uvolhit vypinac naradia. Pouzivajte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Viyhybajte sa neprirodzenym polo-
ham, ktoré obvykle neumozriuju reagovat na bezné alebo netypické reakcie naradia. Ak je naradie upevnené v nosnom zariadeni,
je nutné skontrolovat, ¢i je upevnenie spolahlivé. Davajte pozor na nebezpecenstvo pomliazdenia alebo privretia v pripade, ked
intalacia spojovacieho prvku neprebehne z réznych dévodov uspesne.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického néradia na pracu spoCivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych ¢asti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit néradie od zdroja napéjania.

Prisludenstvo a prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. NepouZivajte prisluen-
stvo a prevadzkové materialy inych typov.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaceného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. Mozu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je ur€ené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdze spdsobit trvali a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hu¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mézu zahrnovat pouzitie
timiacich materialov zabrarujtcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny hluku. Ak je n&-
radie vybavené timicom, je vzdy nutné dbat' na to, aby bol pogas pouzivania néradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukéch a ramenach.

Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarte pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o tejto skutoCnosti
zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekdrom. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost naradia pomocou stojana,
zavesu alebo systému vyvazenia.

Dopliujice bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaceny vzduch méZe spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prislusenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
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uvolnené. Prudom studeného vzduchu nemierte na ruky.

V pripadoch, ked st pouzité univerzélne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpeéenie ochrany spojov
medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouzit hadicové tfine a ochranné objimky. Prekracovat maximainy
tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Naradie nikdy neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné overit, €i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny prevadzkovy tlak a zabezpegit pozadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil v€itane poistného ventilu.
Pneumatické naradie je potrebné napdjat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tym jednak Cistota ako aj nasytenie vzdu-
chu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat' pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do
olejovaca. Zabezpeci sa tak spravne prevadzkovanie naradia a prediZi sa jeho Zivotnost.

Pri praci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné reagovat proti beznym alebo neo¢akavanym pohybom naradia.
Pred vymenou nitovacej hlavy alebo akejkolvek inej suciastky je potrebné odpojit nitovacku od systému rozvodu stlaeného
vzduchu.

Pouzivanie naradia bez nasadenej nitovacej hlavy zvySuje riziko pomliaZdenia Casti tela naradim.

Je zakazané pouzivat naradie bez namontovaného krytu na zachytavanie odseknutych tfiov nitov.

V pripade vypadku napajania tlakovym vzduchom je potrebné uvolnit tlak na spust naradia.

Je potrebné pouzivat iba také typy mazacich a konzervaénych prostriedkov, ktoré st odporucané v dalSej Easti inStrukcii.

Pocas prace je potrebné pouZivat ochranné okuliare, odporti¢a sa pouzivat rukavice a ochranny odev.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné sa presvedcit, Ci nie je niektory prvok pneumatického systému poskodeny. V pripade
zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kaZdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri ndradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkuite prisluSni koncovku umoziiujucu pripojenie hadice privodu vzduchu (11).
Na upinaciu hlavu naradia namontuijte prislusnd koncovku. Ku praci s pneumatickym naradim pouzivajte len také prislusen-
stvo, ktoré je prispdsobené praci s priklepovym naradim.

Tam kde je to mozné, nastavte tlak na zodpovedajlcu hodnotu.

Pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8” pripojte naradie ku pneumatickému systému. Skontrolujte, ¢i je hadica dimenzova-
na na tlak miniméalne 1,38 MPa (Ill).

Uvedte naradie na niekolko sekund do chodu a overte, i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva

Pomocou prstenca priskrutkujte kryt na zachytavanie odseknutych tffiov nitov (IV). Pouzivanie nitovatky bez namontovaného
krytu je zakézané. )

Namontujte hlavu zodpovedajicu danému typu prace (V). Vyber hlavy je potrebné uskutoénit na zaklade dlzky a priemeru pouZi-
vanych nitov. Pouzivanie nitovacky bez namontovanej hlavy je zakézané.

V pripade nitovacky YT-3618 je potrebné pre zahajenim prace s nitmi s priemerom 6,4 mm namontovat &eluste spolu s drziakom
a vyrazacom, ktoré su prispdsobené spracovaniu nitov s tymto priemerom. Najprv je potrebné odskrutkovat kryt hlavy (VI). Potom
je potrebné demontovat drziak ¢elusti spolu s vyrazacom a Celustami a nahradit' ich drZiakom, Celustami a vyraZacom prispdso-
benym praci s nitmi s priemerom 6,4 mm. Tieto diely je potrebné namontovat v poradi zobrazenom na (VI). VSetky zavitové spoje
je potrebné silno a bezpecne dotiahnut.

Praca s nitovackou

Vyvitajte otvor s priemerom nitu, ktorym sa maju diely spajit. Do otvoru viozte nit.

Na nitovacku namontuijte vSetky Casti prisluSenstva.

Namontujte zodpovedajlcu hlavu.

Pripojte nitovacku ku pneumatickému systému.

Na vy¢nievajlci tffi nitu nasadte hlavu nitovacky tak, aby sa dotykala hlavy nitu (VII).

Stlacte spust. Po znitovani a odseknuti zvy3nej Casti nitu je naradie pripravené na dalSie nitovanie.
Po ukongeni prace pneumaticky systém rozoberte a naradie nakonzervujte.
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UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadio alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a vaZne zranenia.

Pri pouziti rozpustadia na Cistenie rukovate naradia a skrine mdze dojst ku poskodeniu tesneni. Pred zahajenim prace naradie
dokladne vysuste.

V pripade zistenia akychkolvek nepravidelnosti v Cinnosti naradia je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického sys-
tému.

Vetky prvky pneumatického systému musia byt chranené pred znegistenim. NeCistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, méZu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkujte malé mnozstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Néradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto Uelu uréené nadavkujte do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Od-
porica sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na Udrzbu pneumatického néradia. Zariadenie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte
do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouZit ako mazaci ole].

Poutierajte prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moZe poskodit jeho tesnenia.

Ostatna tdrzba

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie s viditelné nejaké stopy poSkodeni. Upinacie hlavy,
Celuste a vretena je potrebné udrZiavat v Cistote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
intervaly prehliadok skratit.

Qdstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moéze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutoénené kvalifikovanym personalom autorizo-
vaného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Nadavkujte malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uvedte na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
prilepit ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekund do chodu. Namazte naradie malym mnoZzstvom oleja. Pozor! Prili§ vefa
oleja méZe spdsobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Naradie ma prili§ nizke obrétky alebo
sa vobec neuvedie do chodu

Kompresor nezabezpecuje dostatocny privod vzduchu. Naradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku

Néradie sa uvedie do chodu a patom kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci chybajlici vzduch dopliiovat. Zariadenie je potrebné

spomlf pripojit ku kompresoru s vy$§im vykonom.
Nedostatogny Prekontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnitorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolujte nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny
vjkon y na maximalnu hodnotu. Prekontrolujte, ¢i je néradie spravnym sposobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi,

odovzdajte naradie do opravy.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba ocistit, napriklad prudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovat ocistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunélny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI
A pneumatikus popszegecshuzd egy megfelelé nyomasu siiritett levegével meghajtott szerszam. Acél, rozsdamentes acél vagy
aluminium popszegecsek segitségével elemeket lehet egymashoz erésiteni. Termelékenyebben és kényelmesebben lehet vele

dolgozni, mint a kézi popszegecshuzdval. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos mikddése a megfeleld
lzemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezd karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, egyszersmind a szerz6dés be nem tartdsa
kévetkeztében a felhasznald elveszti a garanciahoz vald jogat,

TARTOZEKOK

A popszegecshuzo el van latva egy, a sUritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozdval. A tartozékok kdzott megtalal-
hato: tovabbi, mas atmérdjii szegecsekhez valé fejjel, valamint a fejek cseréjét lehet6vé tevo kulccsal.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszém YT-3618
Suly [kg] 2,0
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) ¥ 1/4
Alégtomid (belsd) atmérdje [1 318

Az alkalmazhatd szegecsek atmérdje [mm] 24;32;,40,48;,64
Préselési er6 [kg] / IN] 1894 / 18561
A dugattyt maximalis I6kethossza [mm] 19
Maximalis izemi nyomas [MPa] 0,70
Ajanlott iizemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [/perc] 148
Akusztikus nyomas (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 812+£3,0
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1£3,0
Rezgés (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,6 0,56

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos dramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tiizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban haszndlt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
leveg6vel milkodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt, vagy pneumatikus eszkoz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonség szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonségi utasitast, azt &t kell adni az eszkoz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkozt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaaddnak/ felhasznalonak, minden alkalommal, ha ez szlikséges,
a gyartohoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.
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Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betét szerszamot vagy tartozékot cserél. A megmunkalt munkadarab,
tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sérilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja. Mindig
hasznalni kell Gtésallé szemvédét. Figyelembe kell venni a kiviilalld személyekre leselkedd veszélyt is. Meg kell gy6zddni rola,
hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ellenérizze, hogy a kdtéelemek és/vagy mag kidobddasa ellen hasznalt
eszkoz fel van szerelve, és jol mikodik. Figyelmeztetés a tiiske lehetséges kidobddasara az eszkoz elejébdl.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz hasznélata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz zuzodhat, ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védokeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végz6 személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkéz darabszamat, tdmegeét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt
helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznaini tudja.
Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a betaplald
energia kimaradasa esetén. Csak a gyarto altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Keriljie a nem tipikus helyzeteket, ami nem
teszi lehetdve a reagalast az eszk6z normalis vagy nem tipikus mikddésére. Ha az eszk6z valamilyen tartdszerkezetre van
rogzitve, meg kell gy6zédni réla, hogy a rogzités biztonsagos. Ugyeljen a zizddas vagy préselddés veszélyére, ha nem szerelték
fel a kotGelemet.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuléd munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfelel6 helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Amunkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Kertilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdrnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal trténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcso stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megséril.

Atartozékok altal okozott veszélyhelyzetek
Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méreti és
tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipusu tartozékokat és lizemeltetési anyagokat.

Azaj altal okozott veszélyek

Ha véddeszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul fiilzagas (csengés, zugas, sipolas vagy zimmégeés a fllben) Fel kell mérni a veszélyt, és megfeleld ellenérzd
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csékkentése céljabél foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megeldzik a megmunkalt targy ,csengését”. Amunkaado utasitdsanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkdz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkerilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6z6dni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszdm hasznala-
takor. A kezelési Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez
lehetdveé teszi a zaj szlkségtelen ndvekedésének elkerilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Alacsony hémérsékleten
torténd munkavégzés esetén melegen kell 6Itozni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést,
fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd
tajékoztatni kell a munkaadot, és orvoshoz kell fordulni. Ha ez lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra
kell terhelni.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonségi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zarja el a levegét, engedje ki a toml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.

E R EDET I UTAS i T A S



HU

A tdml6 altal okozott (ités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sérlilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozot
hasznélnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sérilésének megeldzése érdekében. Ne 1épje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tomlénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a stiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
sritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a
sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozdbdl hianyzo olajat. Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja
az élettartamat.

Munka kézben olyan testhelyzetet kel felvenni, amivel ellen tud tartani a szerszam normélis vagy eldre nem lathaté mozgasainak.

A szegecshizo fej vagy barmilyen mas elem cseréje el6tt, a popszegecshuzét le kell csatlakoztatni a siiritett levegével ellatd
rendszerrdl.

Tilos a szerszamot hasznalni, ha nincs feltéve szegecshuzoé fej, ez ndveli annak veszélyét, hogy a szerszam dsszeprésel vala-
milyen testrészt.

Tilos a szerszamot tgy hasznalni, hogy nincs felszerelve a kidobott szegecsszarak ellen védé burkolat.

Ha megszakad a szerszam sUritett levegd ellatésa, el kell engedni a szerszém kioldd gombjat.

Csak olyan tipust kend- és konzervald anyagot szabad hasznalni, amilyeneket az utasitas tovabbi részében ajanlunk.

A munkavégzéskor védészemiiveget kell hasznalni, és ajanlott véddékeszty(, valamint védéruha hasznalata is.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznélatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a sritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
Gsszegy(ilt kondenzviztél.

A gép csatlakoztatésa a sritett levegé rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a slritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd tomli6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (II)

A gép forgétengelyének tliskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszdmot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez késziiltek.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast.

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdji tomldvel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilard-
saga minimum 1,38MPa. (IIl)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6édjon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanus hang vagy
vibrécio.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje

A gyiirll segitségével csavarozza fel a szegecsek elszakadt szaranak védéburkolatat (IV). Tilos a szivattyut felszerelt védébur-
kolat nélkil hasznalini.

Szerelje fel az adott munkanak megfelelé fejet (V). A fejet a hasznalni kivant szegecsek hosszanak és atméréjének megfeleléen
kell megvalasztani. Tilos a popszegecshuzét felszerelt véddburkolat nélkil hasznalni.

YT-3618 popszegecshizod esetén a 6,4 mm atmérdji szegecsekkel vald munka megkezdése elétt fel kell szerelni az ilyen atmé-
réji szegecsekhez hasznalt pofakat a fogantydval és kinyomdval. Ehhez le kell csavami a fej véd@burkolatat (VI). Majd szerelje
le a pofatartokat a kitoloval és a pofakkal, és tegye be helyettik a 6,4 mm-es szegecsekhez vald pofakat a tartoval és kitoldval.
Az alegységeket a (VI) abran bemutatott sorrendnek megfeleléen kell beszerelni. Minden csavarkotés ersen és biztosan meg
kell huzni.

Munka a szegecshuzéval

Készitsen furatot a szegecs atméréjének megfelelden, amellyel az elemeket dssze szeretné fogatni. A furatba tegyen egy sze-
gecset.

A popszegecshuzodra szereljen fel minden tartozékot.

Szerelje fel a megfeleld fejet.
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Csatlakoztassa a popszegecshuzot a siritett levegd rendszerre.

A szegecsbdl kiallo szegecsszarat dugja be a popszegecshizd fejébe Ugy, hogy az érintkezzen a szegeccsel (VII).

Nyomja meg a kiolddt, a szegecselés és a szegecsszar maradék részének levagasa utan az eszkoz készen &ll a kovetkezd
szegecselésre.

Amunka befejezése utan szerelje szét a siritett levegd rendszert, és tartsa karban az eszkozt.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél
a szerszam felrobbanhat és sulyos sérlilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a témitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkdzt.

Amennyiben az eszkdz miikédésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegd rend-
szerrol.

Asiiritett leveg6 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
s(ritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett leveg® rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a s(ritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznélat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a s(ritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
val6 szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siritett leveg rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a sUritett levegds eszkdzok karbantartasahoz készilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be
egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatodak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéaritas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel torténd mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztil. Inditsa be az eszkdzt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt kortilbelil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet.
Figyelem! Atul sok olaj a gép teljesitményének csdkkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz tul lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartdlydban dsszegydilt levegével indul
A gép beindul, majd lelassul be. A tartaly kilrilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hianyzo levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb
teljesitmény(i kompresszorra kell kdtni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témiének legalabb 3/8" az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy
Elégtelen teljesitmény a maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve.
Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyit és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitoszerek hasznalata nélkul. A
berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egész-
ségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.
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CARACTERISTICA UTILAJULUI
Presa pneumatica de nituit este o scula alimentata de aer comprimat sub presiune corespunzatoare. Utilizand topcnituri, de otel
sau de aluminiu este oposibila imbinarea elementelor intre ele. Aceasta presa asigura un lucru foarte comod si cu randament mai

mare decét nituirea manuala. Corectitudinea, infailibilitatea si asigurarea functionarii corecte a utilajului depind de exploatarea lui
in mod propriu, de aceea:

Inainte de a Te apuca de lucru cu acest utilaj, trebuie sa citesti instructiunile si sa le pastrezi pentru viitor.

Furnizorul nu-si asuma raspunderea in cazurile cand, s-ar ivi pagube sau vei suferi leziuni datorita nerespectarii prezentelor
instructiuni precum si cerintelor de securitate sau intrebuintarea utilajului in dezacord cu destinatia lui, totodatd uzufructuarul
pierde dreptul la garantje si chezasie.

INZESTRAREA

Presa pneumatica de nituit este inzestrata cu un stut de imbinarea sistemului pneumatic. In setul de inzestrare sunt suplimentar
adaogate capuri pentru nituri cu alte dimensiuni cat si chei cu care se face schimbarea capurilor.

DATE TEHNICE
Parametrul Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-3618
Greutatea [ka] 2,0
Diametrul racordului de aer (PT) ["/ mm] 14163
Diametrul furtunului de alimentare cu aer (in interior) ["/ mm] 3/8/10
Diametrul niturilor care pot fi intrebuintati [mm] 24;32;40;48,64
Forta de presare [kg] / [N] 1894 / 18561
Cursa maximé a pistonului [mm] 19
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70
Presiunea de lucru recomandata [MPa] 0,62
Debitul aerului necesara (la 6,2 bari) [I/min] 148
Presiunea acusticd (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 81,2130
Putere acustica (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 92,1+30
Vibratji (EN 28662-1:1992) [m/s? 0,6 0,56

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.
Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurant

Inainte de a incepe sa instalaf, lucrati, reparati, intretinefi sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafi in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie s cititi si s& intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructjunile de siguranta, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba uneltele introduse sau accesoriile. Deteriorarea obiectului pre-
lucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie s& purtai in permanenta
protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Trebuie sa luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele straine. Trebuie sa
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va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. Verificati daca mijloacele de protectie impotrva aruncarii pieselor de conectare
si/sau boltului sunt montate si functioneaza corect. Pericol impotriva reculului boltului din fata uneltei.

Pericolele legate de muncé

Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi
manusi potrivite pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fitj pregatiti in permanenta sa va opunet migcarilor normale precum si
celor neasteptate si aveti mereu la dispozitie ambele maini. Péstrati -va echilibrul si mentineti o pozitje sigura a picioarelor. Trebuie
sa opriti aparatul cu butonul de pornire i oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandati de catre
producatori. Evitai pozitiile atipice care nu permit de obicei reactia la funcponarea normalé sau atipicd a uneltei. in cazul in care
unealta este fixata pe unealta de sustinere, trebuie sa va asigurai ca prinderea este sigura. Aveti grija la riscul de strivire sau
prindere in cazul in care nu a fost instalata o piesa de conectare.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizatj unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aibéd o
pozitie confortabila care asigura agezarea corectd a talpilor si evitati poziiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabild, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele cauzate de accesorii
Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii si
materiale de exploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de producator. Nu utilizati accesorii sau materiale de alt tip.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedatj prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
n zonele expuse la explozii si nu este izolatd de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, {iuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitiva a nervilor ia |r|gar|| antebratelor si bratelor.

Trebuie sa va imbracafj gros atunci cand Iucra; i la temperaturi scizute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortire,
furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetati s utilizati unealta pneumatica, apoi informati angajatorul si
apelati la sfatul unui medic. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau
de echilibrare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca réani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini.

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati boluri de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealtd. Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.
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CONDITIILE DE EXPLOATARE

Lainceput, trebuie verificat daca sursa de aer comprimat permite alimentarea aerului cu presiunea necesara de lucru, cat si debi-
tul necesar. In cazul in care presiunea aerului de alimentare este prea mare trebuie utilizat reductor si o supapa de siguranta. Scu-
la pneumatica trebuie alimentata prin intermediul unui filtru si lubrefiator, asigurand in acest mod aer curat si umedificat cu ulei.
Starea filtrului si a lubrefiatorului trebuie verificaté totdeauna inainte de fiecarea tilizarea sculei si eventual filtrul trebuie curatat si
intregita lipsa de ulei in lubrefiator. Aceste actjuni asigura o exploatare corespunzatoare deci o indelungata utilizarea a sculei. In
timpul utilizarii sculei trebuie sa ai o pozitie sigura a corpului pentru a putea preveni miscarii neprevazute si nenormale a sculei.
Inainte de schimbarea capurilor de nituit sau orice fel de actiune efectuata la scula ea trebuie deconectata dela alimentarea cu
aer comprimat.

Este interzisa utilizarea preseia pneumatice de nituit fara a fi montate capurile de nituit, deoarece exista riscul cé scula poate
striviri parti corporale.

Deasemeni este interzisa utilizarea sculei fara aparatorea aruncarii restului de nit, dupa taierea lui. In cazul lipsei de aer de
alimentare trebuie eliberata apasarea tragaciului sculei.

Pentru buna functionarea a sculei intrebuintati numai mijloacele de lubrefiere si conservare recomandate mai jos in instructjuni.
In timpul lucrului utilizati ochelari de protectie, se recomanda de a utiliza si manusi cat si imbracaminte de protectie.

UTILIZAREA SCULEI

Inainte de a intrebuinta scula trebuie sa te asiguri ca nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In caz ca se con-
stata defecte, elementul defectat al sistemului pneumatic trebuie neapérat inlocuit cu altul fara defecte.

Inainte de fiecare utilizarea a sistemului pneumatic trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si in
furtune.

Legarea sculei la sistemul pneumatic

Pe fiura se arata cum se recomanda legarea sculei la sistemul pneumatic. Modul arétat va asigura cea mai efectiva functionare a
sculei, cat si prelungirea durabilitatii ei. In orificiul de admisia aerului da drumul la cateva picaturi de ulei cu viscozitatea SAE 10.
La filetul de admisiea aerului se imbina tare si sigur niplul corespunzator care inlesneste imbinarea furtunului de alimentare cu
aer.(Il)

Pe antrenor se fixeaza niplul corespunzator. Utilizand scule pneumatice se va intrebuinta numai elemente de inzestrare
adaptabile pentru scule cu percutare.

Acolo unde este posibil reglati presiunea aerului comprimat.

Pentru alimentarea cu aer comprimat se va intrebuinta furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigurandu-te ca rezistenta furtunului
este de cel putin 1,38 Mpa (Ill)

Porneste scula pentru cateva secunde ca sa te convingi ca nu apar la sculd vibratji sau sunete suspecte.

Montajul si schimbarea inzetrarii

Cu ajutorul inelului se insurubeaza aparatorea resturilor de nit taiate (V). Este interzisa utilizarea sculei fara aparatoarea mon-
tata.

Se monteaza capul corespunzator pentru niturile care vor fi intrebuintate (V). Capul trebuie ales tinand seama de lungimea si
diametrul niturilor care vor fi intrebuintati. Este interzisa utilizarea sculei fara capul montat.

In cazul in care se va utiliza presa pneumatica de nituit YT-3618, inainte de a incepe nituirea cu nituri cu diametrul de 6,4 mm
trebuie montate falcile odata cu piesa de sustinere si tachetul destinat pentru deservirea niturilor cu aceasta dimensiune. In acest
scop trebuie desurubata aparatoarea capului(VI). Apoi se demonteaza falcile odata cu dispozitivul de sustinere si tachetul destinat
pentru deservirea niturilor cu alta dimesiune, inlocuindu-le cu elementele necesare pentru niturile cu dimensiunea de 6,4 mm.
Aceste subansamble se monteaza pe rand asa cum este aratat pe (V1). Toate imbinarile filetate trebuie strénse tare si sigur.

Efectuarea lurului cu presa pneumatica de nituit

In elementele care vrei sa le unesti trebuie facute gauri cu dimensiunea nitului respectiv. In orificiile facute se introduce nitul.
La scula de nituit trebuie montate elementele de inzestrare corespunzatoare.

Se monteaza capul respectiv.

Presa pneumatica de nituit trebuie alimentatd cu aer comprimat.

Pe nit se aplica capul prasei de nituit (VII).

Se apasa tragaciul, iar dupa nituire si taerea restului de nit, scula este gata de a nitui urmatorul nit.

Dupa terminarea lucrului se deconecteaza sistemul de alimentare cu aer comprimat si se face conservarea sculei.

CONSERVAREA
Curatind scula, nici odata nu intrebuinta, benzing, solventi sau alt tip de agent inflamabil. Vaporii se pot aprinde provocand explo-

zia sculaei si in consecinta leziuni corporale.
In afara de acesta, solventji intrebuintatj la curatare pot deforma garniturile si a piesei de fixarea sculelor ajutatoare. Inainte de a
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o utiliza, scula trebuie bine uscata.

Totdeuna, cand se va conststa ori ce fel de neregularitati in functionarea sculei, imediat trebuie deconectatd dela sistemul pneu-
matic. Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie ferite de orice fel de impuritdti. Impuritatile care ar intra in sistemul
pneumatic pot defecta scula cat si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utilajului inainte de fiecare utilizare

Se deconecteaza scula dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, da drumul in orificiul de admisia aerului la cateva picaturide lichid de conservare (de ex.WD-40). Por-
neste scula pe o perioada de circa 30 secunde pentru ca picaturile de lichid de conservare sa se imprastie in interiorul utilajului
curatind-| totodata.

Conecteaza din nou scula la sistemul pneumatic.

O micé cantitate de ulei SAE 10 se introduce in interiorul sculei, prin orificiul de admisia aerului si in orificiile destinate pentru
acest scop. recomanda intrebuintarea uleiului SAE 10 destinat pentru conservarea sculelor pneumatice. Se conecteaza si se
porneste scula pe scurt timp.

Notd! WD- 40 nu poate fi intrebuintat ca ulei corespunzator de ungere.

Uleiul revarsat din orificiile de iesire trebuie bine sters.Uleiul ramas poate defecta garniturile sculei.

Alte actiuni de conservare

Inainte de orice utilizarea a sculei trebuie verificat, daca nu sunt vizibile defecte sau orice urme de defecte. Antrenorul, dispozitivul
de fixare cat si axele trebuie intretiute curate.

La ficare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, scula trebuie incredintata la un servis de specialitate spre a fi revizuita. Daca
scula a fost utilizata fara indeplinirea conditiilor recomandate referitor la sistemul de alimentare cu aer, frecventa reviziei trebuie
sa fie mai mare.

Eliminarea defectelor

Dupa descoperirea a ori ce fel de defecte, imediat actionarea sculei trebuie intrerupta. Utilizarea sculei defectate poate provoca
leziuni.

Orice reparatii sau schimbari de elemente ale sculei trebuie facute de persoane calificate la atelier de specialitate.

Defectul Posibilitatea eliminarii

In orificiul de admisia aerului trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Scula trebuie apoi pornita pentru cateva
secunde. Este posibil ca paletele sa adereze la rotor. Poreste pedin nou scula pe o perioadd de 30 de secunde. Unge scula cu o
micé cantitate de ulei. Notd! Prea mult ulei poate micsora puterea sculei. In acest caz trebuie curatata actionarea.

Scula are viteza prea micé sau nu
pornrste

Compresorul nu asigurd cantitatea de aer necesar. Scula porneste datoritd aerului adunat in recipentul compresorului.

Scula pomegte insé apoi incefinegte Compresorul nu reuseste s& completeze lipsa de aer necesar. Scula trebuie alimentatd dela un compresor cu debit mai mare.

Trebuie sa te asiguri cé furtununele au dimensiunea in interior de cel putin 3/8” Verifica dacé ai ajustat presiunea maxima.
Insuficienta fortei de lucru Verifica dacé scula este corespunzator curétata si lubrefiata. In cazul lipsei de rezultate pozitive, scula trebuie incredintata unui
atelier de reperatji.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscaté neantrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea degeurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La remachadora neumética es una herramienta que es alimentada con una corriente de aire comprimido de una presion ade-
cuada. Con roblones de acero, acero inoxidable o aluminio es posible conectar los elementos entre si. La herramienta permite
trabajar de una manera mas eficiente y mas confortable que una remachadora manual. Funcionamiento correcto, confiable y
seguro depende del uso adecuado de la herramienta; por lo tanto:

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta, lea toda la instruccion y guardela.

El proveedor de la herramienta no es responsable por cualquier dafio y lesiones que surjan del uso de la herramienta que no
sea consistente con su propésito, asi como en el caso de no observar las regulaciones de seguridad y las recomendaciones del
presente manual. Si la herramienta se usa de una forma que no es consistente con su propésito, el usuario pierde también los
derechos de la garantia, lo cual sucede también en el caso de violar el contrato.

EQUIPO

La remachadora esta equipada con una conexién que permite conectarla con el sistema neumatico. El equipo de la herramienta
incluye también cabezas adicionales para roblones de diferentes diametros y llaves que permiten reemplazarlos.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medici¢ Valor
Numero del catalogo YT-3618
Peso [kq] 2,0
Didmetro de la conexion del aire (PT) ["/ mm] 14163
Didmetro interno del conducto de alimentacion de aire [" /' mm] 3/8/10
Diédmetro de los roblones [mm] 2/4,32;,40,438,64
Presion de apl iento [kg]l / IN] 1894 /18561
Movimiento méximo del pistén [mm] 19
Presion maxima de trabajo [MPa] 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo de aire requerido (con la presion de 6,2 bar) [I/min] 148
Presion acustica (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 812430
Potencia acstica (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 92,1430
Vibraciones (EN 28662-1:1992) [m/s?] 0,6 +0,56

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

{ATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocidn de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.
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Peligros relacionados con elementos expulsados

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o los accesorios. Dete-
rioro del objeto procesado, accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean expulsadas
con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. Tome también en cuenta
los riesgos para los terceros. AsegUrese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros. Revise si
los medios de proteccién contra conexiones y/o elementos del nicleo expulsados estan instalados y funcionan correctamente.
Advertencia sobre la posible expulsion de nicleos en la parte frontal de la herramienta.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacién, ras-
paduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Mantenga el equilibrio y una posicion de los pies que garantice la seguridad. Suelte el activador en el caso
de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Evite posiciones
atipicas, que por lo general no permiten reaccionar al funcionamiento normal o irregular de la herramienta. Si la herramienta
estd sujetada en un soporte, asegurese que esta fijada de una manera segura. Tenga presente el riesgo de aplastamiento de las
manos si no esta instalado el elemento de conexion.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion comoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con los accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use otros
tipos de accesorios 0 materiales de trabajo.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién
Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso
de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la
herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. Cuando sea posible apoye la herramienta en un
montante, tensor o un equivalente.

Adicionales instrucciones seguridad para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;
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- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos.

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccidn para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DEL USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar la presién adecuada de trabajo, asi como el flujo de aire requerido.
Si la presion del aire esta demasiado elevada, es menester usar un reductor con una valvula de seguridad. La herramienta
neumatica debe ser alimentada a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y la lubricacion del aire
con aceite. El estado del filtro y del lubricador debe revisarse antes de cada uso, y en el caso de que sea necesario el filtro debe
limpiarse y el nivel del aceite en el lubricador debe ser reestablecido, lo cual garantizara la operacion adecuada de la herramienta
y prolongaré el periodo de su funcionamiento.

Durante el trabajo es menester adoptar una posicion que le permita contrarrestar los movimientos normales o imprevisibles de la
herramienta. Antes de reemplazar la cabeza de la herramienta o cualquier otro elemento, es menester desconectar la remacha-
dora del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Se prohibe usar la herramienta sin la cabeza para roblones; de lo contrario el usuario corre el riesgo de machucar partes del
cuerpo con la herramienta.

Se prohibe usar la herramienta sin la proteccién contra los roblones cortados que son expulsados de la maquina.

En el caso de interrupcion de la alimentacion de la herramienta, suelte el gatillo de la maquina.

Deben usarse solamente los lubricantes y sustancias de mantenimiento que se recomiendan en la siguiente parte del manual.
Durante el trabajo es menester usar anteojos de proteccion, se recomienda usar guantes y ropa de proteccion.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumético no esté estropeado. En el caso
de que se observes dafios, los elementos estropeados deben inmediatamente ser reemplazados con elementos nuevos, no
dafiados. Antes de cada uso del sistema neumatico, es menester secar la humedad condensada en el interior de la maquina, del
compresor y de los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo presenta la manera recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La conexion presentada garantizara
el uso mas eficiente de la herramienta y prolongara su periodo de funcionamiento.

Ponga unas gotas del aceite de viscosidad SAE 10 en la entrada de aire.

En la rosca de la entrada de aire, enrosque de una manera fuerte y segura un adaptador adecuado que facilite la conexion del
conducto de alimentacion de aire (1)

Instale en el colector de la herramienta un adaptador adecuado. Durante el trabajo con herramientas neumaticas, use sola-
mente el equipo adecuado para el trabajo con herramientas de percusion.

Donde sea posible, ajuste la presion.

Conecte la herramienta al sistema neumatico, usando un conducto del diametro interno de 3/8”. Asegurese que la resistencia del
conducto es al menos 1,38MPa. (IIl)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, para asegurarse que no emite ningunos sonidos sospechosos o vibracio-
nes.

Instalacion y cambio del equipo

Usando el anillo, instale la proteccion contra los roblones cortados expulsados de la herramienta (IV). Se prohibe usar la herra-
mienta sin instalar la proteccion.

Instale una cabeza adecuada para el trabajo por realizarse (V). Las cabezas deben seleccionarse de acuerdo a la longitud y el
didmetro de los roblones. . Se prohibe usar la herramienta sin instalar la cabeza.

En el caso de la remachadora YT-3618, antes de empezar los trabajos con roblones del diametro de 6,4 mm, es menester
instalar el tornillo con la agarradera y el impulsador que sean adecuados para los roblones de este diametro. Para lograrlo, es
menester desinstalar la proteccion de la cabeza (VI). Luego, desinstale la agarradera del tornillo con el impulsador y el tornillo y
reemplacelos con una agarradera, un tornillo y un impulsador que sean adecuados para los trabajos con roblones del didmetro
de 6,4 mm. Las unidades deben instalarse en el orden presentado en (VI). Todas las conexiones enroscadas deben apretarse
de una manera fuerte y segura.

El trabajo con la remachadora

Taladre un hoyo del diametro del roblon con el cual los elementos van a ser conectados. Coloque un roblon en el hoyo.
Instale todos los elementos del equipo en la remachadora.
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Instale una cabeza adecuada.

Conecte la remachadora al sistema neumético.

En la parte saliente del roblon cologue la cabeza de la remachadora de tal manera que toque el roblén (VII).

Oprima el gatillo; después de haber remachado y cortado la parte restante del roblén, la herramienta esta lista para otra tarea.
Después de haber terminado el trabajo, desmantele el sistema neumatico y realice las acciones de mantenimiento de la herra-
mienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, solventes u otros liquidos inflamables para las tareas de limpieza de la herramienta. Los vapores pueden
incendiarse causando una explosion de la herramienta y lesiones graves.

Los solventes aplicados para la limpieza de la agarradera de la herramienta y del armazdn pueden causar que las juntas se
ablanden. Seque bien la herramienta antes de empezar el trabajo.

En el caso de que se detecte cualquier tipo de irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, la maquina debe inmedia-
tamente desconectarse del sistema neumético.

Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos de la contaminacion. La contaminacién que penetre al interior
del sistema neumatico puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso ponga una cantidad pequefia del liquido de conservacion (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngalo en marcha por alrededor de 30 segundos, lo cual permitira extender el
liquido en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta del sistema neumatico de nuevo.

Ponga una cantidad pequefia del aceite SAE 10 en el interior de la herramienta a través de la entrada de aire y las aperturas
provistas con este propdsito. Se recomienda usar el aceite SAE 10 cuyo propésito es el mantenimiento de las herramientas
neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en marcha por un momento corto.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el propio aceite de lubricacion.

Quite el exceso de aceite, que salid por las aperturas de salida. Los restos de aceite podrian dafiar las juntas de la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta es menester revisar si en la herramienta no hay ningunos signos de que esté estropeada.
Los colectores, las agarraderas de la herramienta y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o después de 100 horas de trabajo, la herramienta debe mandarse para revision que debe ser realizada por
personal calificado en un taller autorizado. Si la herramienta fue usada sin utilizar el sistema recomendado de alimentacion de
aire, la frecuencia de las revisiones de la herramienta debe incrementarse.

Reparaciones

Interrumpa la operacion de la herramienta inmediatamente después de detectar cualquier defecto. Trabajo con una herramienta
defectuosa puede causar lesiones. Todas las reparaciones o cambios de los elementos de la herramienta deben ser realizados
por personal calificado en un taller autorizado.

Defecto Posibles soluciones

Ponga una cantidad pequefia de WD-40 en la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Las laminas
pudieron haberse pegado con el rotor. Ponga la herramienta en marcha por alrededor de 30 segundos. Lubrique la herramienta
con una cantidad pequefia de lubricador. jAtencion! Exceso de aceite puede provocar la caida de potencia de la herramienta. En
tales casos, el motor de la maquina debe limpiarse.

La herramienta esta demasiado
lenta 0 no es posible ponerla en
marcha

El compresor no suministra alimentacion adecuada de aire. La herramienta se activa con el aire almacenado en el tanque del
compresor. Conforme el tanque se va vaciando, el compresor no alcanza a reemplazar el aire. La herramienta debe conectarse
a un compresor mas eficiente.

Después de poner la herramienta en
marcha, esta disminuye la velocidad

Asegurese que el didametro interno de las mangueras es al menos 3/8”. Revise el ajuste de la presion, la cual debe estar ajustada
Potencia insuficiente para su valor maximo. Asegurese que la herramienta haya sido adecuadamente limpiada y lubricada. En el caso de que no haya
cambios, mande la herramienta para su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presién de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna, www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 8283 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0722/YT-3618/EC/2022

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Nitownica pneumatyczna; 0,7 MPa (maks.); 1894 / 18561 kg / N; 148 l/min; nr kat.: YT-3618

do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

ENISO 11148-1:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzeh wymienionych w deklaracii
Rok budowy / produkcji: 2022

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.07.01 IOMA
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0722/YT-3618/EC/2022

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic riveting machine; 0,7 MPa (max.); 1894 / 18561 kg / N; 148 I/min; item no. YT-3618

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

ENISO 11148-1:2011

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2022

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.07.01
(Place and date of issue)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0722/YT-3618/EC/2022

Declaram si garantdm pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Presa pneumatica pt. nituit; 0,7 MPa (max.); 1894 / 18561 kg / N; 148 I/min; cod articol. YT-3618

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 1SO 11148-1:2011

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (HG.1029/2008)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Anul de fabricatie: 2022

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2022.07.01 /’\_f SMMAET TYCH
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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